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1. 
ЗАВОЛСКОЕ ДЛО 





О воздУХоДУВНЫХЪ МАШИНАХ, 


( Составлено Г. Поручикомъ Мевусомъ 1-мъ). 


Воздуходувными машинами, или мъхами, въ обшир- 
номъ смыслЪ называются всв тБ механизмы, которые 
доставляютъь въ плавиленныя печи и различные горна 
сгущенный атмосФерный воздухъ, дая горъня сау- 
жаший. : 

Главнъйшее раздваленхе воздуходувныхь машинъ 
можетъ быть сдфлано по ихъ устройству вообще; и по- 
тому въ заводской практик различають:. 1) цилиндри- 
ческте мьха однодувные и двудувные, деревянные и ме- 
таллическте, 2) ящичные мха, 5) каинчатые дереван- 


ные мБха, Д) кожаные клинчатые мъха иди, такь 
Горн. Журн. Кн. УП. 1846. 1 































называемые, кузнечные, 5) вентилаторь или центро- 
бъжный мьхъ, 6) водяные или Бадеровскте мЪха, 7) 
каньярдель, 8) Гарцевскй ставъ, 9) четки или раег 
позег иеще нвкоторые друте, мене употребляемые. 

Хорошее устройство воздуходувныхъ машинъ весь- 
ма важно для дЪйстыя заводовъ во многихъ отно- 
шенуяхъ: отъ недостаточнаго количества воздуха, до- 
ставляемаго машиною, плавка идетъ гораздо хуже, 
то есть мала суточная выпаавка и увеличиваетсл без- 
полезно трата горючаго ‘матергяла, а съ тьмЪ вмЪ- 
сть возвышается. и ивнность выплавляемаго металла 
или продукта; но положимъ; что заводъ, замфтивъ та- 
кой ‘важный недостатокъ. воздуходувиой машины ‘и 
происходяция ‘отъ того’ невыгоды, старается ихъ 
уничтожить, и, будучи не вЪ состоян!и улучшить дЪй- 
стве существующей машины, принужденъ бываетъ 
устроить въ. помощь ей друге м5ха, а съ твмъ вмф- 
егв растрачиваеть воду (или другой движитель), ко- 
торою въ обыкновенныхь ‘случаяхь столько доро- 
жить и за недостаткомъ которой часто сокращаетъ, 
а иногда и совершенпо `‘останаваивасть | свое дЪй- 
стве. 

Правда, это весьма много растрачивается у насъ 
понапрасну воды и другими, то же большею частю 
дурно устроенными машинами, но вс матины дей- 
ствують боле или менъе съ промежутками, тогда 
какъ дфйствте воздуходувныхь машинъ постоянно бы- 


ваетъ въ продолженте нфсколькихъь мЪсяцевъ, и сяЪ®- 
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довательно излишиая ‘растрата ‘воды ими’ должна 
обращать на себя преимущественное внимаше Тг. 
заводских техниковъ, какъ существенньйшее сред- 
ство. къ сбереженио, столь высоко цфнимаго нами, 
движителя, правильное. употреблене котбраго прамо 
поведетъ къ увеличенно заводской. двятельности, а 
зрезъ это и къ возвышен!ю баагосостолнтя заводовъ. 

Соображаясь съ настоящимъ развит!емъ заводской 
нашёй ‘промышаенности, и желая по возможности 
быть краткимъ, я буду говорить только объ одиъхъ 
ицилиндрижеск 46 жашинахе со ьиеталлизескилиу 
цилиндрами, полагая, что. описывать устройство и 
дъйстые другихъ какихъ нибудь воздуходувныхь ма- 
шинъ едва аи было бы полезно дая‘нашихъ заво» 
довъ. 

Предлагаемая здЪсь статья о воздуходувныхъ мд- 
шинахъ составяена мною по руководству различныхъ 
новБйшихъ авторовъ (между коими назову Вальтера 
Сенть Анжа, Карстена, Флаша, Жюльена ‚и Верае), 
съ присовокупленемъ нЪкоторыхъ собственныхъ мо- 
ихъ замбчанй, касающихся большею часто до 
Уральскихъ заводовъ, съ которыми, въ 1845 году, я 


ИМБаъ случай хорошо познакомиться. 


Веъ цилиндрическтя воздуходувныя машины раз- 
ДЪляются, какъ я уже: сказаль, по устройству— на 


АВвудувныя и однодувныя, а по роду употребляемыхъ 


з 
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на вихъ матергяловъ на деревянныя и металаическия. 
Двудувныя машины всегда бываютъ съ металайче- 
скими цилиндрами и преимущественно съ чугунными; 
что же касается до машинъ однодувныхъ, то’ ци- 
| линдры ‘ихъ ‘могуть быть: чугунные, жельзные, дере- 
ВЯННЫС; общитые внутри жельзомъ ‘или жестью, ‘и 
наконецъь деревянные безъ всякой внутренней общив- 
ки, Относительно выгоды дЪйствгтя машинъ съ ме- 
таллическими ‘цилиндрами и съ деревянными, нтъ у 
ни какого сомнЪн!я, что первые всегда выгоднЪе ‘по- 
| сльднихъ, хотя устройство первыхъ значительно дб. 
роже, ом деревянныхъ мЪъховъ; за то’ посльдите 
могутъ. доставлять не болфе половины, а иногда лить 
четвертую часть поглощаемаго , ими воздуха, тогда 
какъ мъха съ металлическими цилиндрами доставля- 
ютъ въ печь три четверти всего количества воздуха 
‘ими поглощаемаго. Мьха‘ съ деревянными цилиндра- 
ми, обтпитыми внутри желбзомъ, по выгодь дъйствтя 
своего, занимаютъ средину между твми и другими, и 
даже приближаютел очень къ’ металлическимъ, ме- | 
жду твмъ постройкою обходятся гораздо дешевае 
посльднихъ, то есть, почти столько же, какъ и мф- 
ха съ цилиндрами деревянными. 
Скажемъ еще нЪъсколько словъ о разныхъ преиму- 
ществахь двудувныхь и однодувпыхь мъховъ. Ньтъ 
‘сомнЪнтя, что дъйствте ‘`двудувной машины всегда вы- 
годнфе ‘и ровнъе, нежели однодувной; но съ другой 


стороны ‘нельзя не замЪтить, что при употребленти 


== = 
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двудувной машины даа дЪйстыя доменнаго (которое 
безъ остановки продолжается всегда^ несколько мъся- 
цевъ, а иногда даже и нЪеколько лЪтъ) представляют- 
ся весьма важныя неудобства, которыя могуть быть 
отвращены только употреблешемъ въ этомъ случаъ 
машины однодувной. Поршень двудувной машины за= 
крытъ сверху крышкою, и сл довательно недоступенъ 
надзору машиниста; по этому, если случится, что, отъ 
какихь бы то ни было причинъ, поршень попортится, 
стапетъь пропускать воздухъ и машина будеть не въ 
состояш!и доставлять надяежащаго его количества, то 
этого не только нельзя поправить, не останаваивая на 
довольно значительное время дъйствга домны, или не 
имфя запасной машины, но даже трудно замфтить, осо 
бенно, если при машин нзтъ духомьра, что. неръдко 
можно встрътить на Ураль. Поэтому, мнБ кажется, 
слБдовало бы, употреблял двудувныя машины при 
мфъдипаавиленномь и кричномъ производствахъ, при 
ваграночномъ дЪйстви и проч:, удержаться отъ вве- 
дешя ихъ при домнахъ, въ особенности тамъ, гдь 
но н5которымъ причинамъ нужно бываетъ иногда уси- 
лить густоту и количество дутья до крайнихъ пре- 
Аъаовъ териимости машины, при чемъ въ ней лег- 
ко происходятъ различныя повреждевя, исправаяе- 
мыл тЬмъ скорЪе, чёмъ меньшую сложность имфеть 
машина. 

Объяснать дъйстые  воздуходувной машины я 


зАБсь не буду, полагая, что велкому читающему это 








сочинене подобныя вещи извзстны уже совершен- 
но. Поэтому, пропуская изложение теор дъйствя 
машины воздуходувной, прямо приступлю къ объя= 
сненйю и развито тьхъ условй, которыя должны 
быть соблюдаемы при устройствв циаивдрическихъ 
мьховь. Необходимымъ считаю предувъдомить чита- 
телей, что въ предаяагаемомъ сочинени новыхъ вы 
водовь и какихь нибудь особенныхь взгаядовъ на 
предметъ они не найдутъ: статья эта составаена съ 
цзаью, устранить разныя затрудвения, при устройствь 
воздуходувныхь машинъ встрфчаюлщияся; съ этою же 
цваью я старалея ‘избъгать и всвхъ излишнихъ Фор- 
музъ и вычислений, или по крайней мърв тьхъ изъ 
нихъ, безъ которыхъ легко можно това, или за- 


МФНиИТЬ ИХЪ ео данными. 


р воздуходуанаго цилиндра и число цилии- 


дровё. 

Размьры цилиндра (или суммы ихЪ) должны быть 
таковы, чтобы онъ въ льтнее время, напримфръ при 
20° Реомюрова термометра, могь доставлять: тре- 
буемое количество воздуха, вычисленное при 0° (*), 


то есть этоть объемъ долженъ быть: 





. (*).Потому что, если размфры цилиндра вычислевы будуть 


для температуры 09, то лётомъ, при — 20 онъ будеть 
: Ё о 
доставлять уже не полный объемъ ©, а только —— 
ы 1+0,004.20 
о 
= 708 и педостатокь его нЪъть возможности нополиить 


иначе, какъ съ невыгодным употреблещемь движитеая. 


7 
О (1.+-0,004 90) 


Но какъ воздухь еще въ самомъ цилиндрь пре- 
терпъваеть нЪкоторыя потери въ пропорщи ‘0,75 :4 


(для. хорощихь мъховъ), то 


1 {-0,004.э 
(ев м ^лл 0. 


0,78 


Получивши это выражеше, можно уже будетъ р®- 
шить, достаточно или нъть одного цилиндра, утобы 
о доставлять это количество воздуха. 

Означая чрезъ Реомюровъ термометръ радтусъ ци» 
зиндра, С его вышину, № чисао размаховъ поршня 
въ минуту и У скорость поршня въ секувду, полу- 


чимь 
`° 1.940 
ВУ == (*). 
на 
Отсюда, задавшись величиною У, опредълимъ В, 
которую болфе илти Футовъ не допускають никогда; 
обыкновенно же В бываеть около 5 хутовъ и ме- 


нъе. Если случится, что величина В выйдеть боле 


. ДА 
показаннаго, то должно произведеше я раздЪ- 
. л. 


лить предварительно на 2, на 5, или наконець на 
4, при чемъ машина воздуходувная должна быть уже 
не съ однимъ, а съ двумя, тремя и четырьмя ци“ 


дивдрами, смотря по тому, на какое число мы доа- 


. 1440 
жны были раздЪаить произведеше а чтобъ по- 











1.410 
) 60 'ыражаеть количество воздуха въ одну секунду. 
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лучить В.не болфе показанныхъ величинъ. Величина У, 
помнЪнию Г. Флаша, должна ‘быть для гидраваиче- 
скихъ движителей не боле ® Футовъ, и дая паровыхъ 
машинъ не болфе 5,6 хутовъ; а Г. Вальтеръ предаа- 
гаеть для гидраваическихь мьховъ скорость отъ 9.46 
до 5, 98 ‘Футовъ; дая мъховъ же, приводимыхъ 


въ движеше паровыми ‘машинами, отъ 9,95 до 5,95 
ТУ 


Футовъ (+). М найдется, когда мы < помножимъ на 
60 У 
60 (секундъ), № — -с› и какъ вообще принима- 


ють С—98 (то есть дгаметръ циливдра равнымъ его 
ИА , 
высотв), то М — к. 
Замбтимъ здесь, что часто необходимо бываетъ 


имЪть нзкоторый избытокъ воздуха, а потому дол- 


ЖноО яучше н$сколько усилить машину, нежели раз-, 


считать размвры ел, что называется въ обрЪзъ. 
Что касаетея до числа циаиндровъ, то въ Англ и 
предпочитаютсл всегда машины съ однимъ или, мно- 
го, съ двумя двудувными цилиндрами, по причинв 
ихъ помфстительности, меньшей цфнности и болБе 
легкаго присмотра. Въ отношеши къ равномврности 
вдуваемаго воздуха, самыя выгодныя машины суть о 


трехъ циливдрахъ, а съ четырьмя цилиндрами ма- 





(°) Кажется, что здфсь Г. Флаша справедливве, и особенно 
въ томъ случаъ, когда воздуходувный цилиндръ весьма 
великъ’и ПорАрзлеМый машиною воздухъь имъеть боль- 
шую густоту; при томъ известно, что оть меньшей ско- 


рости всегда выигрываетл, сила, и на оборотъ 
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шины, употребллемыя ‘у насъ на Ураль, въ этомъ 
отношенти весьма невыгодны. Вообще же машины 
со многими цилиндрами уступаютъ въ совершенствь 
дъйствгя машинамъ съ однимъ или двума цилиндрами 
въ томъ отношении, что величина вреднаго простран- 
ства возрастаеть съ увеличентемь числа циаиндровъ. 

Цилиндры воздуходувные отливаются изъ третна- 
го магкаго чугуна, и тщательно внутри высверли- 


ваются, 


„Устройство поршней. 


Самая выгодная Форма чугунныхь поршней пред- 
ставлена ‚на фигур 1 и 3 и въ деталяхъ на Фигурв 
5 ид. Онъ состоить изъ круглой чугунной доски 
О съ ребрами пл; Г, края его представаяють 
видъ двойнаго гуська 0 дая укрЪплешя тутъ о ко- 
жаной обкладки. 

Употребаяють также, но нынЪ весьма рьдко, 
поршни, представленные на Фигурь 5 и 6, состоя- 
пе изъ доски © съ ребрами.пл, окруженными ци- 
линдрической закраиной 2% вокругъ которой навЪр- 
тывается обкладка, состоящал изъ конопаяной тесь- 
мы. Дламетръь поршня на 9 иди. на 5 линш дБлает- 
ся ‘меньше дмаметра цилиндра, чтобы между ними не 
было. трения. 

Кожаная обкаадка дЪлается изъ ремней с,с, Фи- 
гура 4, вырфзываемыхь по дугв. круга, равнаго да- 


метромъ цилиодру; эти ремни потомъ вкладываются 
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по гуську 11 и удерживаются въ этомъ положении. 
деревянными Или чугунными сегментами НН, кото- 
рые въ свою очередь прикрпаены болтами. Вао- 
живши такой поршень въ цилиндръ, мы увидимъ 
находяциеся на немъ ремни въ томъ самомъ поло- 
женш; какъ они изображены на ФигурЪ. Этотъ пор- 
шень тБмъ лучше выполняезь свое назначенте, чёмъ 


доставляемый машиною воздухъ имъетъ большую 


р 
` 


густоту. 

Поршаи съ цилиндрической закраиной Фигура 5 
и б навиваются пенькою или бумагой, употребляе- 
мой на евЪтильни; тои другое употребляется въ 
видв широкой‘ тесьмы; ею обматываютъ закраину и 
нажимають жельзнымь кольцомъ Н, которое удер- 
живается посредствомъ жельзныхь полосъ И, 

Но обвивка эта скоро портится, теряеть свою. 
упругость, и тогда воздухъ пробирается легко. вокругъ 
поршня въ большомъ количеств. 

Поризней викогда не должно смазывать какимъ 
нибудь саломъ или жиромъ, а дая обаегчен1я трентя 
ихь употреблаютъ граФитъ; въ видь тонкаго поро- 
шка; который должно броеать въ цилиндръ, во вре- 
ма втягивания. воздуха. | | 

Тяжесть поршня и его штанги всегда доижна быть 
уравновъшена съ противной стороны соотв®тетвен-` 
нымъ. противовЪсомъ. а : Е 

Улотреблеше надувныхь поршней при воздуходув- 


НыЫхХЬ машинахь еъ чугунными цииивдрами, кажетсл, 
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нигдБ еще ‘не испытано, хотя нытъ почти ни какого 
сомнЪв!я, что они и тутъ будутъ столь же удобны, 
какъ при м6хахъ съ цилиндрами деревянными. На 
Билимбаевскомъ заводЪ Грахини Строгановой, при 
тамошних» однодувныхъь машинахъ надувные пор- 
шни устроены. слдующимъ образомъ: два круга А 
и В, Фигура 7, между которыми оставлено пустое про- 
‘странство въ 5 дюймовъ, укрплены одинъ надЪ дру- 
гимъ, посредствомъ маленькихъ стоекъ с;с, и состав- 
ляють основу поршня; къ этимъ двумъ кругамъ при- 
бита тонкая и плоская кишка 9,9; набитая шерстью. 
Воздухъ для надувантя общивки можеть ВХОДИТЬ В 
пространство ее изъ цилиндра; илн чрезъ клапавъ 
Г, или же чрезъ нЪъеколько отверстй, сдвланныхь въ 
нижнемъ круг поршня. Неудобство этихъ поршней 
состоитъ въ томъ, что при нихъ неизбъжно обра- 
зуется весьма значительное вредное пространство. Но- 
‘стараемся какъ можно удовлетворительн®е объяснить 
это выраженге. 

Во вевхъ воздуходуввыхъ машинахь съ поршнами, 
этоть посльднй не можеть совершенно дойти до 
дна цилиндра, такъ что всегда остается въ циадин- 
дрв нгокоторое пространство, изъ котораго` воздух 
не можеть. быть вытьененъ. Чьмъ это пространство 
больше, тьыъ значительные оно уменьышаетъ полезное 
дъйстые машины, потому что. воздух, сжатый 66 
вредноль пространствть, при обратномъ двияе! ши 


поршня разширяетея и не ` позводляетъ внъшнему 
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воздуху до тьхъ поръ входить въ цилиндръ, пока 
плотность его, уменьшившись,` не сдфааетея равною 
атмосферной: А въ слбдетвге этого, чтобы ‘получить 
необходимый намъ объемъ воздуха, `мы должны уве- 
_чичивать дтаметръ. цилиндровъ, что влечеть за со- 
бою неизбъжную трату излишней силы, поглощае- 
мой трешемъ. И вотъ почему должно всвми мврами 
стараться, при постройкъ воздуходувныхь машийъ, 
если не избъгать, то по возможности уменьшать вред- 
ное пространство. Устроивая воздуходувную машину, 
непремънно падобно имъть въ виду, что чъмъ болъе 
будетъ число цилиндровъ, твмъ болье будеть и вред- 
ное пространство, тьмъ значительнье треше, а саБ- 
доватсаьно, тьмъ сильнёйтаго понадобится движи- 
теля дая доставаешя одного и того же количества 
воздуха. У насъ, въ Росс, устроиваютъ обыкновен- 
но воздуходувныя машины о Ди даже о 6 цилин- 
драхъ, имфя въ виду позучить отъь этого равном р- 
ное дутье; ‘но гораздо лучше было бы употреблять 
для этой цфаи регулаторы, нежели по-вапрасну со- 
_ вершенно расходовать излишнюю сиау движителя. 
Наконецъ, къ этому сще можно присовокупить, . что 
машина съ одвимъ, или много съ двумя большими 
цилиндрами‘ будеть и стоить дешевле и присмотръ 
за ея дъиствгемъ будетъ гораздо удобнъе, нежели 
при теперешнихь. машинахъ о многихь. цилиндрахъ. 

Чугунные поршни. всегда имъють нБкоторыя зна- 


читейъныя впадины, увсаичивающия вредное про- 
^ 





странство, почему ихъ должно задфлывать во всю 
глубину легкимъ деревомъ. Вредное ‘пространство 
увеличиваетея еще отъь коробокъ съ клапанами, ко- 
торымъ должно. стараться давать по. возможности 
меньций ‘объемъ, не уменьшаа однако жъ за предълы 


‚терпимоети ‘размвра клапановъ. 
К л`апаны. 


Клапаны, по назначению своему, при `воздуходув- 
ныхь машинахъ могутъ быть раздфлены на всасываю- 
ще (Зопраре 4’ авригавоп) и‘нагньтательные (Зопраре ФТ 
ехр'айоп). Въ каждыхъ цилиндрических м5хахъ оба 
реда каапановъ необходимы. Описывать пазначенте 
и двистве ихъ я не буду, потому что то и другое 
совершенно всъмъ известно. 

При машинах однодувныхъ, и въ особенности не 
сильныхъ, большею частно употребляются каапаны 
дереванные, при двудувныхъ же мьхахъ должно пред- 
почитать клапаны изъ аистоваго желфза, по причи- 
нЪ большей ихъ прочности. Въ томъ и другомъ слу- 

1 : 
чаЪ однако жъ ‘имъ саБдуетъ давать тажесть только 
что необходимую. 

Дереванные клапаны. склеиваются изъ двухъ су- 
хихъ досчечекъ на крестъ, относительно направления 
ихъ волоконъ, Фигура 8 и 9; потомь ихъ. съ одной 
етороны околачивають кожею Сс, которая служить 
имъ и шарвиромъ, и обшивкой. Величина клапана дол- 


жна быть только на’ дюйма болъе во всЪ. сторо- 








_, 


ны противу’ отверстия; которое онъ закрывает. Ино- 
гда еще, сверхъ кожи, общивають клапанъ овчиной, 
шерстью” наружу, для того, чтобы ‘онъ’ плотине за- 
крывалъ’отверсте. Кром клапановъ съ шарнирами, 
располагаемыхъ въ дн5 или крьипкв цилиндра, упо- 
требляють каапаны ^ коническте‘ и кольнчатые, но 
гораздо, рёже предъидущихъ, по причинв большей 
ихъь сложности и дороговизны. 

Клапаны безъ коробокъ могутъ быть допущены 
только при малыхъ цилиндрахь и машинахъ, при 
среднихь же и болынихъ. машинахъ_ употребляются 
дая каапановь коробки, Фигура и 40, съ тъмъ, 
итобы не ослабить ‘дна и покрьмаки слишкомъ боль» 
шими отверсттями, или, чтобы опасаясь нарушена 
прочности цилиндра, не уменьшить для того размЪ- 
ровъ отверстий. 

ИНри_ всасывани воздуходувной машины, къ пор- 
шню_ ел должно призожить тьмъ большую силу, 
увмъ мензе всасываюнщия отверстия, чъмъ быстрЪе 
движеше поршия и чфмъ плотнъе воздухъ имъ при 
этомъ вытьеняемый (обстоятельство, имьющее мъсто 
при двудувныхъ машинахъ). Сила, производящая сжи» 
манге воздуха, уменьшена быть. не можетъ, но потреб- 
ная ‘на всасыване воздуха въ. цилиндръ сила дол- 
жна быть по возможноети уменьшена посредствомъ 
больпихъ отверстй н каапановъ. 

При малыхъ цилнвдрическихъ машинах, гдЪ ско- 


рость. поршвя проетираефея отъ 9 до 9,5 хутовъ 
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въ секунду, площадь’ всасывающихъ клапановъ соста- 
вляетъ ‘отъ -*. до -=; площади еБченя циливдра. 
При бозышихъь машинахъ, гд® скорость ‘поршня’ не 
менЪё 5 Футовъ въ секунду, отверст!я всасывающихъ 
клапановъ еоставалють оть -—. до х площади еБче- 
ня цилиндра. Въ этомъ посафднемъ саучаъ, каапа- 
ны всегда доажно устроивать въ особенныхъ короб- 
кахъ дая того, чтобы ими’ не ослабить дна и по- 
крышки цилиндра. 

Отверслйя клапановь, вттьеняющихь воздухъ въ 
трубы, обыкновенно составляютъ отъ Е до; пао- 
щади свченгя цилиндра; во какъ при этомъ ихъ раз- 
мърЪ воздухъ претерпъваетъ еще значительное  до- 
вольно сжатие, то кажется лучше,. слБдул нфкоторымъ 
опытнымъ механикамъ, дБаать эти отверстгя въ >; 


противъ площади свчевтя цилиндровъ. 


/ 
“Торшиевой стержень. 


‘’Поршневой стержень обыкновенно дЪлаетсл же- 
лвзный, и при двудувныхъ машипахъ, но всей даинъ 
своей, долженъ быть круглый, имфть равную совер- 
шенно толщину и весьма хорошую полировку. Наи- 
меньшая толщина стержня — =, дтаметра цилиндра 
а наибольшая -“. маметра цилиндра, и средняя—-^ 
дтаметра цилиндра, предполагая во всвхъ трехъ сау- 
чаяхъ жельзо хорошее. Г. Флаша, кром$ того, еще 
предлатаеть опредЪлять даметрь поршневаго стер- 


ЖНЯ такъ, чтобы на каждую квадратную аинтю пао- 
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шади его съченгя приходилось давлентя отъ7 до8 Фун- 


товъ, Дая придантя стержию прамолинейнаго движе- 


нта должно всегда устроивать или паралаелограмъ, или 
каке нибудь брусья путеводители. Не вертикальное 
движене поршневаго стержня неминуемо влечетъ за 
собою дурное. дъйствте воздуходувной машины, по- 
тому что поршень къ одной сторонЪ цилиндра бу- 
деть бояъе прижиматься, чёмъ къ другой. Для. со- 
общенгя поршневымъ стержнамъ вертикальнаго дви- 
женя, параллелограмы всегда должны быть. пред- 
почтены всъмъ другимъ, къ этой. же цфии служащимъ 
устройствамъ, потому что треше при  вихъ гораздо 
мене чёмъ при всвхъ прочихъ путеводителяхъ, и 


параллелограмы при томъ еще могуть саужить безъ 


поврежденя болье другихъ, подобных имъ, уст-› 


ройствъ. 


Здъсь я опишу одинъ только наиболъе употре- 


бительный параляелограмь Ватта; описаше же про, 


чихъ паралаелограмовъ можно найти въ Практиче- 
ской Механикв Ястрешембскаго (1858 года часть 
П страницы 76 до 83), откуда и я заимствую все ни- 
жеслвьдующее о параллелограмахъ. 

_ Положимъ, что дини 'А’О, и А’О, игура 11, 
означаютъ крайн!я положенгя коромысла, АО сред- 
нее или горизонтальное положене, В’@ направленте 
поршиневаго стержня. Начертимъ три параллелогра- 
ма А’В/ СО", АВС” и АВСО, соотвьтетвующие 


тремъ положенямъ коромысаа, такимъ образомъ, что 
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бы вершины ихъ В’, В и В находились на отвь-. 


сной лиши В’б; этимь способомъ получнмъ три по- 
ложенйя Су (/ и С”, оконечности, направляющей ЕС; 
чрезь эти три точки проведемъ дугу круга и въ 
центр® его Е прикрбиимъ направляющую. Надобно 
замфтить, что это рышеше несовершенно вфрно, по- 
тому что, если бы построить большее число поло- 
жений параллелограма, совмьщая вершины В съ от- 
въеною линею Вб, то можно бы увъриться, что вер. 
шина С не всегда совпадаетъ съ дугою круга. Слвд- 
ственно и обратно, если заставить вершину С дви- 
гаться по дуг круга, котораго центръ въ точкЪ Е, 
то вершина В не будегь двигаться по ‘отвЪфеной ли- 
ни 8/6. Впрочемъ, `опредбаяя надлежащимъ обра- 
зомь величины и подоженя составныхъ частей параа- 
лелограма, можно достигнуть до того, что отклоне- 
нтя точки В оть отвесной дыша будутъ чрезвычай- 
но малы, наиримъръ, не болбе 1 пли. лин. Кри- 
вая, описывасмая точкою В паразаелограма имъетъ 
видъ, представленный на ФигурЪ 19, гдв еб и с'6' 
представаяють величину откаовенй. Въ практикъ, 
’дчя опредълентя съ точностию величины ` отклонен, 
надобно  двалать чертеж въ настоящую величину или 
даже несколько больше. Есть нЪкоторыя правила, 
зыведенныя изъ опыта, ‘при собаюденти_ которыхъ 
можно сдБаать эти откаоненгя наименьшими; эти 
правила суть: 1) отвбеное ваправаенте стержня В“@ 
должно дъалить по-поламъ разстояве Аа, Фигура 15, 

Гори. Журн. Ин. УП, 1846. 
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между дугою и хордою дуги А А/А/', описанной 
оконечностью коромысла; 9) хорда А’ А”, которая 
ночти ‘равна ходу поршня, не должна многимъ пре- 
восходить половину или двв трети длины А О полу- 
коромысла, то ‘есть А О должна быть не менъе 1,5 
хода поршня; 5) даина сторонъ параллелограма, не 
наразаяельныхъ коромысау, опредъляется такимъ обра- 
зомъ, чтобы конецъ В“ стержня, Фигура 11, нахо- 
дилея на горизонтальной лини В’ О, въ то мгнове- 
вте, когда коромысло занимаеть высшее положеште 
А! О; 4) горизонтальная лин О В’ должна дваить, 
` по-поламъ весь уголь, описываемый коромысломъ; 
5) даина сторонъ АБ’ и В" С’ произвольна иди, 
лучше сказать, она зависить отъ разстоян!я, въ ка- 
комъ хотятъ помъстить центръ Е, то ссть отъ даины 
` направаяющей, потому что чЪмъ С’ О’ ближе къ 
центру О коромысла, тБмъ больше будетъ дуга, 
описываемая точкою С” и тЬмъ короче направля- 


ющая Е С* < 


\ 


° Регулаторы воздуходувныхь машин. 
/ : 


Одно изъ галавнЪйшихъ условй выгоднаго двй- 
ствтя воздуходувной машины есть равномфрность ту- 
стоты и количества доставляемаго ею воздуха, чего 
нельзя еще достигвуть равномврностью движенгя 
машины и унотреблентемъ уравнителей движителя, то 
есть, если кривошииъ будетъ’ имЪть постоянную ско- 


рость, то все | таки скорость портгиня не можетъ быть 
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чрезъ это постояпною. Съ начала движения скорость 
поршня будетъь ‘увеличиваться до средины, потомъ, 
постепенно, къ другому. концу. уменьшается, и въ 
сльдстые этого массы сгущеннаго воздуха, образую- 
щияся въ одинаковыя времена, получаютъ различныя 
объемы и скорости. Это легко себъ объяснить. саЪ- 
дующимъ образомъ: положимъ, что В радтусъ кри- 
вошипа, Фигура 1Л, АВ-=ЗВ есть ходъ ‘поршня; если 
мы дугу А БВ раздьлимъ на четыре равныя части 
АС, СБ, РЕ и ЕБ, которыя кривошипть будетъ про- 
ходить въ одинаковыя времена, то мы увидимъ, что 
пространства, ороходимыя поршнемъ въ т жезвре- 
мена, будуть АМ, МО, ОМ/, М/В, очевидно нерав- 
ныя между собою, а слфдовательно не могутъ быть 
равны между собою и объемы воздуха, `сгущаемаго 
поршнемь при. проходБ этихь неравныхъ  про- 
странствъ. Вотъ главниьйшая причина неравномърной 
густоты вдуваемаго,_въ печи воздуха. Эта неравно- 
мърность можеть быть устранена одними лить регу- 
чаторами дая воздуха. Но здвсь кстати также 
будетъ замътить, что регулаторы для воздуха не мо- 
гуть, въ свою очередь, служить регулаторами движе- 


нтя © 


Регулаторы бываютъь перемъннаго и постояннаго 
‚ объема. Въ первыхъ воздухь подверженъ давлению 


стояба воды или поршня, обремененнаго тяжест!ю, 





* 4 ` 
(*°) Чтобы не сбиватьея намь въ значениг слов регулаторъ 
* 
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во вторыхь же онъ собранъ въ большомъ количе- 
ствБ и дьйствуетъ собствевною своею упругостию. 

Регулаторы иеремфнваго объема раздъляются на 
-водяные  регулаторы и на регулаторы © подви-= 
жными» поршнем; эти посаЪдне и всЪ регулаторы 
постояннаго объема называются сужшии регулато- 


„рами 
Водяной регулаторь обыкновенным. 


Состоить изъ чугуннаго иаи жельзнаго_ лщика, 
обращеннаго дномъ къ верху и прочно ‚ утвер- 
жденнаго въ каменвомъ бассейнз, или другомъ чу- 
гувномъ ящикв, напоалненномь водою до нЪкото- 


рой высоты. Между нижними краями внутренняго 


ящика и дномъ бассейна остается пространство, по-° 


средством котораго вода, налитая въ бассейнъ, мо- 
жетъ проникиуть во внутренний ащикъ и занять въ 
немъ горизонть одинаковый съ внфшнимъ. 

Воздухъ изъ маШИНЫ ВЪ регузаторъ проводится 
трубою, а другая такая же труба, проводнтъ его изъ 
регулатора къ хурмамъ. 

Иногда эти трубы ‘находятся въ неносредствен- 
номъ между собою сообщении, такимъ образомъ, что 
труба, доставляющая воздух” отъ машины, находится 
на продолженйи трубы, проводащей его кл, хурмамъ. 

и уравнитель, то будемъ впередъ ВОДЪ СЛОВОМЪ регула- 


тор разумъть воздушный регулаторъ, а уравнателемь 


называть будемъ регулаторы движешя. 











„Об эти трубы соединяются съ третьею вертикаль- 
ною трубою, проводящею воздухъ въ регулаторъ ‘и 
изъ регулатора. Это посльднее расположеше от- 
нюдь не хуже перваго, лишь бы только дтаметръ 
вертикальной трубы, идущей въ регулаторъ, былъ 
одною четвертою’ частно большие д1аметра трубъ го- 


ризонтальныхъ, 


_ Горизовть воды будетъ находиться на одной вы- 
сотв какъ внутри, такъ и внф ящика; но если чрезъ 
регулаторъ начнется течене сжатаго воздуха, то. да- 
ваентемъ этого посльдняго на воду, горизонтъ ея въ 
ащикв понизится, а въ бассейн® подыметса. Разность 
этихъ горизонтовъ будетъ тогда составлять. столбъ 
воды, противудьйствуюпий давленю сгущеннаго воз- 
духа, и, измъняясь въ своей высот, будетъ такимъ 
образомъ довольно хорошо уравнивать скорость воз- 
духа. 

Дая нанлучиаго дЪйствя этого регулатора необ- 
ходимо, чтобы площадь поверхности воды въ’ ящи- 


кв, была равна площади ел въ бассейн. 


ЧБ ящикъ регулатора будетъ больше, `тёмъ 
дутье будетъ равномьрнье. Эта вмъстимость ящика, 
измвряемал во времл дЪйстя машины, никогда не 
должна быть меньше десяти или двБнадцати объе- 
мовъ (если цизлиндръ одинъ), но засто объемъ 
ящика двалаютъ равиымъ двадцати объемамъ ци- 


зиндра.. 
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Если же въ одинъ` регулаторъ доставляется воз- 
духъ оть иъекольвихь машинь или-отт» нескольких 
цилиндровъ, то объемъ ящика регулатора «оразмьр= 
ряется съ объемомъ только одного цилиндра и дол- 
женъ его превьшвать въ 10 и не болье какъо въ 
13 разъ, потому что въ этомь случа® дутье уравни- 
вается между самыми цилиндрами. 


На регулаторахь дьаають предохранительные каа- 
паны съ прамымъ ‘грузомъ, или съ рычагомъ. Так- 
же дЪадется еще для отвода излишней воды труба 
для того, чтобы столбъ  противодъиствующей воды 


не превосходилъ извфетныхъь предъловъ. . 


Необходимо здЬсь замътить, что вода внутри ящи- 
ка ни какъ не доажна опускаться слишкомъ визко; > 
при самыхъ больтиихъ колебангяхъ, она должна по- 


крывать края ящика сиоемъ отъ 52 до 7 вершков». 


Объемь водянаго регулатора можно вычислять 
также и по Форму, дая этого выведенной; но 
надобно будетъ тогда принать въ соображене коле- 
бане воды, когда она, бывъ несколько вытьснена 


внезапно усилившимся давленемъ воздуха, приходитъ 
/ , ра 


‚опять Въ первоначальное положенте, соотвфтетвую- 


щее средней скорости воздуха. Вводя это усломше въ. 
Формулу, мы сдълаемъ се слишкомъ сложною, неудо- 
бною въ приложенш, и потому вычислена здъсь я 


вовсе не прилагаю. Если же кому угодно будетъ по- 
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знакомиться съ математическимъ опредфаентемъ объ- 
ема воданаго регулатора, то могу совЪфтовать даа 
этого сочинен!е Г. Флаша: Тгайё 4е ]а ГаБлсаНоп ди 
[ег её 4е Ла ое, 1842, юше 1, р 366. 

Весьма много было говорено противу воданыхъ 
регулаторовъ, что будто бы воздухь, находясь въ 
нихъ, дБлается болфе влажнымъ и тъмъ вредить 
ходу плавки. Справедливо, что влажный воздухъ раз- 
строиваетъ иъкоторымъ образомъ паавку, но.неспра- 
ведливо то, что, проходя чрезъь водяной регулаторъ, 
воздухъ можеть погаотвть нвкоторую часть ваажно- 
сти; ибо всякому извъетно, что онъ, сжимаясь (отъ 
механическаго ли давлента илн отъ дъйствуя холода), 
выдъаяеть напротивъ изЪ себя еще нЪкоторую часть 


своей влажности. 
72 вгулатюорь со поршнелио. 


Онъ обыкновенно состоитъ изъ чугуннаго цизин- 
дра, върно высверленнаго, и изъ чугуннаго же пор- 
шня, ваоженнаго въ цилиндръ. Стержевь этого пор- 
шня, направляемый. стойками, двигается вертикально. 
Поршень не долженъ пропускать воздуха. Въ дн) 
цилиндра прилегаютъ деф трубы, одна дбетаваяющая 
воздухъ отъ машины, а другая проводящая его изъ 
регулатора къ Фурмамъ. 

Достигнувъ регулатора, воздухъ частпю проходить 
къ Фурмамъ, другая же часть его, дЪйствуя на пор- 


шень, подымаеть со скоростю тЪмъ большею, чёмъ 
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менбе его тяжесть. Посль же этого поршень, иро- 
тиводфйствуя воздуху своею. тажестию, сжимаеть его, 
и подъ этимъь постояннымъ давлевемт доставляетъ 
КЪ Фурмамт. | 
Недостаточно дать поршню тяжесть, соотвЪьт- 
ствующую самому сильному давлению; надобно так- 
же и цилиндру дать такую вмъбтимость, чтобы пе- 
ремъщенгя поршня не быди слишкомъ значительны, 
потому что таковыя `его перемьщентя связаны не- 
разрывно ‘съ перемзною плотности воздуха, и слБдо- 
вательно несовмьетны съ равномврностью дутья. 
Обыкновенно циянндру регулатору дають’объемъ, 
не менъе какъ въ полтора’ раза превосходящий объ- 
емъ воздуходувнаго цилиндра, и чаще етце дъааюту 
его вдвое болБе противу воздуходувнаго цилиндря, 
Тамъ же, гдБ машина бываетъь о двухъ иаи бо Бе 


воздуходувныхъ цилиндрахъ, ДБалають два иаи болье 


циаиндрическихь регулат гора, и объемъ каждаго изъ 


нихъ равенъ. объему ‚воздуходувнаго цилиндра. 

Даля воспрепятствованйя поршню выйти вонъ изъ 
цилиндра, на поршни, или на одной изъ трубъ, устрои- 
вають предохранительный клапанъ, который под- 
нимается самимъ поршнемъ, достигшимъ извфетной 
высоты, Не мышаеть также ограничить и ›опуска- 
ше поршня, во 1) дал того, чтобы средина его ко- 
гда нибудь не ударнаа въ дно циалнидра, а во 9) и 
для того также, чтобы дъйствно сгущеннаго воздуха 


постоянно предоставияена быиа всл паощадь поршня. 
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Тяжесть поршня опредфаяется тою паотностио 
воздуха, какая должна быть въ. регулаторв. Ноло- 
жимъ, напримврь, ато площадь поршня равна 21,5% 
квадратныхь Футовъ, а давленте воздуха должно быть 
5,9 дюймовъ по ртутному духомвру ("), то тяжесть 
поршня должна быть равна. 

4,41х31,59х 69,3 (**) — 6619 Фунтовъ. 

Если поршень совсБмъ готовый, и взятый вмЪеть 
со своимъ стержнемъ, не имъеть того веса, который 
нужно, то наливаютъ. на него ровный вездь слой свин- 


цу, и такимъ `образомъ сообщають ему требуемую 


тяжесть. 


Дия опредваенга площади поршня этого регула- 
тора, назовемъ чрез С ходъ поршня въ воздуходув- 
номъ цианндрв, $ — паощадь его съчения, а У 
объемъ его, получимъ (68=%; и если 5’ есть пао= 
щадь свченгя регулатора, то 8 = 41.8 8. 

Величины, на которыя поршень регулатора’. дой- 


женъ опускаться и подыматься, опредваяются урав- 
нешемъ: 0,207 У=5х, откуда ее 

Полагая напримвръ С=5 Футамъ и 0—5,2 Фу- 
та, находимъ, что 5 — 94,61 квадратнымъ хутамъ, 
а У—125,05 кубическимъь ‹хутамъ; 5'=1,8;24,61 
—44,99 квадратныхъ Футовъ, откуда 0’—6,5 Фхутовъ 
х — 0,57 Футовъ, поэтому. полное колебанге отъ од- 


ной крайней точки. до другой будеть 1,14 ‹ута. 


(°) Или л,лл Фута по водлиому духомвру. ‹ 


(`°). Въсь кубическаго Фута воды въ хунтахъ. 


я 
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Обыкновенно же полагаютъ всегда свободнаго 
хода поршию 9,5, 9 х или 9,85 хутовъ; ибо извъ- 
стно, что въ слБдетне иробртенной скорости пор- 
шень всегда переходить точку; соотвътствующую из- 
мвьненио объема воздуха, производимаго воздуходув- 
ною машиной. 

Высота В цилиндра регулатора въ предъидущемъ 
примёрв опредъаится, полагая 5,28 Футовв разстоя-_ 
шя между дномъ регулатора и самой ‘нижней точ- 
кой движения этого поршна, 1,64 хута оть верхней 
точки, до которой достигаеть поршень, до краевь 
ццаиндра, и 9,5, %х свободиаго хода поршиню; но- 
этому будемъ имъть: 

В — 5,98-+-1,64-+9,85 —7,77 Футовь. 

Вообще ‘объ регулаторь съ поршнемъ долано 
сказать, что овъ весьма дурно выполняеть свос нва- 
значенте, чему препатствуеть трее поршня о стБны 
цииивдра; при томъ онъ стоить очень дорого, по- 
чему друме регулаторы ‘всегда должны быть сему 
предиочитаемы. Замзтимъ однако же здфсь, ато чёмъ 
больше будетъь даметръ цилиндра, тмъ истокъ воз- 
духа будетъ равномврнъе. : 

Регулаторь сё колокололи есть, по нашему мнб- 
нию, лучиий регулаторъ и употребляется за грани- 
цею на мпогихъ чугунныхь заводах. `Онъ состоить 
изъ двухъ концентрическихь чугунныхъ или желфз- 
ныхъ циливдровъ, съ обойхь концовь открытыхь и 


поставаенныхь одинЪъ Вь другой на чугуввую досвБу. 
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Кольцевое пространство между ними наполняется во- 
дою, и туда опускаютъ колоколъ изъ аистоваго же. 
лЪза, въ крышкЪ- котораго находится стержень еъ 
путеводителями и предохранительный каапанъ. 
Паощадь сЪченгя подвижнаго колокола, величина 
его колебанй, вЪеъ его. опредъаяются, какъ и въ 
предъидущемь случаЪ. Но какъ давленге воздуха въ 
каждое мгновеше означается разностию горизонтовъ 
воды, около внъшней и внутренней сторонъ колоко- 
ла; то общая высота ‘ирибора виоалнЪ зависить оть 


предполагаемаго давленгя и должна быть такова, что- 


бы, предположивтЪ колоколъ поднятымъ на самую 


высшую даа него точку, разстояше между внутрен- 
нимъ горизонтомл, воды и верхинмъ краемъ нару- 
жнаго цилиндра было по крайней мзрБ равно вы- 
соть воданаго столба, соотв5тетвующаго наибольше- 
му давлению воздуха. 

Клапань употребляется здБеь. съ тою цвагю, что- 
бы давленге воздуха ни въ какихъ, даже непредви- 
дънвыхъ силучаахъ не переходило за извъетвые пре- 
дЪлы: 

Ходъ укрБпаеннаго къ козоколу стержня къ верху 
и къ низу ограниченъ поередствомъ двухъ пружинъ, 
зъ которыя стержень, поднавшись ими опустившись 
до извъетныхь предфаовъ, упирается внадфаками, на 
немь находащимися. Эти пружины, не отнимая у’ ре- 
гулатора, его прамыхъ и коренныхъ достоинствь, 


придают ему болыную прочность, нотому что при 











быстрой перемънв давлевтя. воздуха, колокол, не 
вмвя пружинъ, могь бы легко или удариться сильно 
вь дно прибора и разбить его или совсёмъ выеко- 


чить. изъ него и самъ сломаться. 


Путеводители, по которымъ двигается колоколъ, 
сдБааны дия того, чтобы онъ не вращалел и стер- 
жень предохранительнаго каапана никогда бы не 
выходиль изъ подъ той плоскости, уперевшись въ ко- 
торую, онъ долженъ дать воздуху свободный изъ рё- 


гулатора выходъ. 


Этоть регулаторъ долженъ имфть почти тотъ же 
самый объемъ, какъ регулаторъ съ поршнемъ, но 
отличается отъ него существенно: во 1) тБмъ, что 
трене подвижной части въ немъ уничтожено и во 
9) твмъ еще, что чугунный цилиндрь и поршень 
предъидущаго регулатора замбнены здвсь частями 
изъ листоваго желвза, что стоить дешевле; притомъ 
устройство этого регулатора проще. Вирочемъ они 
имъютьъ нЪъкоторые недостатки пориневаго_ регула- 
_ тора. Колебантя колокола (какъ и поршня въ предъ- 
идущемь регулатор®) происходятъ всегда въ суБд= 
сте пргобрЪтенной скорости и не могуть быть по- 
стоянно и правильно согласуемы съ движенемъ пор- 
шня воздуходующей машины. Это лваеме можеть 
быть гораздо замътнзе въ регулаторв съ колоколомъ, 
нежели съ поршнемъ, потому что тренте здЪеь уже 


не задерживаетъ движентя колокола, и сл довательно, 


х 


а ее 
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‚ принося съ одной стороны пользу, привоситъ так- 


же и вредъ. 


Если бы приборъ этоть могь сообщать даваене 
совершенно однообразное, то высота водянаго стол- 
ба должна бы быть не измвнлема, чего на дав 
однако жь быть не можеть; коадоколъ опускается 
и подымается въ сафдетые перемвны даваенгя, кото- 
рое поэтому измфняетъ высоту водянаго столба, и 
движеше это продолжается даже и тогда, когда дви- 
жущая сила перестала уже дъйствовать; причина 
этого. яваенгя извБстна. °. 

Это колебаше водянаго стоаба не производить 
однако жь того полезнаго дъйстыя, какъ то бываеть 
при водяныхъ регулаторахъ; достаточно вспомнить, 
что настоящая мЪ5ра давленйя ‘есть тяжесть колокола, 
и такъ какъ измъненя горизонта воды соотвбтетву- 
ютъ весьма пезпачительной перемвив объема прибо- 
ра, то они и не могутъ сами собою ураввовбши- 
вать плотность воздуха: высота водянаго столба сау- 
жить мБрою давленгя воздуха только вь то корот- 
кое врельл, когда существуеть ривновтьсе; коль скоро 
оно нарушено, тогда она уже не находится въ по- 
стоянномъ и прямомъ отношении къ измвненио да- 
влен!й. 

„Дрьистве регулаторовъ перегитьннаго объема, и въ 
особенности двухъ послъднихь, зависить не только 
отъ отношенйя между ихъ вмъетимостио и вмЪети- 


моетню воздуходувнаго цилиндра, но также весьма 
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\ Е . 
знапительно отЪъ селибийы средняго давленая воздуха Е 


и оть скоростие пориня. воздуходувнаго; то ееть, ре- 
гулаторы выполняютъ’ свое ‘назначенте только въ 
том случаЪ, когда всякому измьнению ‘количества 
воздуха будетъ соотвЪтствовать мгновенное и умврен- 
ное колебане колокола или поршня регулатора; въ 
противномъ же случа (такъ какъ живая сила тва 
прямо пропорцгональна его масс) живая сила под- 
вижной части (колокола или поризня) твмъ скорЪе 
`будетъ уничтожаться изи, другими словами, движе- 
не этой части будетъ тьмъ непродолжительные, чёмъ 
мене будетъ ея вфеъ, изи чъьмъ даваене воздуха 
будетъ слабЪе. Съ другой стороны, ‘очевидно, что 
чвмъ скорость воздуходувнаго поршня будетъ менъе, 
тъмъ времена между перемънами въ количествв воз- 
духа будутъ. болъе, и сабдовательно колебангя коло- 
кола или поршня (соотвьтствующия ‘одному подоб- 
ному измънению) будуть т6мъ свободнъе совершаться 
и не разстроятся отъ слфдующей за тёмъ перемъ- 
ны въ количествь воздуха. 

Изъ этихь выводовъ должно’ закаюнить, что при 
воздуходувномъ цилиндрЪ, устроенномъ надлежащимъ 
образомъ и при описанномъ вьипе сего регулаторЪ 
дутье можеть быть весьма равномфрнос, если толь- 
ко скорость воздуходувнаго ‘поршня будеть закаю- 
чаться въ предфаахъ, позволяющихъ прибору пахо- 
`диться въ‘ равноввеш, Но раввомърность течения 


воздуха уменыпается по мфрь удаления скорости воз 





духодувнаго поршня  отъ извъетныхь предъаовъ. 
Описанный регулаторъ съ колоколомъ имъетъ поверх- 
ность равную 1,5 поверхиости воздуходувнаго ци- 
линдра; а вычисленнбе полуколебаше (величинах) 
равно 0,7% хутамъ. Опъ всегда дЪйствуетъ хорошо, 
если только давлен!е вдуваемаго воздуха не прево- 
сходитъ 1,57 дюйма по ртутному духомвру, и есаи 
скорость поршня измвняется въ предълахъ отъ 1,64 
до 1,8 хутовъ’ въ секунду; во при давлени воздуха 
отъ 8 до 5 дюймовъ по ртутному духомБру и при 
скорости воздуходувнаго поршня‘ отъ 9,6% до .5,38 
Футовъ въ секунду, онъ уже въ помощь ‘себь требу- 
етъ регулаторъ постояннаго объема, равный 10 и 


1% объемамъ воздуходувнаго цилиндра. 
уход) 


Регулаторы постояннаго объеиа. 


Эти регузаторы суть не что иное, какъ большие 
резервуары изъ листоваго жельза, сферической пли 
эллипеоидальной Формы. Воздухъ въ нихъ входить и 
выходить '`посредствомъ двухъ отдфаьныхь трубъ. 
Въ верхней части этого снаряда устроенъ предохра- 
нительный каапанъ. : 

Дъиствте регулаторовъ постояннаго объема, тёмъ 
лучше, чфмъ они больпий имъютъ объемъ. Вм5сти- 
мость ихъ соразмвряется съ той, степенью равно- 
мврности давлентя воздуха, которой чрезъ употре- 
бленте ихъ желаютъ достигнуть; обыкновенно этотъ 


регулаторь дояженъ быть отъ 95 до 50 разъ болъе 






































объема. воздуходувнаго цилиндра. зпрочемъ это го. 





раздо тоннве опредваляется` слвдующею формулой: ° 
0,907 Ъ-р е 

и — .—, РАБ п есть искомый объемъ ре- | 

х р? - | 


гулатора, принимая объемъ воздуходувнаго цилиндра | 





ев › 
Р среднее давлеше воздуха, опредЪляемое ртут- 
нымъ духомфромь и выраженное въ хутахъ; 
Ь давленте атмосферы въ Футахъ; 
‚х коефищуентъ, означающий укаонене  средняго 
давленя въ ту или другую сторону, то сть Р-хР 
есть наибольшее и ‘наименьшее давленгя; х можеть 


быть полагаемъ равиымъ 0,05 и 0,06. 


Примтьре: х = 0,04; Р — 0,598 Футовъ, Ъ = 


9.495 хутовъ, получимъ: 


0,207 3394 
а Аб лоне а ВВ в 
005 = 0528. == | 16 то ссть, что объемъ воз-. 


душнаго регулатора долженъ быть почти въ 45 разъ 
болве объема воздуходувнаго цилиндра. 


По дороговизив и большому помъщенио, котора- 





го требують регулаторы ЭТИ, ИХЪ унотребляють до- 





вольно рЪдко. 

` Воздухопроводиыя трубы большой длины и боль- 
шаго даметра то же могуть саужить регулаторами 
дяя дутья, и ч5мъ онЪ будуть даинифе, тъмъ дутье 
будеть равномфрнье; но здфеь предетоитъ другое 
неудобство: потеря живой силы воздуха отъ трешя 
при проходв по длиннымъ трубамъ. | 


Веб различные роды регулаторовь, которые мы 





> ^ 
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сейчасъ описали, имъютъ свои выгоды и свои неу- 
добства. Регулаторы водяные и съ колоколомъ весь- 
ма удобны тозько при низкихъ давленгяхъ и малыхь 
скоростяхъ; регулаторы ие постояннаго. объема дЪй- 
ствують, весьма хорошо при вслкихъ машинахъ. По 
мнЪъню_Тг. Флаша, Барро и’ Петье, употребляя: эти 
посльдве регулаторы при сильвыхъ машинахъ, весь- 
ма полезно придавать имъ въ помощь’ регулаторъ 
съ колоколомъ, который уже служиль бы уравните- 


= 


лемъ движения машины, и сабдовательно имъль бы 


только  объемъ необходимый  дая выпоанешия этой 


цфаи. 
„Уравиители движеня воздуходувиььхь „машине. 


Воздуходувные ‘регулаторы” служать къ уравниваз 
нию иерюдическихъ неправильностей, ‘происходящихь 
отъ воздуходувнаго поршня, приводимаго въ движе- 
ше кривошипомъ; ‘но они не имъють ви какого ват: 
яна на неправильность движевя машины, и саб- 
довательно сами по себЪ не могутъ уравнивать ходъ 
машины. Чтобы вполив ‘достигнуть этой цваи, упо- 
требллютъ  регулаторы ‘или уравнители двиясителей. 

Разсматриваемые съ’обыкновенной точки зрвня, 
уравнители могуть быть раздваены на’два’ класса. 
Къ первому, классу относлтея ть, кои употребляют- 
ся даЯ уравнииваая ‚уеловой скорости машины; тако- 
вы суть, коническе маятники, прилагаемые ко вемъ 


паровымь мащинамъ, я также и въ водянымъ КоО- 
Горн. Тури. Кн. УИ. 1846. 5 
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лесамъ. Ко второму классу относятся регулаторы, 
имьюпие' цваю уравниванте втораго элемента рабо- 
ты, то есть давленёя. . 

Уравнители движентя. употребляются: 

1) Когда количество ‘пара, производимаго кипя- 
тильниками въ единицу времени, быстро и часто из= 
мънается, или когда количество воды, идущей на ко- 
лесо,. непостоянно. 

9) Когда одна машина ‘доставляеть воздухъ на 
нъеколько кричныхь горновъ, доменныхъ печей, ва- 
гранокъ и’ прочее, дъйствующихъ не всегда вмЪетЪ, 
отъ чего количество воздуха; очевидно, можеть измЪ+ 
няться. 

5) Когда движитель воздуходувной машины при. 
водитъ, кромЪ того, вь двйстме сще каке пибудь 
механизмы, работа которыхъ прерываетсл, ваприм®ръ, 
подъемъ рудъ на домну, токарные ставки, машины 
дая мусеру и проч. 

При употреблеши, описаннаго нами выше, ‘кодо-- 
коаа должно замътить, что дая уравниваня движе- 
нга машины нЪть ни’ какой надобности давать ему 
столь большие размфры, какъ дая уравниванга воз- 
духа, Поверхность его должна составлять отъ т до 
—ь поверхности поршня, смотря по величин\, давае- 
ня воздуха. 

Распредтьлеше воздуха, наи проводъ его по тру- 
бамь до мЪета употребления. Гаавнзйция условия 


воздухопроводныхъ трубъ суть: достаточная ширина, 





наивозможная прямизна и короткость,  непроницае- 
мость и прочность. „Лучиия воздухопроводныя трубы 
суть чугунвыя, за ними сяфдуютъ трубы изъ кубо- 
ваго желЪза, потомъ деревязныя, жестаныя и ‘камен- 
ныя Посльднте трн рода трубъ’ далеко уступаютъ 
двумъ первымъ, и имъютъ’ пооти только `мъстное 


В» поелвднее время предложили  упо- 


употребление. | 
треблять трубы стеклянныя и увьряютъ, что ‘онъ 
дешевле цугунныхъ, ‘а’ давленте  выдерживають не 
меньше ‘ихъ; впрочемъ это, изобуувтене ‘не подкръ- 
плено ‘еще ни какимъ капитальнымъ опытомъ 

Всегда должно избЪъгать въ трубахъ ‘перемзны св- 
чешй, что весьма важное имветь ватяне на измънен!е 
скорости воздуха; расширения въ трубахъ уменыпаютъ 
скорость воздуха и ‘производять’ потерю” живой си- 
лы, съуживанта же и: перехваты ‘увеличиваютъ ско- 
рость воздуха и чрезь то уменьшаютъ давяен!е его 
въ точкахъ исхода. Изгибы трубы, если они необхо: 
димы, должны быть не круты; радтусъ изгиба. дои- 
женъ быть по крайней мЪръ .равенъ утроенному ра- 
длусу трубы. Когда главная труба проводить воздух 
къ нЪсколькимъ отдфавнымь сопламъ, то вътвиглав- 
ной трубы должны изъ нея расходиться такъ, чтобы 
сфъчентя этихъ вътвей и главной трубы, послЪ^ сое- 
диненгя съ одной или болъе побочными, уменыша- 
чись въ прямомъ содержании ‘объемовъ воздуха, от- 
водимаго. побочною трубою. 


Если, напримфръ, машина доставляетъ воздухЪ въ 


* 
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доменную печь двумя соплами и еще въ иъсколько 
кричныхъ горновъ, то главная труба (капиталъ или 
колода, какъ”^ихъ называютъ на Ураль) раздвляется 
сначала на дв® ` побочныхъ; побочныя же трубы ка- 
ждая длятся опать на столько другихъ,. сколько 
того требуетъ надобноеть. Каждая вътвь непремфн- 
но должна имъть при началь своемъ особенный 
кранъ, такъ чтобы, въ случав надобности, остановить 
по ней теченге воздуха, не нужно было бы остана- 
вливать машину, а стонло бы только запереть кранъ. 

Лучиие ‘этого рода краны представлены на Фигу- 
р 15 и 16 храмб сб`клапаноть, и на Фигурь И 
18, и 19 кранз. шлюзный. 

Зоздухопроводнымъ трубамъ оть машины до ре- 
гулатора обыкновенно дають ту же площадь сБче- 
ня, какъ и отверстгамъ нагнЪътательныхъ клапановь, 
если только разстояше отъ мЪховъ’ до регулатора 
не превьыишаеть 10 или 50 хутовъ; въ противномъ 
случав выгодно дваать эти трубы нЪеколько поши- 
ре; чтобы ‘избытокъ тренгя воздуха -вознаградить 
меньшею` его скоростию. 

По другую сторону регулатора достаточно тру 


х 


бамъ давать свчене въ „. суммы сБчеши  цилин- 
дровъ, изъ которыхъ онЪ получають воздухъ. Виро- 
чемъь дая трубъ малой длины это отнонене  свче» 
ие гея 7-4 Нр ати т т ь 
ий можетъ быть и мене, тоесть отъ “до 55 
но при длинныхъ оно непремънно должно’ быть вл» 55: 


При: < нагрзван!и_ воздуха ‘до ‘500° по Цельзеву 








термометру, онъ вдвое увеличивается въ объемЪ, дая 
чего нужно, при употреблеши въ такой степени ‘на- 
грётаго дутьл, площадь съченгя веъхь трубъ увели. 
чивать вдвое, чтобы, въ противномъ случаъ, не при- 
нудить машину ‘къ большему расходу движителя, 
что необходимо должно произойти при увеличени 
скорости и трентя воздуха. Впрочемь большею ча- 
стию увеличиваютъ обыкновенно свчене трубъ толь- 
ко оть половины и до двухь третей, дая того, что- 
бы не войти въ слишкомъ больиия издержки. Объ 
увеличеши же сфчевя трубъ при другой степени 
нагрЪва дутья мы ничего положительнаго сказать не 
можемъ. 

Воздухопроводныя трубы, какъ уже однажды бы- 
40 сказано, могутъ служить регулаторомъ,. но толь- 
ко въ томъ саучаф, когда въ размбрахъ ихъ собаю- 
дены надлежашля отношения. Воть что показыва- 
ють результаты опытовь Г. Вальтера, въ заводь Ла- 
вульть. 

Главная труба длиною. около 30 саженъ и въ де 
метрЪ почти два фута; свчеше ея == ^. суммы еъ- 
ченй двухъ цилиндровь. Она доставляеть ‹воздухъ 
къ чегыремъ доменнымъ печамъ, которыхъ оси. на- 
ходятея другъ оть ‘друга’ въ разстоянши: 5% хутовъ 
изи. Л сажень. Ве печи имваи по три’ хурмы,. ка- 
ждал въ даметрв 5 дюйма, и по одному духомЪру, 
находящемуся у задней Фурмы; эти духомърьыь ра- 


вно вакъ и паходанийея у регуаатора, показывааи: 
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наименьш. разность. ередиее, 






























При рекулаторь ‘57,5 лин. 49,5 лин. 8,0 аии. 55,5 дин: 
те цены“ %756;1:=5%50,9я+н05;2 51 б55кнь 
—— 8 —— 55,5 — 51,9 — 5Л — 55,6 — 
5 —— 54,7 — 598 — 1,9 — 55,7 
—— А —-— 54,9 — 55,5 — 0,9 — 557 — 

Изъ этого ясно видно, что качангя духомвра бы. 


стро уменьшаются по мБръ удлиннен!я трубъ, и 


что дальняя печь снабжается болъе равном рнымь 


потокомъ воздуха, нежели бли жил. 


Соединеил сополь’ св трубого. 


При холодномъ дутьв весьма удобно дал’ этого 
употреблять кожаные рукава,’ которые  позволают"ь 
давать соплу, кактя угодно, положенгя, Но эти рука- 
ва хороши ‘только при малыхь давленгяхь; при да 


влеши же, превьишающемъ 5 дюйма. по ртутном 
) ) 


духомвру, они уже не годятся, равно какъ и при 
нагрётомъ дуть. Устройство, предетаваенное на Фигу- 
р® 59 ил0, часто употребаяетса: во Фравщи и Ан- 
гаи, оно весьма просто -и удобно тьмъ, ато иозво- 
ляеть отодвигать сопао назадъ, когда хурму нужно 
прочистить или перемъвить. Расиоложенге, показан- 
13 ид5, 


то поанзе, нежели предъидущес. 


ное на Фигурв 41, гораздо саожнЪе, но за 


Сопало, вакъ и въ 


первомъ слупаъ, ВХОДИТЬ ВЪ трубу; Но, кромб того, 


сферическая смычка впереди И ВИНТЪ, помъщенный 

















сзади, даютъ возможность, совершенно по произволу, 
управлять, ‘положентемъ сопаа: 

Въ слвдъ за описашемь различныхь частей воз- 
духодувныхл машин, сабдовало’ бы говорить о духо- 
мБрахъ; и объ опредълени ‘количества воздуха, *до- 
ставляяемаго машинами; но какъ эту статью ‘всегда 
можно отыекать, прекрасно и вразумительно’ изло- 
женною въ Горномъ УКурналв за 1857 годъ Л ХЬ 
то повторять этого и выписывать тб же таблицы я 


здъеь ‘ше ста ну. 


„Движущая сила, необходилая Эля лтьховь. 

Подъ этимъ названтемъ надобно разумъть полсз- 
ное. дВйствте, передаваемое поршню какимь бы то 
ни было движителемъ, или ту движущую сиийу, ко- 
торая должна быть непосредственно приложена къ 
поршиню. Она должна преодольть сопротиваснге сжи- ` 
маемаго воздуха и трене поршня о ствны. цилин- 
дра, тренге, которое съ точностно можно опредваить 
только при надувныхъ поршняхъ. 

Въ надувныхъ поршнахъ треше ароисходитъ на 
высотв отъ 1% до 15 линш; принимая высоту 15 
зинй, какъ наибольшую, необходимая движущая 


сила опредъаится Формулою: 
В 
бу АИ 6 {о и 
№ — 9,5 У зюь + 0,08535 1 (3,19 +В), гдь 
№ выражаетъ, число лоптадей силы: 


у число кубическихъ метровь воздуха, .доставаяе- 


маго въ минуту и приведеннаго къ температурв 0°. 



























































до 


В Высота духомъра вл, метрахъ. 

Ч Д!аметръ воздуходувнаго циаянндра въ метрахъ. 

|. Ходъ поршня. въ метрахъ_ и 

п Число. размаховъ поршня въ минуту. 

Положимъ, намъ нужно, напримьръ, опредваить 
везичину силы для машины, доставляющей . въ: ми- 


нуту 100 кубическихъ метровъ воздуха; при давяеши 


по ртутному духомвру въ 0,1 У —= 1400; В = 0,4; 0 


—-4,756; еп-=60; получимъ: 

№—26,75.+.7,75—54,58 лошадей. 

Вл» практик обыкновенно полагаютъ на достав- 
ленте каждаго кубическаго метра (*) воздуха средней 
температуры и какой угодно пустоты 0,5 лошади; 
поэтому въ прим5рЪ, нами сдЪланномъ, нужно бы- 
ло бы вывести силу ‘машины только въ 50 лоша- 
дей. Однимтъ словомъ, это правило неопредЪаенно и 
можеть быть в5рно только въ томъ случав, когда 
густота воздуха простирается отъ 9,75 до 5,15 дюй- 
мовъ; при менышемъ даваенти сила выходить боль- 
ше, нежели должна быть, а при боальтемъ она не- 
достаточна, что можно видфть изъ вьыинеприведепиа- 
го примЪра. 

Впрочемъ надобно также сказать, что и эта 
Формула есть только приблизительнал, ибо въ пей 
допускается, что густота воздуха въ продолжеше все- 
го времени хода поршня остается постоянною, чего 
(“) Каждый кубически: метрь равен» 55,3 кубическимь ху- 


гамъ. 








однако луъ `пе бываетъ. Но за вебмъ тЪмъ онл очень 
близка къ истинв, и опредъаяя по ней сизу ма- 
шины, ни кавъ нельзя впасть въ большую ошибку, 
которая бы имфла дурныл послфдствя. Въ приаа- 
гаемой при ссмъ таблицв, по данной высоть духо- 
мъра и количеству воздуха, доставаяемаго машиною 


въ минуту, вычисаены полезное дъйстьс И движу- 


щая сила, потребная дая цилиндрическихъ МБХОВЪ. 








уоаааеыь “АЕ АЕ ЫВАН 













У—555 а Фут. У=70б кубич.) хут.|У—1059 в. ФУутовъ У—1419 кубич. хут. 


У—1765 куб. хут.|У =9118 а Ф)т.| У==2471 кубич. хутовъ| У=2894 кубич. хутовъ|У=5177 кубич. хутовъ| У= 
Давлеийя по| при (0° и — д. при 00 и 98 д. при (5 и 28 д. при 00 и 98 д. 


5551' кубич. Футовъ) 
при 09 и 28 д. при 0° и 98 д. при 0°`и 98 д. при 09 и 98 д. 


при 0° и 98 д. при 0 и 38 д.. 









































риузномул ежа 


Полезное! Работа |Полезное|! Работа дви- Полезное 
дъйствте. | движит. |дьиствте. | жителя. дъйствте. 


] 


























Работа 
движит. 


Полезное 
двистыье. 


Работа дви- 
жителя. 


090 11996 

1,755 | 9.590. 

_ 9,600 | 3,890 
| 


| 5 .050 
5,880 | 6,048. 5,890 
| 


Работа 
движит. 


Полезное 
дъйствге. 


Полезное! . Работа 
дБйстыте, | движит. 






Полезное Работа Полезное 
двйстые. | движителя.| дЪйстше. 


Полезное Работа 
дъиствте. |движителя. 
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дъистве. | движителя, 


духомеру Работа 


движителя. 
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Рлавтьйииили условёллии при постройвть воздухо: 
дувныхе машииф должны быть: 

1) Чтобы она, за’ ‘искаючешемь всвхь могущихь 
произойти ‘потерь, доставляла въ извфстное время то 
количество воздуха, которое намъ необходимо. 

3) Чтобы величина” отверстй вебхь каапановь 
соотвЪтетвовааа величинв площади поршня, для то- 
го, чтобы воздухъ, арезь всасывающие клапаны, вхо- 
дилъ въ цилиндръ, имфя густоту баизкую къ атмо- 
серной, а также и дая того, чтобы употребить, 
но возможноети, меньшую силу для всасывашя возду= 
ха и втБенешя его въ трубы. 

5) Чтобы свчешя вебхь ‘трубъ, доставляющихь 
воздух, отъ машины ‘къ фурмамъь, были такихъ 
размьровъ, при которыхъ требовалось бы наимень- 
шаго излишжа-силы дая провода по ‘нимъ сжатаго 
воздуха. 

д) Чтобы поршневая штанга’ ‘имбала достаточное 
сопротивяеше, какъ при нисходящемьъ, такь`и’ при 
восходящемь ел движеняхъ. 

5) Равномврное ‘и сильное дутье. 

6) Возможность усиливать и уменынать дъйстые 
машины, смотря по обстоятельствомъ, и наконець 

7) Продоажительное и ‹ дешевое: дъйстве, 

„Движители `мъховь суть иаровыя` машины ‘и сие 
‘дравлическя” колеса. Разсуждать здЪсь о’ смучаяхь 
употребленя и о выгодахъ иди онеудобствахъ того 


Нан другаго изъ этихъ дви жителей; намъ кажется, 
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не мьсто; ибо все такъ очевидно, что никакой строи- 
тель не затрудиится въ выбор рода движителя, 
если только сему вполнЪ извъстны всЪ мЪъстныя об- 
стоятельства. У насъ на УралЪ, кажется, всегда доч- 
жно первое и гаавньйшее внимаше обращать на 
меныпую трату горючаго, а также и на просто- 
ту устройства, почему и дояжво всегда, смотра одна- 
ко жь по степени мъетныхьъ удобствл», предпочитать 
воданыя колеса паровымъ машинамъ.. Въ самое по- 
сльднее время металлурги и техники Европейскте на- 
чали стремиться. къ тому, чтобы съ пользою употре- 
блять жаръ, отдъляющийся какъ изъ доменныхъ. пе- 
цей, такъ и изъ шахтныхъ, изъ вагранокъ и, нако- 
нецъ, даже изъ кричныхь горновъ; множество сдъала- 
но и двлается по этому предмету различныхь при- 
мБневи, боле или менфе удачныхъ, о которыхъ я 
упоминать здфеь не буду, а скажу только, что. ме- 
жду прозимъ предлагаютъ также жаромъ, отдвая- 
ющимся изъ колошниковь доменныхь печей, нагрЪ- 
вать кипатильники паровой машины, которая бы 


приводила въ движеше цилипдрическе мъха, 
ИМьха, приводимые в% движеше водлиымф колесольь. 


Этоть родъ машинъ всегда почти требуетъ осо- 
бенвыхъ механизмовъ дая передачи движения съ 
вала воданаго колеса къ поршиямъ воздуходувной 
машины; потому что какъ скорость колеса на окру- 


жности, такъ и скорость поршня ограничены изв - 





стными предфлами, переступая за которые’ машина 
уже не можеть дъйствовать съ полною’ выгодой. 
Если поршиевыя штанги прикрьплены или’ къ ба- 
чансиру, или къ шатупамъ, на кривоншипь ‘ паходя- 
щимся, то употреблеше иаховаго колеса-необходимо, 
если при томъ машина’ состоитъь ‘изъ одного или 
даже изъ двухъ цизиндровъ воздуходувныхъ. Изъ 
‚ разаичныхь наблюдешй можно вывести то’ правило; 
что количество дЪъйствтя маховаго колеса должно въ 
пять или есть ‘разь о превьипать количество дЪй- 
ства. движителя: въ одну секундуу ссли, вапримвръ, 
А представалеть силу колеса, выраженную. въ пудо- 
Футахъ, то количество дъйствгя маховаго колеса дол= 
жно быть около 6 А; его дъиствуюний въсъ будетъ 
Р, и скорость на средней окружности У, то живая 
сила: его будетъ + У и тогда подучимъ уравнеше 
РУ*—= 2..6. А. & — 118 А; отсюда; знаа_У, опре- 
дъаимь Р. Маховик, устроенный правильно, долженчь 
дЪлать отъь 80 до 100 оборотовь въ минуту, ‘и тогда 
он будеть дъйствовать съ иользою. При ‘употре- 
баеши трехъ двудувиыхъ циаиндровъ, хорошо’ устро- 
енныхъ, маховикъ уже почти бываеть лишь. 
Машины с5 двумя или трежл цилиндралии, дъйд 
ствующуя при малыхъ скоростяхъ, хотя стоять въ 
постройкв дороже, но’по причин большей равно- 
мьрности доставаяемаго ими воздуха, всегда доажны 
быть ‘предпочитаемы  машинамь съ’ оддлеь  цшлии 


дро.ль5. 
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Гщательно должно. избъгать машииъ съ тремя 
циаипдрами 22)‘ 7еводителя.ли. Содержаше такой 
машины весьма дорого, ибо. при дъйетвыи еа иро» 
исходатъ безпрестанныя починки. 

Если не хотатъь или, почему нибудь, не могутъ 
употребить балансира, то можно продолжеше вала 
колеса пропустить. подъ цизиндрами, ‘и каждый пор- 
шневой_ стержень заставить двигаться посредствомъ 
двухъ лиатуновъ, по’бокамъ ‘его находящихея, и ‘ут 
веряздениыхъ  ву’Бств съ нимъ въ горизонтальной 
рукояти. Вертикальность движешя при этомъ лучше 


сообщить системою па раллелограма. 


Воздуходувныл пашиит, приводилиля в5 движеше па- 


ров ли. 


Устройство такихъ механизмовъ можеть быть весь» 
ма разнообразно. Самое иростое, употребаяемое наи: 
болье вь Ангаи; состоить. въ помъщенш  воздуходу- 
внаго и пароваго цилиндра во двухъ концамъ одно- 
го балансира; зубчатыя колеса и маховики при этомъ 
не употребляются. Но’ при этихъ машинахъ перем$- 
па направлентя пара сопряжена: съ весьма значитель- 
нымъ ‘уменьшешемъ количества доставаяемаго возду- 
ха, почему при нихъ необходнмы регулаторы  дия 
воздуха, или же надобно устроивать машину съ. ма- 
ховикомъ; здЪсь РУ”-=59 А. При употреблевши же 
машиньг съ расширещелиь пара необходимо давать 


маховому колесу большее количество дъйстыя. 
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Воздуходувныя ташинь св двумя Овижсителялии. 


Заводы, дъйствующие водою, часто иногда пувству- 
ють въ пей ‘недостатокъ, и потому дал нихъ весь- 
ма будеть выгодно, ссаи воздуходувныя машины, въ 
случаЪ недостатка воды, приводатея въ движене па- 
ровою машиною, котлы которой могутъ нагрваться 
дровами, каменнымъ углемъ, торФхомъ, пааменемъ 
колошниковъ доменныхъ иаи шахтных печей, или, 


наконецл,, газами, изъ этихъ печей отдъляющимися. 
Расположене большой воздуходувной „пашиты. 


Наибольций д!аметръ, какой даютъ въ Ангми воз- 
духодувнымъ цилиндрамъ, не превьышаетъ 10 хутовъ: 
Объемъ воздуха, доставляемаго  такимъ цилиндромъ, 
при скорости поршня 5,28 ‹утовь въ. 1 секунду, 
будетъ: 

9,16. 5,14. 5?. 60 := 11,550 кубическихъ Футовъ 
въ минуту. Во Франщи придерживаются гораздо 
мевыпихь размфровъ, и не безъ основания; потому 
что постройка стоитъ дешевле, а равномврность дутья, 
которой стараются. достигнуть увеличешемъ дламетра 
цилиндра, можеть быть ‘прюбрьтена. другимъ путемъ, 
и при томъ съ гораздо меньшими издержками. Эта 
послъдная система имъетъ предъ Ангийскою еще и то 
преимущество, что можно измнять количество достав- 
ляемаго машиною воздуха, не измфила однако жуъ ско- 


рости. движетеля: при матииь съ трема или четырь- 
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° мя’ цилиндрами, обыкновенно ^устроенными, можно 
одинъ, два или даже три цилиндра разъединить съ 
движителемъ и заставить, по произволу, дзиствовать 
только три, два или даже одинъ цилиндръ. 
Вообще объ устройств воздуходувныхъ машинъ 
замвтимъ, что оно можеть быть чрезвычайно разно- 
образно, но что лучиня машины суть т, гдь хоро. 
шо приложена сила, гдЪ равномьрности дутья до- 
стигаютъ средствами, по возможности, простыми и 
и паконець, гдь при выпоанен!и обоихъ этихъ усло- 
ый нанменъе требустся починокъ. Поэтому къ хо- 
рошимъ м5хамъ никогда ие могутъ быть. отнесены 
тв, у которыхъь цилиндры сдваавы изъ дерева, по- 
тому что ‘они доставаяютъ только отъ 955 до 50° 
всасываемаго ими воздуха, требуютъ излишняго ра- 
схода силы движителя и безирестанныхь почти ‘по- 
чинокъ и понравокъ; па сторон этихъ машинъ 
остается только выгода первоначазьнаго устройства. 
Закаючая статью’ о цилиндричеекихь мъхахъ; по 
всей справедливости слфдовало бы изложить ^ обето- 
ятельно тв правила; ‘которыми руководствуются: при 
опредъаени количества’ и густоты воздуха; нужнаго 
дия ‘нормальнаго дЪйствя какой нибудь печи, или 
нфсколькихъ печей либо’ горновъ. Но здЪсь мнъша 
металлурговъ до’ того ‘различны и даже иногда про- 
тивоположны одно ‘другому, что я не рышаюсь уже 
дфлать изу нихъь какой либо’ выборъ, а просто пред- 


чожу каждое мыБне отдаьно, И ТОЛЬКО В КОНЦЬ 








позволю ‘себЪ ‘нзкоторыя, касательно этого предмета, 
зам 6чания. 

Густота воздуха должна‘измняться со свойствомь 
горючаго матер!яза, съ количествомъ воздуха, съ ши- 
риной и вышиной печи. „Легк!й еловый и пихтовый 
уголь требуютъ, по маънио Карстена, давлен!я возду- 
ха оть 0,75 до 1,5 дюйма, по ртутному. духомъру; 
хоропий еловый и пихтовый уголь’оть 1,5 `до 1,75 
дюймовъ, сосновый, березовый, липовый, осиновый, 
буковый и дубовый отъ 1,75 до 3,75 дюймовъ; мят- 
кй и слабо ‘обожженый кокеъ отт 5,5 до 5,95 
дюймовъ; паконецъ твердый и сильно обожженый 
коксъ отъ 5,95 до 7,25 дюймовь. Но чБмь боле 
высота печи, тьмъ и густота вдуваемаго въ нее воз- 
духа должна быть боле; поэтому числа, выведен- 
ныя Берлинскимъ метазлалургомъ, должны, кажется, дая 
нашихъ высокихъ доменныхъ ‘печей измЪниться сл 


ду ющимъ образомъ: 


: ДЮЙМОвЪ. 

‚ Дурной еловый и пихтовый уголь отъ 4 до 1,5 
Хороший еловый и пихтовый — — 1,75. — 995 
_ Сосновый, липовый и осиновый — 9,95 — 5,00 


и даже до Л дюйм. 

Березовый, буковый и дубовый  — 5,00 — 5,75 

По крайней мЪърЪ эти числа будуть совершенно 

согласны съ настоящимъ положенемъ вашей Урааь- 
ской, доменной плавки. 


О количествть воздуха Карстенъ замбчаетъ, что 
Горн. Журн. Ки. УП. 1846. 4 











чёмъ выше и шире печь, тьмъ количество здувае- 
( 


маго воздуха должно быть болъе. Онъ предалагаетъ, 


при ‘печахъ ъиствующихъ евеснымъ углемъ. вду- 
р \ 


вать въ минуту воздуха: 


куб. Футовъ 


Оть 7,5 арш. 10> арш. вышиною 550 до 450 
— 40, —— 494 ————_— 500 — 700 
— 19= —— 145 —_—____ 1750 — 850 
— 45 —— 165 —_ 1000 — 1200 
— 49 ——94 ——_——— 1500 — 3000 








Г. Велеръ предалагаетъ опредвялть количество воз- 
духа для доменныхъ печей такимъ образомъ, чтобы 
при трудноплавкихъ рудахъ количество его, втекаю- 
щаго въ печь въ каждую минуту, было, равно всему 
внутреннему объему печи; при легкоплавкихъ же ово, 
по его мнЪнию, должно составлять 0,7 всей куби- 
ческой вмЪстимости печнаго шахта. 

Г. Вааьтеръ надлежащимь количествомъ воздуха 
признаеть то, если на каждый квадратный ‹уть 
паощади распара приходится воздуха атмосферной 
густоты оть 97 до 55 кубическихь ‹хутовъ въ`ми- 
нуту. Если соблюдено такимъ образомъ отношеше 
между площадью ‘распара и количествомъ втекаю- 
щаго воздуха, то угля сгараетъ, считая па каждый 


квадратный Футъ площади распара. 


. оть 18,9 до 996 чутовъ. 
0,5 — 0,57 — — 


Въ часъ 


Въ мивуту. — 
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Изъ сравнёня этихъ чисель видно, ито один 
Фунть сгорающаго угля соотвътетвуеть средним 
числомь ЭД кубическимь футамъ воздуха. 

На этихъ-то выводахь Г. Валвтеръ  основалъ вль- 
дующие два способа опредьаен!я количества воздуха, 
потребнаго для доменныхь печей при извъетвыхь 
условтяхъ: 

1) Положимъ, что дтаметръ распара будеть 5 ар- 
шинъ, или 11,65 хутовъ, площадь его будеть 106,55. 
квадратныхъ Футовъ; а какъ на одинъ квадратный Футь 
площади распара нужно воздуха среднимъ чисаомъ 51 
кубический хуть, то получимъ: 

106,55. 51==5396 кубическихь Футовъ ‘въ: минуту. 

2) Если, напримбръ, въ печи въ одинъ чась сго- 
раеть или должно сгорать 50 пудовъ или 9000 Фун- 
товъ угля, то въ минуту сгоритъ 55,5 Фунта, а по- 
лагая на каждый хунтъ угля по 94° кубическихъ Фу- 
та воздуха, получимъ количество воздуха, потребное 
въ одну минуту, 5150 кубическихь Футовъ. 

Чтобы сказать что-нибудь ршительное обо всвхъ 
этихъ способахь опредъаеня количества воздуха, то 
чучше всего будемъ прилагать ихъ весь къ нъсколь- 
кимъ доменнымъ печамъ Уральскимъ, хорошее дфй- 
‹тые которыхь намъ было. бы извъетно, Возмемъ 
дая этого: 1) доменную печь. Алапаевскаго завода, 
гдЪ суточная выпалавка 1200 пудовъ, дваднатипуд- 
нымъ коробомъ угля выплаваяется 20 пудовъ чугу- 


на; 3) доменную печь Каенскаго завода, гдЪ суточ- 
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ная выпаавка 700 пудовъ и на коробъ 15 пудов 
чугуна при содержаши рудъ въ 985; 5) доменную 
печь Кусинскаго завода— суточная выпиавка 750 ну- 
довь.и на коробъ до 17 пудовъ, ири содержаши 
рудъ въ 48°; и наконець. Д) доменную печь Симска- 
го завода — суточная выплавка 700 пудовъ и.на 


двадцатипудный коробъ выходить чугуна 99 пуда. 


1) Вз Алапаевскую до.мну Эожно вдувать воздужа 


в минуту. 


`Карстену .. - в ..9.000.куб. 

Ведеру.,-.- ИН 21..9,450' — 

Вальтеру въ 1 случа. . о. 4,798 
Рано = Одеон се ини ОДА 


„Дтъйствительно же вдувается ‹.! 9,597 


`9) Вь Ка.менскую д0миу должно вдувать. воздута 
вв минуту. 
По Карстену —. ли 800 во 
г УВелеру . 1.04 — 
Вальтеру въ 1 случав. . . 5,286 
о 06 


„Дтъйствительно же ‘вдувается . 1,418 


5) Вё Кусинскую домну должно вдузать воздуха 
в5 минуту. 

По Карстеву. о 905: явлена 8507556} Фуй. 

-—^ “Велеру а о а 


1’ Вааьтеру въ 1 саучав.`. . 1.75 м — 
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По Вальтеру во 9 случав. . . 9,471 куб. Фут. 

„Дрьйствительно же вдувается . 1.618 — — 

4) Вх Симскую 9д0-ину должно  вдувать воздуха 
в& минуту. 

По. Карстену '. . .°'. . . . 1,900 куб. фут. 

р Беер 


— Вальтеру въ 1 случа. . . 9.646 ' —  — 
2. 90 — 
„Атойствительно же вдувается . 950 — — 


Изъ этого сравненя ясно видно, въ какой сте- 


пени справедливы правила иностранныхъ металаур-= у 


говъ, прилагаемыя къ нашимъ обстоятельствамъ: 
ясно, что мы не можемъ ими руководствоваться для 
опредфаеня количества воздуха, необходимаго дая 
дъйстия нашихъ доменныхъ печей, по конструкщи 
своей несколько отличающихся отъ доменъ загра- 
НИЧНЫХЪ. 

Въ прилагаемой у сего таблиць помвщено всего 
двфнадцать различныхь доменныхъ печей, и даа ка- 
ждой изъ пихъ сдфлано сравнене количества вду- 
ваемаго въ нее воздуха: съ разными ея размЪрами, 
съ кочичествомъ ‘угля’ въ ней. сгорающаго, съ коаи- 
чествомъ выпалаваяемаго чугуна, съ количествомъ 
проплаваяемой шихты и, наконець, съ количествомъ 
шихты и угля, вмБстЬ взятыхъ. Выведенныя отно- 
тентя ясно указываютъ, какихъь данныхъ надобно 
держаться при опредъаени количества воздуха для 


доменныхъ - печей нужнаго. 

















Е НИ ТУЗЕРЕМС 


ая 
Е 


очи 


о иииириыиоАУАУА 


ак ес ожжеттоетаеос вич 





НАЗВАНТЕ ДОМЕННЫХЪ ПЕЧЕЙ. 


`1 Кушвинская. 


% Верхне-Туринская . 


5 Баранчинская . 


Д Нижне-Тагиаьская . 


5 Невьянская . 
6 Алапаевекая . 


7 Каменская 


8 Саткинская . 


9 Кусинская 
10 Симская 
41 И Иргинская 


19, Билимбаевская . 


Среднее . 


Количество воздуха. 


доставляемаго въ нихъ,|пропиавляемыхъ 


въ кубическихь ху- |рудъ, въ процен- 


тахъ, въ одну минуту. 


9900 
9000 
9600 
1800 
1650 
` 9597 
1450 
1180 
1618 
950 
1669 - 
‚ААА 


`4759 


тахъ. 


51,8 


Футахъ. 


2837 
2600 
5000 
5880 


9990 '.- 
4468 


9067 
1859 
1506 


9024 


емъ печи, въ 


кубическихъ 


4“ 


наго шахта дом- 


ны. 


Содержаше |Внутреныйй объ-|0,7 объемд печ-| На каждый квадрат- 


ный ‚Футь площади 

раепара, приходится 

воздуха кубическихъ 
Футовъ. 


х 


[> 


14, 


На каждый хунтъ 
угля сгарающаго, въ 
минуту, приходится 
кубическихь хутовъ 
воздуха. 
_ 67,6 
66,6 
67.9 
70,6 
69,5 
76,5 
62.9 


46.0 


дд, 6 
5 
60,0 


Ва каждый  хунтъ 
руды съ хлюсами 
пропзавияемой, въ ми- 
‚нуту, приходится ку- 


На каждый  Фунть 
выплавияемаго чугу- 
на, въ мипуту, прихо- 


бическихъ хутовъ воз-| АИТСЯ кубическихъ 


духа. 





Футовъ воздуха. 


95,6 


90,9 


-* 


т 


На каждый , Фунть 
Руды съ хлюсомъ и 
‘угля проплавляемыхъ| | 
въ минуту, приходит- 
ся кубическихь =у- 
товъ воздуха. 
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Изь этой таблицы легко усмотрёть можно, что 
наиболье постоянное отношене количества ‹ вдувае* 
маго въ домны воздуха существуеть между количе- 
СтвОМЪ всей шиалтьь сь углем, сгорающей въ домн® 
въ единицу времени. Отношенге это, какъ видно изъ 
таблицы, ‘измвняется оть 16 до 97, то есть, что 
на каждый Фунтъ проплавляемой въ минуту шихты 
съ углемъ нужно вдувать въ минуту воздуха отъ 16 
до 27 кубическихъь хутовъ; при ‘этомъ, чёмъ ‘руда 
трудноплавче и уголь лучше, тБмъ_болъе надобно 
воздуха, и на оборотъ, при. легкоплавкихъ рудахъь и 
слабомъ угл количество воздуха можетъ быть менъс, 
то. есть доажно приближаться къ 16 на каждый 
Фунтъ проплавляемой въ мивуту шихты съ углемъ. 

Сдълаемъ примвръ: 

Позожимъ, что имъя готовую ‘доменную печь, мы 
хотимъ выплаваять на ней въ сутки по 800 пудовъ 
чугуна; руды у насъ средней плавкости и’ содержа- 
шемь въ 505, во Фаюсъ требуютъ 418> извести; 
уголь сосновый. Спрашивается, сколько должно въ 
эту доменную ‘иечь вдувать въ минуту воздуха? 

Чтобъ выпалавить въ сутки 800 пудовъ чугуна изъ 
рудъ показаннаго содержангя, надобно употребить 
1,600 пудовъ руды, 288 пудовъ извести и 888 пу- 
довъ угля (полагая двадцатипуднымъ коробомъ угая 
выпаавить 18 пудовъ чугупа), саБдовательно всего 
3,776 пудовъ; въ одинъ часъ выйдеть 4115,6 пуда 


или 1,63. Фунта, а въ мивуту 77 хунтовь. Поцагая, 
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согласно вБинесказанному, ‘на каждый Фунть шихты. 


съ угаемъ по 99. кубическихь Футовъ ‘воздуха; полу» 
чимъ количество воздуха, вдуваемаго ‘въ домну въ 
одну минуту: 1,694 кубическихъ Футовъ. 

- Не‘смвю. и не долженъ выдавать’ предзагаемаго 
мною ‘правила за непреложную истину, но долженъ 
однако же. сказать, что’ оно, ‘по’‘видимому, дая наз 
шихъ’ заводовъ’ ближе” къ. истинф, нежели ть, ко» 
торыя ‘предложены иностранными ‘металалургами. Да 
кажется’ и согласно’ со’ ‘вевми’ нашими’ поняттами 
должно быть то; что такъ какъ воздухъ вдувастся 
въ печь для произведенгя процесса плавки, то’онъ 
гораздо ближайшее ‘долженъ ‘имъть отношен!е” къ 
количеству и качеству изихты, нежели къ размьрамъ 
и Формамъ той печи, въ которую онъ% вдувается, 

Что касается ‘до количества ` воздуха, .потребнаго 
дяя ‘другихЪ печей, какъ то: вагранокъ; пшахтныхь, 
мфдиплавиленныхь ‘и’ сереброплавиленныхъ, трейб- 
оФеновЪ, кричныхь горновъ, гармахерскихъ горновъ 
и проч., то объ этомъ' предметв еще ‘труднве ‘го- 
ворить съ достаточною точностию. 

Дая кричныхъ горновъ’ полагаютъ  достаточнымъ 
весьма. 150 кубическихь футовъ въ минуту; болье 
же 500 кубическихь Футовъ въ каждый горнъ пи 
гдь не вдувается, да и этотъ предфаъ уже слишкомь 
везикъ, можно его ограничить 950`кубическими Фу- 
тами. 


Количество’ воздуха для остальныхь печей по“ 





т 
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требное` измвняется, здЪеь съ величиною ихъ суточ- 
ной: пронаавки. Вь больиия вагранки ‘вдуваютъ’ на 
Уралв до 500 кубическихь хутовъ ‘воздуха; а въ 


малыя никогда болье 550 кубическихь Футовъ. 


Описанае ‘ чертежей. 


Фигура 1. Вертикальный `разръзъ двудувнаго, ци- 
линдра по оси ‘его. ` 

Фигура 3. Горизонтальное съчене того ‘же ци- 
аиндра, выше поршня РР сдьзанное. 

СС Върный и тщательно внутри полированный 
чугунный цилиндръ, 

РР. Чугунный ‘поршень’ съ кожаной обкиадкой; 
поршневой стержень Т жельзный ‘и совершенно ци 
линдрическтй; онъ утвержденъ въ поршни’ поеред- 
ствомъ чеки ‘и проходить презь коробку съ’ пень- 
кою @ 6, устроенную въ центр чугунной крышки 
АА. Накладка С^б’ служить ‘дал сжимашя пеньки 
вокругь ‘стержня, для того, чтобы 'воздухъ не могъ 


около. него пробираться. 


0,0“ Отвереття въ дни крышкв цилиндра дая, 


втягивания воздуха изъ атмосферы въ циливдръ, и 
потомь дая втБененгя сго’ въ трубы. 

Е, Фигура 1, отверетте, в; которое могъ бы про- 
абзать человфкь, когда понадобится перемънить об- 
кладку) это отверетте, во врема двИстыя машины, 


паотно зак рывается, 











ЕЕ Еежечамььи. 9 
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В В, В’В’ Чугувныя коробки, въ которыхъ. помб- 
щаются каапавы, ‘какъ всасывающе би 5, такъ и 
нагньтательные 5%. и 5%. 

р Небольшая гирька; -приввшенная на цьпочкъ; 
она служить для того, чтобы воспрепятствовать вса- 
сывающему калапану опрокидываться, а также и дая 
того, ‘чтобы запирать его. Всв же проше клапаны 
закрываются собственною своею тяжести. 

ЮЪ, О’ 0’ Воздухопроводвыя трубы. 

Описанный здЪсь циаиндръ устроенъ на заводь 
Лавультъ, во Франши; онъ доставаяетъ въ минуту 
6,000 кубическихь Футовъ воздуха; поршень его дЪ- 


лаетъ въ минуту 18 двойныхъ размаховъ, 


Фигура 5 и Д представаяютъ часть поршня Р.Р, \ 


Фигура `1, въ большемъ видъ. Онъ состоить изъ чу- 
гунной доски О, съ ребрами п, п, расположенными 
по радусамъь и при томъ поперемънно на верхней 
и на пижней ея сторонахъ. Крал этой доски обра- 


зуютъ двойной гусекъ ТТ сь контрфорсами_ № Г, до- 


стигающими до высоты реберъ. Какъ гусекъ, такъ’ 


равно и верунля часть контрФорсовъ, закруглены. 
На гусекъ сверху и снизу накаадываются толстые 
кожаные ремни сс, которые выставалются изъ-за 
гуська на 1,5 дюйма. Восемь чугунныхъ ссгментовъ 
НН, ставутыхь жельзными болтами 4 а, удержива- 
ютЪ эту обкладку въ надлежащемь положенти. 
Фигура 5 и 6 представааютъ ^ часть поршня ‚съ 


неньковою обкладвой. О Поршиневая. доска съ во- 
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семью ‹ ребрами и съ цилиндрическимь вольцомъ ТЕ 
доска эта продолжается еще за кольцо и образуетъ 
закраину В, на которой. и располагается. обкладка С. 
Эта посяъдняя покрыта сверху  жельзнымь кольцомъ 
Н ре. надъ которымъ находятся накладки уе (в адуъ 
каждым ребромъ), нажимаемыя винтами. 4. Эти пор- 
шии неудобны тфмъ, что обвивку ихъ часто надоб- 
но перемънять. 

Фигура 7. Надувной поршень воздуходувной ма- 
шины Бизимбаевскаго завода. 

Фигура 8 и 9. Устройство клапановь. съ коробкою. 

Фигура 10. СС Воздуходувный циаиндръ. ' 

А А Чугунная. крышка цилиндра, въ которой. на- 
ходятся отверстмя О и 0’ для помбщенгя въ нихь 
коробокъ. ВВ (Со всасывающими клапанами › 5 5. 
Призматическая трехь-угольная впадина №, вЪ каж- 
дой коробкв находящаяся, имъетъ` двоякую, цфль: 
1) чтобы струи воздуха, входяция чрезъ два про- 
тивоположные ‘ каапана, не сталкивались между со- 
бою, и. не затрудняяи бы такимъ образомъ. дъйствя 
машины, и 9). атобы уменьшить, но возможности, 
вредное пространство въ коробкахъ, 

Фигура 14, 1% и 15, Теоргя устройетва и дЪй- 
ствыя_ паралиеиограма. 

Фигура 14, объясняющая причину неравном 
наго дутьа, при равномфрномъ. ход кривошипа в0з- 
духодувной машины. 

Фигура 15 и 16. Кранъ ‘для пропуска. воздуха къ 


ФурмБ и устройства сонла: 





Й 
й 
И 
и 








Е _ 


А В Цилиндрическая чугунная труба; имющая 
‘обратно-коническое усъченное отверете 7% по. 

ВВ Крышка со’ ввернутою въ нее бронзовою гай- 
кою ЕЕ; на’ внутренней части этой послвдней на- 
р°5занъ винть. 

5.5 Коничесвй клапанъ, прикрвпленный ‘къ стер- 
жЖню Т, который, проходя сквозь гайку ЕЕ, управ 
ляется рукоятью. 

В Чугунная труба, ‘на конц которой внутри на- 
ходитея закраина РО. 

В’ Чугунное сопло ‘съ внъышнею закраниной, укрЪ- 
пленною въ РО; оно’ удерживается въ настолщемъ 
положеши  давленемъ дутьял) если только хорошо 
сдЪъаано. 

В‘ Жельзный насопленникъ, надътый на’ В^ сь 
конца. 2 Е : 

Фигура ‘17, 18: и 19. Другое устройство крана и 
сопаа. 

Труба, проводящая воздухъ къ ФурмЪъ, иметь кранъ 
горизонтально закрывающийся, состояний изъ’ доски 
‘$, которая двигастбя между двумя Фальцами и упра- 
валяется посредствомь стержня съ рукоятью’ Т. 

В. Чугунная труба, двигающался взадъ и впередъ 
поередствомъ стержня Т; на концв_ ея находится сфе- 
рическая часть РО. 

В’ Чугунное сопло, которое вдвигастся въ Ви 
вращается около РО внизъ, вверхь и’ въ стороны. 

В/^ `Насопаенвикъ. 


—Ю5=— х 











$: 


7. 


ОБРАБОТКА ЛИТОЙ И ДАМАССКОВОЙ сТАлИ (”). 


(Переводъ Г. Подпоручика Татаринова 9-го). 





Посав экспедищи Французовл, въ Египетъ, ' да- 
масская сталь, приготовияемая” въ Инди и Пера, 
приобрьла стеаь большую извфетность, что стара- 
лись’ подражать ей`и дЪфаать хоаодное оруяие, такъ 
чтобы оно качествами своими и струйчатымь  сао- 
женемъ, могло бы соперничать съ т5ми, которыя 
характеризують восточные каинки. 

Клуэ испыталь средство сваривать ‘бруски жедЪ- 
за и стали разаичныхь качествъ; но этимъ с10со- 
бамъ, никогда нельзя получить такой стаи, какова 
литая дамасекая сталь. 

Гг. ПИтодарть ‘и Фарадэ, Берте, Мериаи, Бре- 


ань и Фишеръ, получили очень хоропие результаты, 





соединяя разаичные металльт съ литою сталью, или 


смБшивая чугунъ съ окисленнымъ желЪзомъ 





Мы пробовали прибаизиться еще болъе,. если это 
возможно, къ образцамъ, по справедливости пользу- 
ющимся ‘уваженемъ на востокЪ, избБгая однако жъ 
свойственной имъ ломкости. Нельзя было  помы- 


шаять о приготоваени всЪхЪ отлиши дамасской 





(*) Изь Ге 'Тесваоюзе. 
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стали, извъетныхь обитателямъ Востока; трудъ этоть 
быаъ бы безпредъаенъ (*); мы изыскиваяи только 
средства. подражать лучшимъь и красивъйшимъ ро- 
дамъь дамасской стали, называемымь въ Перси 
эскагинди (старая Ивдъйская сталь), которая была 
заготовляема знаменитымъь оружейникомъь Ассадъ- 
Алахомъ. 

Для того, чтобы достигнуть этого, должно’ бымо 
сначала тщательно изучить составъ клинковъ и слита 
ковъ, привозимыхъ изъ Азии. 


Разложение образцов вуца и дамасской ‘стали, 





в Можно составить себь объ этомъ идею ‘по отличямь, 
`’ которое мы опишемъ: дамасская сталь изъ стараго Кира, 
иметь струйки толстыя, черныя и бълыл, съ попереч- 
пыми полосками, расположенными на нфкоторое разето- 
яше одна оть другой; изъ Дамасска, жилки топка и 
баъдныя; изъ Коистаптинополя, больиця жнаки сврыя; 
называемая миль, также изъ Константинополя. съраго 
цвфта, плотнаго сложен1я; изъ Багдада, маленькя жилки 
Удлиненныя; изъ Перс, Табанъ-Энти, Табанъ-Кирмани, 
Кара-Хоросанъ; эта посльдняя иметь жилки черныя, 
образующия продолговатыл Фигуры; Ассадъ-Аллахь, Въ 
Испагани, клинки кованные, изъ’ настоящей старой Ин- 
ДЪИСКОЙй Стали: рисунокъ тонкй и Фигуриый, оттфнки 
средне; 'Бълорекъ, крупно-крапчатый, бльднаго цвфта, 
также крупво-крапчатый, испятнаиный, цвъту весьма бъ- 
лаго, очень плотенъ и хрупокъ (извлечено изъ СВЪАВНИЙ, 
сообщенныхт, Г. Шагимомь, эскадроннымъ командиромъ 
мамелюковь Императорской Гвардии Г. Жиберомъ 


чдепомъ Института). 





| 
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привезенныхь изъ Инди Константинополя, Алена 


- и Перс, даяо’намь сльдуюцие результаты: 


Разложеше слитковъ ‘и калинковъ восточныхъ. 
тора жж 5, 


1) Слитокъ, присланный изъ Константинополя Г. 

Франквилаанъ. 

ь Никкеля . . 0,00790 
ВольФрама. . 0,00518 
Марганца . °. 0,032180 
ЯЖельза. . °. 0,85700 
Углерода’. . 0,12813 


1.00000 ` 


Слитокъ казаяся совершенно расплавяенвымуъ. 


Онь быль вызолоченъ. Верхняя часть его, какъ 


‚бы въ саБдетые кристаллизации, имЪла особое рас- 


положенте ‚ частиць подобно отпечаткамъ отъ гру- 
баго полотна. Вся ‘остальная масса плотна и пред- 
ставляеть только слабые сльды стекаоватаго, зелено- 
ватаго’ шлака, содержащаго кремнево-кислый марга- 
нецъ. Металалъь, весьма крьоюй подъ напиакомъ, 
самъ по себь очень’ хрупокъ и представаяеть въ 
изломв кристаллизацию, въ видЪ шировихъ паасти- 
нокъ, пересъкающихся ‘между собою по двЪ. Спалавъ 
этотъь не принимаеть свойствъ дамасской ‘стали по- 
слЪ проковки. Слитокъ ’ этотъ былъ присланъ изъ. 


Констаитиноноля, гдЪ его принимали за Персидский» 
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9) Слитоквь ‹вуца, `доставленньий: Г. „Лепажегиь. 


кристалиа. 
Кобальта и никкеля . с 0,0040 

‚а о с 09000 - 
Угаерода о = 00980 

Маргандца: .;.. шлбиеьл ок ваъды : 
1,0000 


Очень маленький сайтокъ вуца, хорошо сплаваен- 
ный, верхнал поверхность аучистал, нижняя гаад- 
кая, но волнистая, твердость средняя, въ изаомь 
представляется кристаллизащя очень’ явственная и 
блестящая; слитокъ, не представаяетъ сложентя, свой- 


ственнаго дамасс кой стааи, 


5) Слитокь изь Пере, вывезенный Г. Аржако. 
Вольхрама . саБды 
Никкеая . . 0.014000 


Марганца. . слъды 


ЯЖельза . . 0.875484 
Углерода. . 0,1139516 
1,000000 


“На верхней паоскости: этого саитка; замьчаются 
обломки гвоздей, которые ме перезлавились. 

Онъ имъетъ видъ ‘айца, довольно твердъ, но безъ- 
дыръ и сильно  окисленъ; металль гораздо’ мягче, 
чвмъ въ саиткы изъ Константинополя. Узоръ его 


маль и слабъ. р 
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, 





4)’ Второй. слиток, привезенный изь Перси Г. 








_ Аржакомъ. 
Марганца. ^. савды 
Никкеля . 0,059555 
Вольерама .„ сабды 
_ Жельза . 0,875000 
Углерода. . 0,085645 

1.000000 


Кремнезема . 741450 
Глинозема . 3085 
Закиси марганца 26800. 
——_— желъза . 141017 
Окиси никкеля . сяъды 
Извести. с АВЕ 


— Шлаке оть’ предъидущаго слитка. 


5) Слитокв изь Алеппа. 


Никкехля 


. саъды 
Вольфрама . вл 
Марганца . —— 
Жехьза. 0,901 
Углерода 0,099 


Горн. Журн. Кн, УП, 1846; 


} 


Тв же признаки, какъ и въ предъидущемъ слиткб. 
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Слитокъ очень дурно сплавленъ. Внутренняя часть 
сильно стекловата, но связка гвоздей осталась. неиз- 
мъненною на верхней плоскости. Трудно разаамы- | 
вается; внутреннее зерно, подобно зерну, которое 
получается отъ дамасской стали, потому что куетса 
съ большимъ Трудомъ и представияеть только. сла- 


' 


бый, сребровидный объярь. 


6) Обло-икиы кованой дамасской стали, доставлен- 


ные Г, „Лепажелмь. 


Никкеля. . 0,00700 
Вольфрама . 0,01000 
Марганца. . 8,007054 
Углерода. . 0,108966 
Жельза . .`0,867000 | 





ЕН Е. 





1,000,000 

7) Большой ‘клинок Индгьйскаго кинжала, 
Никкеля . . . 0,016 
Маргавца. . . 0,044 
ВольФрама. ... саБды 
Желвза. :.. '. 0,790 





Углерода.. .’. 0,480 





4.000 | 


8) Клинок, доставленный изв Перси Посольсиаволив. 


й 


Никкеля . . 0,007871 
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Марганца. ^; слбды 
Желбза . `. 0.869199 
ВольФрама ^. сады 
Углерода .’. 0,450000 


` 1.000000 


9) „Древний дамасскй клинокь, съ золотой наствикой. 


„Никкеля ... 003400 


Вольфхрама. . сабды с 
Марганца о. = — 
Жельза. . . 0;90449 
Кобальта саЪды 
Углерода . . 0,07758 
1,000,000 


Эти разложеня ясно показываютъ, что Индей- 
смя и Персидсктя ‘стали’ содержать’ постоянно’ в$- 
которыя вещества, соединенныя съ желёзомъ; но’въ 
различныхь пропорщяхъ. Должно’ замьтить’ также, 
что’ слитокъ вуца и Константинопольский' не нмфютъ 
свойствъ’ дамасской ‘стали; далфе еще, этотъ поблвдз 
ни иметь замвчательную твердость, трудно ‘куется 
н, вытянутый въ иолосы, не имветь дамасскаго: узора: 

Зная, что друге слитки; не хорошо перенаавяен- 
ные; показывали еще `на’`ихъ расплавиенной ‘части 
твозди разаичныхь Формъ, концы которыхъ были 
запутаны, а верхушки выходили: наружу, мы пола- 


гаемъ, что на востокь приготовляли сначала: чугунъ 


. 
р 





























” 
(> 


л ; 
очень плавый и вссьма жесткй (по причин® боль- 
шаго содержания’ въ немъ углерода); и что, посаЪ, 
они приводили его. въ состолье. настоящей стааи, 
прибавленемъ гвоздей изъ мягкаго желвза, —способъ, 
представяяющий выгоду увеличивать массу’ металла, 
содълывая его боле тагучимъ. 

Опыть подтвердиль эту догадку. Саитокъ изъ 
Константинопольскихь обломков, будучи подвер- 
гнуть разложению, ‘иоказаяъ нам, по количеству 
углерода, ‘сколько мы должны. были присоединить 
жельза, чтобы преобразовать этотъ слитокъ въ сталь. 
Платьдесать частей мягкаго желвза, въ видЪ гвоздей, 
называемаго Парижекимъ, сплаваенныя со ста ча- 
стаями Константинопольскаго слитка, дали сталь очень 
ковкую, которая, по вынутш, принала превосходную 
объярь. { 

Индьйски вуць былъ подвергнуть тьмъ` же опы- 
тамъ и съ тбмъ жеусизхомъ, только объярь. была 
болъе. тонка и болбе сзровата. 

Чтобы съ точностио опредъаить. способы, ‘кото- 
рымъ, кажется, савдуютЪь на востокв, надо’ было 
сначала приготовить чугунь, хорошо насьищенный 
углеродомъ но содержапий марганець, нивкель и 
вольФрамъ. Этотъ чугувъ доаженъ былъ содержать 
извъетныя опредъленныя пропорции каждой :изъ сво- 
ихъ составныхь частей, и надо его было получить 
такими способами, которыя были. бы изв\етны. оби- 


тателямъ востока. Изъ` отчетовъ. всвхъ путешествен- 














<> 
тэ 
НИКОВЪ ВИДНО, ЧТО в Инди, вуцъ, дБааютъ, сплав- 


аяя желЪз0 еъ стволами’ саззта апгещ аа‘ и н5ъсколь- 


кими листочками ‘другихъ растеви. По недостатк 
д у 


этого. дерева, мы ‘выбирали опилки’ дубоваго дерева, 
содержание углерода въ которомъ было“ нами ‘опре- 
дълено въ слБдетве  тщательныхь  опытовъ. 7,50 
граммовь этихъ `опилокъ дали 1,ДО граммъ угае- 
рода. Они ‘были смвшаны съ количествомъ желбза, 
болыпимъ, нежели сколько нужно было употребить 
для перехода его въ сталь. Оставалось ‘еще’ возета- 
новить ‘съ ними три металла, которые ‘находятся 
обыкновенно въ дамасской стали, и пртискать ихъ 
въ какомъ нибудь естественномъ т$аф, всф вмЪств, 
ссаи ‘это ‘возможно, или одинЪ ‘изъ нихъ, сосдинен- 
ный ‘съ жельзом», а два друме между собою. 

Но; до сихъ поръ, Минераломя не предетаваяетъ 
намъь подобныхъь соединений. ‘Она’указываеть намъ 
желфзо, соединенное съ марганцемъ, въ шипатова- 
томъ \ жельзняк; ^марганець, жельзо ‘и вольФрамъ 


въ волчецъ; марганецъ и виккель_ въ пиролизить и 


`_ ВО многихъ. марганцевыхъ рудахъ. 


Въ пастолтщемъ состоянии науки, еще не суще» 
ствуетъ ‘минералъ, 7 который ‹ соотвЪтствовалъ бы 
требуемому` соедикентю 

Однако волчець предетаваяеть уже два искомые 
металла. Этотъ минералъ не рвдокъ ‘въ самой Фран- 
щи; онъ очень удобно превращается въ порошокъ 


и возстановаяется цементацтей. 
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Индьйцы и Персгяне, по торговымъ своимъ сно- 
шентямъ съ Китаемъ, знакомы съ никкелемъ, и Ма- 
дайцы соединяють этотъь металяъ со сталью, о чемъ 
мы скажемъ, говоря о сваркъ хлинковъ. 

Обитатели востока, не обладая средствами приво- 
дить въ металлическое состоян!е, отдфаьно, марга- 
нець и вольерамъ, которые находятся во всъхъ ихъ 
клинкахъ, должны были ‘употреблять ‘эти металлы 
въ состоянши.. естественнаго  окисла и могли ‘соеди- 
нить ихъ съ металалическимъ никкелемъ. 

Способъ ихъ дяя обработки. чугуна, или стали, 
очень насыщенной углеродомъ, представлястъ обра- 
ботку желфза, при высокой температуръ, съ расти- 
тельными веществами; слбдственно они могли ‘бы, 
посредствомъ приличнаго соединентя растительныхъ 
веществъ, доставить углеродтъ, необходимый дал воз- 
становления. вольфрама и марганца, во время самой 
операции. | 

Опыть еще болье подтверждаетъ ‘это предпоио- 
женте. Количество вольфрама ‘и никкелл, соединен 
выхъ такимъ образомъ, чтобы содержать въ избыт- 
к вольФрамъ, марганенъь и никкель, ваходимые въ 
Константинопольскихь  слиткахъ, были прибавиены 
къ жельзу, перемътанному съ опилками и, сверху» 
того, съ прибавкою по ‘расчету опизлокъ, необходи- 
мыхъ для ихъ возстановлентя (*). Посль’ нъеколь- 


(”) Возставовлене окисловъ» производится гораздо удобиъе 


растительными веществами, чёмъ углемъ, или сажей; таз 
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кйхъ пробъ, получили  наконецъ ‘сталь, очень насы- 
щенную, углеродомъ. и весьма паавкую, которал, бывъ 
сплаваена ‘съ частно магкаго желфза, и желЪъзною 
мелочью, коваляеь очень ‚хорошо, давала; хорошую 
объярь ‘и. принимала ‘очень хорошую, закалку. 
Вотъ операции, необходимыя дая произведения, хо- 
рошей дамасскированной стали, посредствомъ волчеца: 
„ЛР 1-й. Спаавляютъ вмЪоть: 
Очень мягкое же.16з0; 0. ; 9000 
Воаченфе оны пони 4100 
Дубовыя опиаки, содержащие . 10 угае- 
рода въ 7,50. частяхъ. . . . 175 
Смьшанныя вещества. подвергають. цементащи, 
при краенокалильномь жарЪ. Посав_сильнаго жара, 
саитокъ совершенно. сплавияется и представаяетъ 
большое сходство. съ Константинопольскими саит- 
ками. Когда онъ совершенно охладится, его разби- 
ваютъ на маленьюе кусочки, и сто частей этой, ста- 
ан спааваяютъ съ равнымъ, по`вфсу, количествомъ 
жельзной мелочи.  Слитки  дамасскировавной стали, 
полученной такимъ образомъ, очень хороши и удоб- 
ны къ обработкъ. 
Жельзо мы выбирали изъ продажнахго такое, ко- 


торос болъе прибанжается къ химически чистому. 





КИМЬ образомъ ОКИСЬ марганца лучше возстановилется 
крахмаломъ, или даже древесными опилками, чёмъ обык- 
вовенныьми способами, но только | ДОЛЖНО употребалять 


тигель съ, угольной набойкой, 
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всякое мягкое ‘жёльзо’ и также:чистое, которое удоб- 
но’можно превратить’ въ ‘стружки; можетъ служить 
для этой цфаи. | 
Мы не прибавяяли никкеля; ибо практика: показала 
намъ, что этотъ’`металаъ не имъетъ никакого ‘значе- 
иг? ори дамасскировкъ ‘стали, и часто’ лишаетъ сталь 
хорошихъ ‘качествъ. Въ самомъ дваБ, желфзо, ник- 
кельи опиаки, сплавленныя по’вьишесказанному спо. 
собу и сплавленныя потомъ съ желбзомъ, непре- 
мБнно дадутъ. сталь, не имъющую’ объари. "Го же 
самое можно сказать ‘о’ сплавахъ о жел®за съ угле- 
родомъ и тунгштейномъ. Волчецовая кислота, полу- 
ченная изъ воачеца, не имъетъ, кажется, втантя на 
дамасекировку стали, но’она всегда’‘препятствуеть 
разъданю тиглей кремневовислымъ марганцемъ, ко- 
торый образуется всегда; ‘искаючая присутствтя этой 
кислоты. Небольшое количество тунгшуейна. возета= 
новаяется’ и уходить въ сталь, но большая часть 
остается въ шаакахъ, зеленовато-свраго_ цвЪта. 
ЛР 9-й. Жельзная мелочь 5000 
Углекислый’ марганець_. ^. 444 
м а Ни 
Дубовыя ‘опилки’. . 0. 970 
Операщи т$ же, которыя были. описаны прежде. 
При второй плавкЪ металяь былъ смъшанъ съ рав- 
нымъ количеством желбзной мелочи. Результаты 
получились тв же. 


Смотря по количеству воичеца, должно н5еколько 
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разъь прибавлять марганца, чтобы: сдъаать. соединс- 
нте, боле паавкимъ. 

_ Въ соединени съ углекисаотою; марганець пред- 
ставляеть окись боле чистую, нежели самая дуч- 
шая окись, находимаа въ природь. 

Эти два способа должно предпочесть всфмъ дру- 
гимъ, относительно получентя хорошей - дамаёскиро- 
ванной стали; результаты ихь очень вв5рны. "Такъ 
какь составъ, или свойства волчеца, какъ бы онъ 
чисть ни быяъ, представаяютъ опасность сдЪлать 
ошибку и необходимость нфеколькихъ опытовъ вся- 
кой разъ, когда употребляется новое количество вол- 
чеца; то не дурно взать его’ достаточное количество, 
очистить отъ всвхъ посторонних примъсей и исто-` 
лочь все вмЪств, для того, чтобы установить пред- 
варительно и на долгое время количества углеки- 
слааго марганца, которое нужно. туда. присоединить. 

Желая испытать, какъ бы устранить это неболь- 
шое препатстые, при обработкв стади, необходимо 
нужно было узнать, можно али замфнить волчецы, 
приготовляя химически, и прибавляя къ жельзу | и 
къ опилкамъ’ окиси трехъ уже соединенныхъ ме- 
талловъ, и все это соединяя въ. дамасскированной , 
стали. Мы приготовили также волчецовую` кисиоту 
въ большомъ видв, разаагая волчець кипящей хао- 


ристо-водородной кислотой, процфдивъ, промывъ и 


высущивъ. 


Марганець быитъ употребленъ въ состоаши угле- 


кислаго; никксль въ состоянш окиси; темнаго цвЪта. 
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Пропорши были такуя: 
ЛЖельзной мелочи . . 1000,00 
Угалекислаго марганца ‹ 48,05 
Волчецовой ‘кислоты. . 10,00 
Окиси никкеля .. . 10,00 


Дубовыхъ. опилокъ о...’ 115,00 


Сплавъ, какъ выше было сказано, разбить на ма- 
леньке кусочки ‘и переплаваень съ половиннымъ 
количествомъ желбзной мелочи. 

Слитокъ даеть хоропие результаты. Но дамасская 
сталь труднъе обработывается, нежели ‘приготовая- 
емая въ смьшени’ съ вольфрамомъ, такимъ мине- 
раломъ, въ которомъ окиси `желвза, вольерама’ и 
марганца соединены, вролтно, при совершенно 060* 
бенныхъ условтяхъ. ’Исключене окисла пиккела, и 
соотвЪтствующаго этому количеству углерода, не про- 
извело ни какого замътнаго улучшения. 

Оставалось еще испытать, имфетъ. аи еталь’ спо- 
собность принимать объярь, при отсутетыи  воаче- 
цовой. кислоты. 

Было’ сплавлено выбстб: 

Желфзной мелочи. ; 9,000 
Перекиси марганца . 100 
Дубовыхъ опилокъ .‹ 975 

Смъеь ‘цементовалась при краснокалильномъ жарЪ 
въ продолжеше получаса. Плавка продолжалась толь- 
ко ЛО мивутъ. Увърившись, помощю аома, ото ме- 


таллы: спаавились, тотъ часъ остановили пиавку. 
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Иначе, тигель бы проъяо, и метаиль потеряаяся бы, 
вылившись вонъ. 

Этоть ‘марганцевистый чугун бымъ разбить и 
приведенъ въ состояне маленькихь кусочковь, ко- 
торые были снова переплавлены ‘съ равнымъ коли- 
чествомъ желфзной мелочи. Слитки. дамасскирован- 
ной стали весьма паотны и имфютъ жиаковатос сло- 
жене. ПШаакъ ихъ бутыиочно-зеленаго цвЪта и очень 
богатъ, маргавцемъ. 

Этотъь снособъ, самый иростьйний изъ всъхъ, и 
вмБсть съ тьмъ, также самый опаеный, потому что 
очень часто’ ‘образовавиийся  кремнекислый»”_марга- 
нець пробдаеть тигель. Все внимане плавильщика 
недостаточно  дая того, чтобы отвратить. эту’ опа- 
ность. 

Это было причиною того, что мы рётшиазись, въ 
обыкновенныхь нашихъ опытахъ, употребаять вол- 
чецъ, присутстые котораго избавляеть отъ всякой 
опасности на счеть этого случая. Мы испытааи пред- 
варительно, дасть аи волчецовая кислота, соединен- 
ная съ марганцевою окисью, тЪ же результаты, вакъ 
волчецъ. р 

Воть приготовлене, которое ‚мы старались сдфаать: 

Жельзвой мелочи. . 4000 
Углекислаго марганца’ 96,06 
Волчецовой кислоты. 90 
Дубовыхъ опилокь ..^ 138 


Приуготовительныя операции ть же; металлы раз- 
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биваются ‘и’ переналаваяются” еъ’ равнымъ ^ количе- 
ствомъ желЪза. Саитки, первоначально “полученные, 
поздреваты, а остальные, полученные” изъ нихъ, имЪ- 
ютъ дыры въ срединз. ИГакъ часто ‘бываеть ‘каз 
менистъ и’ препатствуеть выхожден!ю’ газовъ, кото 
рые остаются заключенными ‘въ стали. `'@таль эта 
иметь красивый наружный видъ, легка’ дая `‘обра- 
ботки и вообще ‘хороша; ‘исключая ‘недостатковъ, 
замбченныхь относительно сплава. ь 

Другий  процессъ, ‘основанвый на’ освобождени 
отъ угля чугуна; состоитъ_ изъ сафдующихъ ‘операций: 

Расплаваяютъ  сърый^ чугунъ ‘и выпускають его 
въ холодную воду, чтобы сдЪзлать его хрупкимъ,. и 
потомъ разбиваютъ на куски, величиною въ ружей- 
вую пулю. 

Примвшивають къ сто частамъ этого’ чугуна 141 
частей марганца `(окристалаованнаго парализита) 
двадцать восемь частей! паждака. Эту см5сь подвер- 
аютъ цементации, въ течене ‘четырехъ часовъ, при 
температур® краснаго каления. Когда тигель выпутъ, 
охлажденное ‘вещество очищено и освобождено. отъь 
наждака и марганца. ПослБ этого, его сплаваяютъ 
въ слитокъ; который’ разбиваютъ’ ‘на’ маленькие ку- 
сочки, величиною въ каленый орЪхъ, и переплавая- 
ютъ съ половиннымъ количествомъ мягкаго желфза. 
Этоть окончательный слитокъ дасть сталь удобную 
дая обработки; она иривимаеть’ ‘превосходную за- 


кааву И красивую объярь: 
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‚ Цементацга. посредствомъ марганца ‘обезуглеро- 
живаетъ. дасттю чугунъ, а между тьмъ возтановаен- 
ные  марганець и никкель собдиняются .. съ -нимъ. 
Наждакъ пренятствуеть ‚окиси. маргавца’ ‘разъфдать 
н проникать тигель. Чугунъ. отбираютъ посиф це- 
мёнтащн, потому что `` глиноземъ ‘наждака не пре- 
пятствуеть уже боле’ разъьданю ‘тигая, при бЪао- 
калильномъ жарБ. Прибаваенное жельзо измьнаеть 


чугунъ въ сталь. 


Неудобство этого способа состоитъ въ томъ, что, 
смотря по температурв, при которой была совер- 
шена цементация, чугунъ бываеть слишкомь много, 
или’ слишкомъ мало обезуглероженъ, и, сверхъ того, 
‚ что чугунъ, содержа: иногда свру, дЪлаетъ эту опе- 
-рацио иедостаточною, давая хрупкую сталь. Однако 
же, при хорошемъ выборь матергяловъ и` ведя ра- 
боту аккуратно, этоть процессъ всегда удается. 

Слитки, полученные посредствомъ обезуглерожи- 


вангя чугуна, какъ сейчасъ было описано, состоятъ изъ: 


27 Жеавза” . 0.90148 
Марганца 0,01400 
Никкеля`. `0,00700 
Углерода. 0,07758 


1.00000 


Присугстве никкеля въ этой стали, соединеннаго 


съ маргапцемъ, могло бы показаться отравнымЪъ, если 
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бы мы. не ›сказдли; что кристаллический пиролизить 
Германский, почти всегда содержить никкель. 
Металлический ‘марганецъ, изваеченный изъ пиро- 
лизита, состоить изъ: | 
Марганца’. 0,7469 грамма. 
Никкеля °. 0,0940 ——— 


Углерода‘ .. 0,3591 —--— 





1,0000 

Должно обратить ‘особенное внимане ‘на значи- 
тельное количество углерода, соединеннаго ‘съ метал: 
лическимъ марганцемъ: двадцать три сотыхъ. Этимъ 
объясняется большое количество углерода; содержа- 
щагося въ дамасской стали восточной, въ которой 
марганець всегда находится въ разныхъ пропорцяхъ. 

Разаоженте показало намъ, что никкель находится 
въ пиролизитв, кромв того, онъ находится во мно- 
гихъ другихъ марганцевыхъ рудахъ, и особливо въ 
Бразильскихтъ, гдЪ иногда бываеть въ сопровождени 
съ кобальтомъ. 

Изъ всъхъ нашиахъ изысканий саЪдуеть: 

1) Что марганецъ, соединенный съ чугуномъь и 
переплавленный сь’ жел6зомъ, постоянно даетъь да- 
масскую сталь. 

‚ 9) Что друме металлы, замфчаемые въ восточной 
дамасской стали, то есть никкель и волчець, не имъ- 
ютъ, этого свойства. 


5) Что металлический марганецъ, будучи  соеди- 


` 














ВВОЗА 





ненъ со сталью; содержащею большое. количество 
углерода, не измъняеть ел ковкости, и сообщаетъ`ей 
значительную твердость. 

4) "Что марганець: ‘и’ нивкель соединяются съ 
жельзомъ чугуна, посредствомъ цементации. 

Наконецъ, ‘друме, очень многочисленные опыты 
убъдили ‘насъ, что если. сплаваять. два сорта жельза 
съ разнымъ содержашемъ, въ нихъ углерода, то всегда 
получится дамасская сталь. Только. она ве очень 
красива и металлъ не имфетъ хорошихъ качествъ» 
пока не будеть подвергнуть вагянтю марганца. И 
такъ, чугунъ и мягкое желЬзо, литая сталь и мягкое 
жельзо, Ньмецкая сталь, какъ съ чугуномъ, такъ и 
съ читою сталью, образують разные сорты дамас- 
ской стали; но одни изъ нихь желбзисты, друме 
зомки, и`всв имъютъ неправильную и слабую объ- 
ярь, ‘между тъмъокакъ, если сдваать прамо сплавъ 
изъ литой стали или цементной съ металлическимъ 
марганцемъ, то этотъ спалавъ, переплавленный . вто- 
рично съ желбзомъ, дастъ  дамасскую сталь прево- 
сходныхъ качеству. Этотъ ‘ способъ можно бы. бымо 
предпочесть всЪмъ прочимъ, если бы возстановленте 
марганца въ тигл6 съ угольной набойкой не пред- 
ставияло много затруднен. Ихъ избъгаютъ, возета- 
новаля и сплавляя въ чистомъ тигль окись марган- 
ца съ двумя частями желтой соли желфзисто - сине- 
роднаго желъза. Марганецъ, въ видЪ сплава, твердъ, 


хрупокъ и внутри предетавлаеть кристалаическтя 
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скопаеня. Возстановлен!е ‘производится при той же 
температур, какъ и паавка стази. Доажно’ соеди- 
нять 15. процентовь металлическаго марганца со 
сталью; и это ‘переплавлять опять, съ половинным 
‚ количествомъ жельза. 

Желтая соль’ желвзисто-синеродистаго  жельза и 
калия возстановаяеть ‘и спааваяетъь въ салитокъ не 
` только марганець, но еще хромь и волчець. Воз- 
ставовленные металлы имъютъ свойства магнита: и 
содержать жел5зо. Ихъ получають ‘чистыми съ боль 
шей потерей, если опыть производится посредствомъ_ 
бълой соли синеродистаго` каля, въ’ тигяЪ, ‘обмазан- 


номъ внутри сажей. 


Приготовлеве и плавка 0вул5, или трежь килограм- 


.и0в6 теталла; опыты первый Ти второй. 


Боздушныя печи не даютъ, обыкновенно, доволь- 
но сильнаго жара для плавки вашей стали, и это 
заставило насъ устроить горнъ, рисупокъ котораго 
здвеь прилагается. Форма его очень схожа съ Фор- 
мою, такъ называемаго, `ИШведскаго горна. Огнено- 
стоянные тигли наши имфють Форму цилиндра, етвн- 


ки толщиною въ палецъ. 
Приго товленЕёе. 


` Тщательно см5шиваютъ . окислы съ ‘опиаками. 
СмЪъсь переслоивають съ чугуномъ; наполняя тигель, 


покрываютъ крышкой и тщательно замазываютъ. - 
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Первая плавка, называемая прдуготовительною. 


Помфщаютъ тигель въ горнъ, разводятъ огонь’ 
щепками и древеснымъ углемъ и продолжаютъ топ- 
ку. коксомъ. Нагрьваютъ въ течеше получаса, чтобы 
довести тигель до краснаго калентя. Оставляютъ це- 
ментоваться. въ продолжене получаса. По прошестьи 
этого времени, снова пускаютъ дутье около полуто- 
рыхъ часовъ. Далве огонь ‘останавливаютъ и выпи- 


маютъ тигель, отобы охладить его. 


В торая плавка. 


Разбивъ тигель, вынимаютъ изъ него массу, сплав- 
ленную въ слитокъ, и расколачиваютъ ее, на’ нако- 
вальнЪ съ вогнутою поверхносттю, на куски нЪфсколь- 
ко болье или мене величины лБенаго орха. Кусоч- 
ки представляютъ сильную кристаллизацио. Берутъ 
сто частей этого вещества и смъшиваютъ его со 
сто же частями мелкаго мягкаго жельза. СмЪеь пере- 


плавляютъь не болЪе полуторыхъ часовъ. Слитки очень 


‘паотны и удобно куются. Изъ слитка, въеомъ въ 


1,500 граммовъ, можно выдЪалать одинъ сабельный 
клинокъ и нБсколько маленькихь вещицъ. Слитка 
въ 9500 граммовъ, достаточно. для двухъ сабельныхъ 
КАИНКОВЪ. 


Ковка слитковеь. 


Ковка этихъ слитковъ требуеть нъкоторыхъ пре 


досторожностей, зависящих отъ ихъ Формы, при? 
Гори. Жури. Кн. УП. 1846. <: 6 
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сталлическаго сложения и содержантя въ нихъ угае- 
рода; ихъ должно обработывать при краснокалииь- 
номъ жарЪ, или еще при низшей температурз, но 
при высшей никогда. Е 

Когда слитокъ. доведенъ доэтой температуры, его 
помфщають на. наковальню и распающивають въ 
треть его толщины, ударяя двумя толстыми моло 
тами, сначала по краямъ, потомъ по лицу слитка. 
Дая этого, слитокъ протыкаютъ въ центр круга, 
который онъ представаяетъ, проколкой. въ видЪ усъ- 
ченнаго конуса. 

Потомъ его надевкаютъ и развертываютт, въ 
видв подковы, послв чего тщательно выправаяютъ, 
чтобы сдЪаать изъ него полосу. 

Если на немъ окажутся кактяа нибудь трещинки 
или складки, то его вывимаютъ безъ замедления, 
чтобы воспрепятствовать распространеню ихъ, и 
эта предосторожность набаюдается до окончатель- 
ной обдЪаки полосы и даже самаго каинка. 

Вытягиваюоть полосу такъ, чтобы широкая сто- 
рона полосы соотвЪтствовала лицевой сторонЪ слит- 
ка и выправляютъ его съ объихъ -сторонъ, по воз- 
можности меньше. Впрочемъ, можно вынтраваять 
полосу безъ неудобствъ, если даже полоса вытянута 
въ половину своей настоящей даины. | 

Однако же, выковывая его по 1-му способу; про- 
изводять въ лучшее жилнстое сложенте. Когда каи- 


нокъ выкованъ въ дв трети, то его спиииваютъь 





| 
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| 











—х 





87 


снаружи отъ одного конца до другаго, чтобы увв- 
риться, плотенъ ли онъ въ разрЪзЪ, и вытравляють 
кислотой, дая обнаружентя объяри. 

Посль этого, ему даютъ желаемую Форму, дЪлая 

нБеколько ширф ‘противъ ‘того, какъ онъ доаженъ 
быть. 
_ Въ этом состояви сего каадутъ въ тиски, гд®. 
обдълываютъ съ объихъ сторонъ рфзцомъ, или наз 
пиакомъ, чтобы объярь принала желаемый видъ; или 
волнистый, наи зигзаками, или поперечными поло- 
сками, сообразно: вкусу обдвлывающаго клинокъ. 

Поса$ этого, клинокъ, опать нагрЪтый, относять 
на наковальну, и проковываютъ, дая сглаживантя 
пересытостей, образовавшихся при обдълывани р?з- 
цомъ. 

Непосредственно послф-этой операщи, исправля- 
ють и полируютъ Каин наждакомъ. 

Чтобы закалить клинокъ, должно его нагрЪть до 
краснаго или вишневаго калентя, погрузить въ воду, 
обыкновеннымъ способомъ, и’ вновь отпустить, на- 
грфвая легко; потомъ смазываютъ бълымь воскомъ 
и оставаяютТь этотъ послвднй улетучиться- подъ 
огнемт.. ] 

Опять полируютъ клинокт наждакомъ и кровави- 
КОМ. 

Когда’ все ‘это окончено, на клинокъ наводят 
краску савдующимь образомъ: 


Берутъ деревянное корыто, соотвЪтствующее длин 


* 
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клинка, наливаютъ въ него, на два пальца, чистой воды; 
прибавляютъ въ эту воду чистой эзотной кислоты столь- 
ко, чтобы она сообщилаводв вкусъ онень слабаго уксуса. 

Клинокт очищаютъ отъ жира, вытирая его мо» 
крой хлопчатой бумагой, посыпанной порошкомъ пем- 
зы; потомъ вытираютъ сго сухой хлоичатой бума- 
гой, съ сухою пемзою, до твхъ поръ, пока клинокъ 
будетъ совершенно сухъ. 

Даля  удостовврентя; что каинокъ дЪъйствительно 
хорошо очищенъ отъ жира, погружаютьъ его въ ко- 
рыто съ водою; вода должна смочить всю поверх- 
ность спаошъ. 

Потомъ `погружаютъ клинокъ въ окисленную воду, 
и сабдуютъ внимательно за дЪйствнемъ кисаоты. 
Когда объярь выступила совершенно, должно подо- 
ждать еще нъсколько времени, чгобы она хорошень- 
ко укрБпилась. ПослБ этого погружаютъь клинокъ 
въ корыто съ чистой водой и’ ополаскиваютъ. 

Когда_ онЪъ, такимъ образомъ, будеть вымытъ, то 
его кладуть на полотно, сложенное въ иъеколько 
разъ; снимають, простымъ прикосновешемъ, сверху 
и снизу воду, въ которой вымоченъ клинокъ и ко- 
торая можеть его окислить. Когда это сдЪлано, по- 
врываютъ клинокъ жиромъ, который наливаютъ свер- 
ху; надо оставить его такъ, этобы жиръ стекъ, и 
вытереть не раньше, какъ ва другой день,` оставивъ 
его нЪеколько жирвымъ и употребляя. дая этого 


только полотно, очень тонкое. 
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Другой способъ состоить въ наведешми краски, 
посредствомъ восточнаго зага (кислое, сърно-кислое 
желвзо и горькоземъ). Посредствомъ этого способа, 
употребляемаго обитателями востока, весьма удобно 
придать дамасской стали всю красоту, какую она 
можетъ принять. Но при этомъ должно избъгать 
употреблета дереванныхъ сосудовъ.-ВмЪсто корыта, 
употребляютъ довольно высокй  стекланый циаин- 
| дрическ!й сосудъ, величиною сбобразный съ пред- 
‘метомъ, накоторый. хотят навести краску. Въ этотъ 
сосудъ, бросаютъ нЪеколько граммовъ зага и разво- 
датъ его значительнымъ количествомъ чистой воды; 
взбаатываютъ это, чтобы перемфшать загъ съ водой, 
и очищаютъ ‘оть жира нолотномъ, какъ было уже 
сказано. Отъ, слабости зага, операцга. ндетъ тихо, но 
за то съ увБренноетию. 

Каливокъ потомъ моютъ, высушиваютъ и покры. 


вають масломъ, какъ уже было сказано. 
„Дамасская сталь сердцевинная, изь литой стали. 


Обитателямъ востока, столь искуснымъ въ обра- 
| боткЪ дамасской стали, извъетенъ снособъ сварки ее 
| какъ между собою, такъ и съ сердечникомъ изъ 

литой стали. 

Большая часть ихъ каинковъ, имвющихь широ- 

кую объярь, приготоваяетея подобнымъ образомъ. 
‚ Изь нашей дамасской стали выходить тоже, есаи 


обработывать се этимъ сиособомъ; но Европейскимъ - 
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‘кузнецамь недостаеть необходимаго терифшя, наи 
они ‘недостаточно: евъдущи въ опытахь, необходи- 
мыхь дал ‹успышнаго производства“ этой трудной 
операши: 

Опыты, ‘произведенные нами по этой части, убъ- 
дили ‘насъ въ возможности этого даа. Сковываютъ 
три куска; одинъ изъ литой стали, которая ‘будетъ 
служить сердечникомъ, и друге два изъ дамасской 
стаи, которыя  служать покровомъ. Кусокъ литой 
стали; должень быть вдвое толще, иротивъ остазь- 
ныхъ двухъ. Ихъ отливаютъ и подравниваютъ вмЪ- 
сть ‘и стараются натянуть оба куска’ оболочки на 
сердечвикъ, имБя въ виду, чтобы два куска, состав» 
ляюпия оболочку, выходили надъ сердечникомъ, со- 
ставляющемъ на оконечности заостренные двухъ- 
гранные углы. Три куска крьпко связываются ме- 
жду собою обручами. Въ этомъ состоянши ихъ каа- 
дуть въ огонь -и сваривають со всёми возможными 
предосторожностями. Когда эта работа выполнена, 
выгравировываютъ объярь и куски вытягиваются до 
желаемой даины. Вообще; кусокъ доажень имфть 
только треть той длины, какая предпочагается о дая 
клинка, и толщина его. доажна быть вычислена, от- 
носительно окончательной ширины клинка. Можно 


замънить цементною сталью аитуго, дял ‚сердечни- 


КОВЪ ЭТИХЪ Каинковъ. НоТОМу ЧТо. дамасская стаадь» 
’ 


чегко сваривается со воБми родами стали. и даже 


желЪьза. 
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Издержка дал приготовлен л дамасской стали. 


Въ день можно совершить 5 налавки, и поденная 


плата на работника принята въ 5 Франка. 


Такб называемое 1 приготовлен. 


% Мъры кокса... . . 6 Фрав. — савт. 
1 Тигедь ЗАТО Е № 


5 Килограмма магкаго жельза. 5 —— — —— 


150 Граммовъ вольфрама. . .1.—— 140 —— 
1ААД Грамма услекисааго марганца Х —— 88 —— 
ООО ва И Е ее 





` 


16 ран. 98 сант. 


"Греть всего этого, одинъ килограммъ около 6 Франковъ.. 


\ 


9-я плавка. 





% Мьры кокса ... ... . б еранк. 
ат 
1 ВКилограммъ мягкаго желЪза . т — 
9 Человвва 1. 9 

10 чранк. 


По этому 1 килограммъ дамасской стали обходит 


ся около 8 хранковъ. 


Проварная дамасскал сталь, 
Самая замбчательная проварная дамасская сталь, 
выходить изъ рукъ Малайцевь. Влинки ихъ имфють 


основашемь сталь, но обв поверхности каждаго, тат. 























У 


кого клинка, покрыть: ‘широкой полосой’ струйча- 
той дамасской стали, что дълаетъ большой эфФектъь, 
ВЪ противоположноеть ихъ бъаымъ и чернымъ жил- 
камъ, иногда слабо выпуклымъ, иногда же, сильно 
вытраваеннымъ ‘кислотой. 

Разложен!е этихь каинковъ показало вамъ, что 
бъаыя жнаки представляютъ соединеве никкеля съ 
МБДЬЮ,. у 

По самому виду ихъ можно догадываться, что 
онЪ сварены, а заключаюнпийся въ нихъ сердечникъ, 
служить еще больышимъ доказательствомъ. 

Подражають очень хорошо этимъ каинкамъ, из- 
Объгая даже употребаента полоеъ самой стали; это 
дъластея слвдующимъ способомъ: 

Нарфзываютъ около двадцати аистовъ жезльза 
нучшаго качества, паралаелограммами, даиною до 


50 сантиметровь и до _5 


‚антиметровь шириною. 
Листы’ эти, хорошо подобранные одинъ къ другому, 
подпиленные и подчищенные напиакомъ, смачива“ 
ють съ объихъ сторонъ и носыпають порошкомъ 
никкеля. Никкель долженъ быть совершенно чистъ 
и не содержать мышьяку. Мъдь, боле вредна, не- 
жели полезна. Никкель полученный изъ Германи, 
совершенно соотвфтствуетъ этому употреблению. 
Листы, пересыпанные  никкелемъ, соединяются въ 
‘пачки, что достигастся двумя квадратными связками. 
Ихъ каадутъ ‘въ огонь, и, при температуръ; при 


которой желЪъзо можеть свариваться, ихъ сварива- 
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ютъ со всевозможнымъ внимангемъ. Образовавнийся 
кусокъ вытягивають въ полосу и дЪлають на поверх- 
ности, дая объяри, разныя Фигуры рзцомъ. Когда 
хотятъ, чтобы жиаки были’ тонки, то доажно сло- 
жить каинокъ вдвое ‘и снова перековать. 

Но ‘толстыя и воанистыя жилы, имъютъ  болъе 
красивый видъ, чвмъ’` тонк!я. Когда клинокъ конченъ, 
то’ его’ цементуютъ въ угольномъ порошкЪ, въ за- 
крытомъ сосудь, чтобы ему придать видъ стааи. 
Цементащя доажна ‘быть боле или мензе продоал- 
жительна, смотря по толщин клинка. 

Посл цементации, ихъ закаливаютъ, полируютъ и 
очищають отъ жира. Кладутъ въ краску, въ дерс- 
вянномъ корыть, или, еще лучше, въ стекляномъ со- 
судЪ, вь который наливается перегнанная вода, со- 
держащая въ раствор$ `щавелевую- кислоту. 

Дълаютъ также каинки сваренные изъ желбза и 
платины. Тоаько платина должна быть ‘въ весьма 
тонкихъ листахъ, нъеколько короче и н5сколько уже 
эжельзных» листовъ, съ которыми она переслаиваетса. 

Этот способъ трудиЪе, нежсаи съ никкелемъ; онъ 
дорогъ, но высокой цзн$ платины, и качества его про- 
дуктовъ не соотвфтствуютъ дороговизнз употребаяе- 
мыхъ при немъ мсталаовъ. Клинки, такимъ образомъ 
приготовленные, `цементуются и окончательно отдъ- 
яываются, также какъ и слитки, содержащие нивкель. 

Каипки кованные изъ разпыхъ сортовь стали, или 


стали съ желфзомъ, подобно способу Кауэна, отдъ- 
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лываются тъьмъ же способомъ. Щавелевая кислота 
очень удобна дая обнаружентя объяри въ. кованной 
стали. Она имЪеть “дъйствге почти только на. то, что 
сплавилось, гдв производить сБрыя_и бълыя жилки, 
въ прамую противоположность дъйствию неоргани- 
ческихъ кисаотъ. Въ кованныхъ. блинкахъ, сдЪаан- 
ныхъ изъ разныхь сортовъ желвза, болъе или менъе 
насыщенваго’ углеродомъ, самал трудная вещуъ со- 
стоитъ въ сохранеши сталеватости. Цементащя унич- 
тожаеть объярь. 

Объяснеше Фигуръ, изображающихь приборъ. Фи» 
гура. 1, разрвзъ, Фигура 9, планъ.. А А цилиндрниче- 
ск горнь изъ толстаго листоваго жельза, 4 4 вву- 
тренняя земаяная стьнка въ тигав, ее листъь, снаб- 
женный отверстиями, составляющий дно горна; г вто- 
рой листь, удаленный оть перваго и снабженный 
дырами, не соотвътствующими дырамъ на первомъ 
листь. В цилиндрический воздушный ящикъ, поау- 
чаюций воздухъь изъ воздуходувной. машины и до- 
ставаяющий его въ горнъ черезь два аиста съ. от- 
верстями. Ё№ воздухопроводная труба. 3 оопао, С 


вентилаторъ, Дюльше, Н кирпичная кладка. 

























ТЕ 
ГОРНОЕ ДБО. 





0 НОВОМ УСТРОЙСТВВ ДЛЯ СНУСКАНГЯ`И ПОДЪЕМА ИЗЪ 


РУДНИКОВЪ ГОРНО-РАБОЧИХЪ, ИЗОБРБТЕННОМЪ Г. ВАРОККЕ. 





(Переводь Г. Капитаца Носкова). 


Духь изобрытешй въ посавдые 40 льть оказаль 
столь счастливое вляне на усовершенствован!е почти 
вевхъ рудничныхь машин, что настоящее ихъ поло- 
женте удовлетворяетъ, кажется, всвмъ условямъ, тре- 

`буемымъ безопаеностно рабочих и хозяйственною 
разработкою рудниковъ. Устройство. двигательныхъ и 

осушительныхь механизмовъ,  предохранительныхъ 
| ‚  чамшь, вентилаторовъ, снастей и, наконець, самые 
способы рудооткатки, достигли до степени совершен- 


ства дошедшей, кажется, до траницы возможнаго. 





И. посреди вовхъ этихь усивховъ, только снособъ 


онускангя или нодъема рабочихъ въ рудники оста» 
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ся одипъ безъ усовершенствован!я; оно совершается 
по всюду, какъ и прежде, помопию ‘бадей или л$- 
стниЦцЪъ. 

Попытки къ усовершенствованию уже появнаись; 
и какъ съ нфкотораго времени начали серьёзно за- 
ниматься этимъ предметомъ, то я и сантаю поаез- 
‘нымъ сдълать обозрЪне всего, по ныч5 ‘сдфланваго 
въ этомъ отношени, сколько то мн извъстно, да- 
бы сдъаать чрезъ то видыЪе огромность услуги, ко- 
торую можеть принести рудничнымъ работамъ изо- 
брътеше Г. Варокке. : 

Нъть ви какой надобности описывать подробно. 
стей способа опускана иди подъема рабочихь въ 
бадьяхъ; сдинственное, представаяющееся при томъ 
удобство, состоитъ въ неизнурительности этого спо- 
соба подъема для людей; но и неудобства его такт: 
важны и такъ многочисленны, что во многихъ мв- 
стахъ его терпятъ только по значительной / глубинз 
рудииковъ; а это самое и доажно бы вести. къ его 
упичтожешю. 

Этотъь способъ перемьщеня; въ самомъ дъав, опа- 
сенъ дал’ рабочихъ, медаенъ въ дьйстви, недоста- 
точенъ въ случаЪ несчастий и невыгоденъ’ для вла= 
дваьца. Жизнь людей, спускающихся въ бадьв, за- 
виситъ оть крЪпости каната и нЪсколькихъ цвпей, 
въ которыхъ и самый лучший присмотрь не всегда 
можеть открыть повреждешя. Если шахта не раздЪ- 


лена отдъаами и движенгс бадьи не подчинено 0со= 











бому направленно, мгновеше встрвчи подымающей- 
ся бадьи съ опускаемою всегда опасно; если, по ка- 
кому нибудь случаю, сдЪааетсл необходимымъ уско- 
ренный подъемъ рабочихъ, способъ этот является 
совершенно  неудовлетворительнымь, ибо каждая 
бадья можеть вместить не болве б или 7 человъкь; 
поломка одной изъ частей паровой машины или не 
внимане машиниста, могутъ имбть гибельпыя посл вд- 
стыя. Если откростея быстрое увеличен вреднаго 
воздуха или смертоносныхъ газовъ въ шахт, рабо- 
це остаются въ немъ погруженные, не всегда имвя 
возможность дать знать, зтобъ ихъ подняли. 
Опасности увеличиваются натурально съ глубиною 


шахты и одна идя другая безпрестанно. неминуема. 


`Тавимъ образомъ и канатъ, навертываюнийся на во. 


ротъ, при поднят, получаетъь столь быстрое дви. 
жеше въ минуту исхода, отъ значительнаго даметра 
прюбрбтаемаго валомъ, это, если машина сдъааетъ 
хотя полъ-оборота лишняго, ‘бадьля будетъ поднята 
до верхняго блока, что часто. влечеть за собою ра- 
зрывъ ‘кавата и почти всегда смерть рабочихъ. 
Сказанное мною отнюдь не .принадлежить къ 
области ипотезъ, и можно привести много примБ- 
ровъ песчастй во всвхъ упомянутыхъ родахъ. 
Употреблеше ` бадей весьма медаенно, ибо ихъ 
средняя скорость не превышаеть 1 метра въ секун- 
ду; а положивъ на выходъ и спускъ рабочихъ по 5 


Ъ 
минуты, выходитъ, что, для шахты въ 400. метровъ 
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глубиною; потребно 140 минутъ для ‘спуска 7 рабо- 
чихъ, самое большое число, какое можеть помъетить- 
ся въ одной бадьЪ. Слвдовательно ‘въ чаеъ можно 
спустить “или поднять не боле 43 человькъ, что 
вссьма не много, когда, въ случав какого нибудь пе- 
счастия, необходимо поднять съ наивозможною ско- 
ростно веъхъ, рабочихъ. Наконець употреблене ба- 
дей невыгодно для владвльца, ибо время, въ кото- 
рое производитея подъем или опускаше рабочихъ, 
- почти совершенно потеряно` для разработки; сверхъ 
того, капаты, стоющуе, весьма дорого, должиы быть 
тотчасъ же перемБняемы на вовые, когда ови хотя 
`мальйше сдвлаютея ненадежными дия’ спуска аю- 
дей, между твмъ какъ для подъема рудъ они годи- 
лись бы еще на столько же времепи. Такимъ обра- 
зомъ, дая шахты въЛ00 метровъ глубины, надобно 
два каната въ 450 метровъ по крайнёй мёрЪ длиною 
и вБсомъ` около 6,500 килограммовъ, цьна коихъ мо: 
жетъ измфнятьсл отъ 8,200; до 9,500 *ранковъ; елв- 
довательно потеря будетъ ‘около 4,000 и даже 9,400 
Франковъ въ годъ, въ случа перемвны каната. 
Употреблене лЪствицъ представляетъ ббаъе. у- 
добетвъ противъ бадей; он гораздо способиве для 
скораго освобождения работъ въ случаЪ несчаеття, 
ибо по’нимъ можеть подыматься большое чиело 
рабочихъ въ одно время; при этомъ ‘не нужно так- 
же останавливать разработки и подъема ‘рудъ во- 


время опускангтя или подъема рабочихъ. Но опасно- 
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сти_ и при употреблени аъетниць еще велики, ибо 
не легко наблюсти за хорошимъ состоянтемъ ступе- 
некъ и полковъ, а паденте одного человЪка можеть 
быть гибельно ^ дая МНОГИХЪ, савдующихъ за. нимъ. 

Но самое важное неудобство лъетниць есть уто- 
млеше, которому подвергаются рабоч, принужден- 
ные, послв тяжкой работы, подымать еще вЪеъ сво- 
его тваа на значительную вертикальную высоту; и 
понятно, что мало рабочихъ могутъь выносить еже- 
дневноё утомленте подъема на 400 или 500 метровъ, 
сдъаампи уже этотъ путь, спускаясь въ рудникъ и 
проработавши нъсколько часовъ въ принужденномь 
положении. 

Мноме изъ нихъ страдаютъ грудными болфзнами, 
происходящими именно отъ этого напряжен!я; что 
амое и вынуждасть теризть употреблене бадей. въ 
-глубокихъ камерно-угольвыхь рудникахъ. Но какъ 
подземныя работы углубляются все болъе и боле, 
то принуждены будутъ, и въ. скоромъ времени, до- 
пускать повсюду подъемъ вт» бадьяхь, не смотря ‘ва 
сопряженныя съ тёмъ неудобства, чтобы только удер- 
жать рабочихъ на старыхъ рудникахъ. 

Опасность, утомительные труды, потеря времени и 
денегъ, неизбъжныя слЪдетвЕя употребления обЪихъЪ 
этихъ системъ, заставили принять на Гарць ‘и въ 
Корввалиссв_ механизмъ, саБдующаго устройства. 

Онъ состоить, изъ двухъ деревянныхъ стоячихъ 


штангъ, удаленныхь одна отъ другой отъ 0,50. до 
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0,80 метра; на пихъ,. въ равныхъ разстоянтяхь, укрЪ- 
плены ступеньки и желфзныя скобы. Этимъ штан- 
амъ сообщается, помощию- описаннаго. ниже прниво- 
да, поперембнное движене вверхъ и внизъ, на раз- 
стоя отъ 1,40 до 9 метровъ, а разстояме между 
ступеньками дЪластся двойное, то есть отЪ 9.30 до 
Д. метровъ. | 

Понятно, что если первая ступенька Ъ (Фигура 8 
чертежъ о) одной изь этих питать, соотвЪтетвуетъ 
второй ступенькь с другой штанги, то когда послёдняя 
достигастъ высшей точки своего ‘хода, первая прихо- 
дитъ въ точку самую низшую. Когда первая ступекька . 
а одной штанги спустится, напримбръ, ва 1,10 метра, 
а первая ступенька Б другой штанги подымется па 
столько же, он будутъ находиться другъ противъ дру* 
га и рудокопъ можетъ перешагнуть съ первой на вто- 
рую; при обратпомъ движении ‘штавгь послвдняя сту- 
пенька опустится па1,10 метра, а вторая первой штан- 
ги подымется на’ столько же и рабошй перешаенеть 
тогда на эту и такъ далве. И саъдовательно, переходя 
съ одной штанги на другую, онъ долженъ только слЪ- 
довать нисходящему или восходящему движен!ю ихъ. 

Но переход съ одной ступеньки па другую опа. 
сешъь по малой величин® самыхь’ ступенекъ; притом 
центръ тяжести тва’ всегда находится внв верти- 
кальпой лини, проходящей чрезъ точку опоры, и 
слъдовательно руки доажны поддерживать значитель- 


ную часть тяжести тала; если у работника погас= 
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нетъ: мампа» вии онъ самъ не совсвмъ, здоровъ; онъ 
видимо’находится въ опасномъ положени. Дия устраз 
нентя_› этого; : дъяаются. обыкновенно. ‘неподвижные 
помосты въ ‘маломъ  разстояши содинъ оть.‘другаго, 
служащуе: для отдыха рабочихъ, ‘а вмъетв съ тЬмъ 
и ‹дая предохраненйя ихъ оть  опасности,: въ ‘случаЪ 
падения одного ‘изъ’ нихъ; Но черезъ’ эти остановки 
неизбъжно, замедляется время спуска, и еверхъ. того 
вся система  дБлается  мвогосхожнЪе. Замедаенте 
происходить отъ.того, что отверелгя въ помостахь 
не двлаются одно подъ другимъ, дабы, ва случай 
падения человЪка,’онъ могь быть задержанъ на пер- 
вомъ помост; а потому и надобно, при спусканш 
или подъемЪ, переходить при каждомъ помоств съ 
одной стороны штангь на другую, сабдуя но пере- 
мфиному помъщению на нихъ ступенекъ. 

И какъ ступеньки имъють 0,20 метра шири- 
ны и О,ЛО метра дливы, то рабоше не могуть поды- 
маться и спускаться въ одно время и должны об: 
мвниваться на. помостахъ. 

Стойки, поддерживающия эти помосты, служатъ къ 
направаенио движешя штангъ; имъ придаются, зна: 
читсльные разм5ры , дабы они могли служить под 
держкого.. на случай, перелома штангъ, .снабженныхъ 
дая. того, же деревянными пятками. Вромъ того, для 
уничтожения опасности, происходящей отъ перелома 
штанги, въ шахт помъщается нЪсколько’ баланси- 


ровъ, длиною каждый. вь самый длинный даметръ 
Горн, Журн. Ён. УП. 1846. 7 
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шахты, прикрвпляемыхъ оконечностями къ штан- 
гамъ. Если одна изъ ни\ъь сломается, ‘то верхняа ея 
чаеть, или ваходащаяся надъ мъстомъ перелома, по- 
средствомъ верхнихъ  балансировъ, а нижняя, или 
ваходащался ниже перелома, помощио балансировъ 
_ пижнихъ, все таки остаются въ соединенти съ дру- 
гою штангою и дЪйсгые машины не нарушается; 
слЪдовательно, исключая только того случая, когда 
переломъ сдъаается подъ самымъ нижнимъ балан- 


сиромъ, веякое сильное паденте этимъЪ устраняется, 


Ступеньки располагаются или. между штангами, 
‘или иногда на обЪихъ въ одной плоскости; обыкно= 
венно ставятся аЪстницы между штангами и у стънъ 
шахты, чтобы рабоче могаи перейти на нихъ въ 


саучаЪ останова дъйствгя машины. 


_ Движущ механизмъ состоить изъ двухь дугь 
‘круга, екр$иленвыхь въ верху или въ визу тоастымъ 
рычагомъ, побуждающимъ одну изъ дугь подымать- 
св, когда другая опускается, и обратно; движенге со- 
общается одной изъ нихъ гидравяическимъ: колесомъ 
ии паровою машиною. Иногда, вмЪсто этихъ дугъ, 
употребляють два рычага, согвутыхъ въ науголдьникъ, 
которыхъ два конца прикрёпаяются къ чштангамъ, 
и остальные два соединаютел, подобно вьишесказан- 
ному, особымъ рыпагомъ. Эти поелъдне, принима- 
ющте двигательную силу, то опускаются ниже точки 


вращения, то становятся надъ нею. 








——- 
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Дуги круга очевидно превосходнфе согнутыхъ-та- 
кимъ образомъ рычаговъ; ибо первыя_ сообщають 
штангамъ движене ‘вертикальное, между твмъ. какъ 
согнутые рычаги тянутъ ихъ наискось; соединитель- 
ный рычагъ лучше помфщать ниже точки вращевгя, а 
не надъ всю, ибо въ первомъ случав онъ дъйствуетъ 
какъ сила тлнущая, а во второмъ какъ сила гне- 
тущал. 

Антийека цвпи, соединенных съ дугами, или стер- 
жни, прикрфпаленные помощю колфнчатыхъ соеди- 
неий къ согнутымъ  рычагамъ, поддерживаютъ 


шуанги. = 


Описанные теперь двигательные механизмы, еще 
весьма далеки отъ совершенства, ибо дуги круга, имя 
весьма малый радгусъ, веизбъжно валекутъ за собою 
скорое повреждене Ангайскихь цъпей, почему и 
признаютъ нужнымъ помъщать блокъ между ними, 
во первыхъ для. поддержаня третей промежуточной, 
ихъ связывающей цвпи, а во, вторыхъь дая предоз 
хранешя подвёеныхь стержней или цвпей отъ сиаль- 
наго сгибангя. На Фигурв 9 чертежв % предстапас= 
но это расположене, уменьтающее впрочемъ весь» 


ма недостаточно, вьыишесказанные недостатки, 


Рычаги согнутые въ наугольникъ еще мене при- 
годны,. ибо, какъ было ‘уже сказано, они. тянуть 
итанги наискось, при чемъ неизбьжно тренге весь- 


ма сиивБное и разрушительное дая коленчатыхъ сое- 
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диненй, особенно ‘если даина штангъ’ значительна, а 


сетБдовательно ‘и вЪ$съ ‘ихъ также, 


Шри обоихъ ‘этихъ ‘епособахъ ходъ машины ‘мааъ; 


да. и малая длина балянеировъ БЪ шахть, препатству- ` 


етъ также’ приданию большаго хода’ ‘штангамь) что 
однако ‘жъ “весьма ‘важно.`ибо каждый лишнуй о? 
мость ‘увеличивасть в5еъ ‘и цнность машины, а 
частый переходъь съ одной штанги на другую, вле- 
чёть за ‘собою возможность несчастгя и потерю вре- 
мени. 

Машины эти, снабженныя балансирами, не им$- 
ютъ хода болфе 1,40 метра, безъь балансировь же 
 доетигаютъь до 9 метровъ ходу; но дзя прюбрьте- 
нгл этой выгоды, надобно жертвовать важнымъ ру- 
чательствомъ въ безопасности. 

Вышеописанныя устройства. Гарцевскя осмотрь- 
ны ‘были года четыре тому назадъ Г. Понсономъ, 
Директоромъ одного каменноугольнаго рудника въ- 
Бельми, который ознакомилъ съ ними многихь на- 
шихъь Инженеровъь и мануфактурнстовъ; ино неудоб- 
ства, неизбъжныя при этихъ устройствахь, были, в5- 
роятно, причиною равподушнаго приема ихъ. Въ 
Январв мвсяць 1841 года, Г. Ламберть, нио- 
лучивъ, какъ намъ сказывали, чертежи Г. Понсона, 
придфяааъ это ‘устройство къ насоснымъ ‘ставамъ 
въ рудникв Св. Креста, около’ городка ^ ДурълОнъ, 
прикр$пиаъ сступеньки и’скобы, къ тагь на’ даинЪ 


13 метровъ, но. попытка этасне‘имваа’ усшьха: По- 


ут 
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добныя ‘примфненйя, неизбъжно’ должны’ вредить хо- 
ду ‘дъйствующей машины ‘и ведутъ, сверхъ того; къ 


= 


большой ‘потерЪ ‘времени. 


‘Описанный нами способъ подъема. быль весьма 
мало или почти совсьмъ иеизвъстенъ въ Бельчи, кое 
гда Г. Варокке, незнавций о томъь ничего, но пови- 
мавиий вполнё важность уничтожения бадей и аъ- 
стницъ въ глубокихь шахтахъ, изобрьль снособъ, 


который мы теперь и опишемъ по моделн, видвн- 


ной нами въ дьйстви. По баагоскаовности Г. Варок- 


ке мы получияи и рисунокъ ея, хотя отнюдь не 
екрываии предъ изобрЪтателемъ намвренгя своего, 
сдваать его извьствымъ дая всеобщаго употребае- 
НЯ. 

Машина, устраиваемая дая каменноугольнаго руд= 
ника, принадлежащаго частному обществу въ Мар!е- 
монтЪ, состоить, какъ предетавиено на Фигурв 1,% 
и 5 чертеж |, изъ двухъ деревянныхъ штангъ В, 
пасти  боихъ соединены подобно тому, какъ то д$- 


мается въ тягахъь при пасосныхъ ` ставахъ. г 


Брусы 8,5, помьщенные на ‘ывкоторомъ 'разстоя- 
нии ‘одинъ :‘оть’ другаго въ шахтв, служать ‘выфетв 
дая ваправаеня ‘и`дая‘ поддержки? читангь; въ сау- 
чаъь ихъ’ изаома:. дая ‘этого ностьднуя ‘снабжены ' де+. 
ревавными ‘пятками ‘рр, ‘а’нодйорные брусья 8}5 по- 
душкамит с;с; ‘едъаанными ‘изъ. упругих веществъ. > ^ 


ПИтаней при этомъимъють весьма ‘большой ход, 
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и употреблеше балансировъ во, внутренности шахты 
оказывается уже не возможнымъ, почему Г. Варок- 
ке и замвниаъ ихъ плоскими канатами, прикрёилен- 
ными оконечностями къ каждой штанг$ и проходя- 
щими чрезъ баокъ, помъщенный между штангами; 
баокъ этоть поддерживается въ вертикальномъ по- 
ложени подпорными брусьями 2,5, а канаты натя- 
гиваютсл винтами, какъ то показано на ФигурЪ 5 
перваго чертежа, 

Даля этого очень пригодны концы канатовъ, уже 
истершихся отъ употребления; ибо концы эти почти 
всегда хорошо сохранены въ м5стахъ прикрёпаленгя 
ихъ къ вороту. 

Платформы. А,А прикрБиляются къ штангамъ въ 
разстолыгяхъ равныхъ вдвое ходу движущей машины. 
ти платформы занимаютъ половину шахты, а между 
ними, а также кругомъ между стБной и платформами, 
остается пустое пространство около 0,10 метра; желв- 
зная рЬшетка окружаетъ ихъ со стороны_стБны, а двБ 
иаи три полосы ЪЪ, укрвпленныя въ штанги, какъ 
показано на планф въ ФигурЪ 4, раздъаяютъ каж- 
дую платформу на дьБ части, изъ коихъ одна на- 
значена для работниковъ ‘спускающихся, а другая 
дяя подымающихся. Веь платформы одной штанги, 
имьютъ выемки по направаен!ю наибольшаго дта- 
метра шахты, такъ, чтобъ оставаяся свободный про- 
ходъ въ пространствЪ, означенномъ на чертежь бук- 


`вою с, по аъетницв е, идущей сверху до низу во. 
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всю глубину шахты, и долженствующей служить для 
спуска рабочихъ въ случав останова машины. Иаанъ 
и разръзъ даютъ точную идею объ этомъ расположе- 
ши. Такъ какъ весьма возможно, что машина оста- 
новится по какому нибудь нечаянному обстоятель- 
ству, когда рабоше находятся еще на платфФормахъ, 
то на этотъ случай, удаленная отъ стБны, штавга 
снабжена подвожками, по которымъ рабоше могутъ 
подняться на платформы ближайшей къ стЪнЪ штан- 
ги, а оттуда перейти на ‘лъетницу. 

Передния части платФормъ, то есть обращенныя 
ко внутренности шахты, снабжены ‘шарниромъ съ 
паткой, дабы они могли подыматься, на случай, когда, 
при переход съ одной платформы на другую, упав- 
ний работникъ не успъеть убрать ногь и можеть 
получить саБдовательно ударъ отъ спускающейся 


пиатФормы, 


Двища паатФормъ дфааются деревяныя и покры- 
ваются въ нБсколькихь м5стахъ аистовымъ желБ- 
зомъ, иззубреннымъ съ поверхности, дабы нога не 
скользила. Г. Варокке хотБаль сдЪаать -ихъ рЪтетча- 
тыми; но Какъ съ одной стороны струя ‘воздуха, 
устремляяеь чрезь отверст!й, могла бы гасить лампы, 
а съ другой, и при настоящемъ устройствв имъется 
довольно пространства дая свободнаго обращевя 
воздуха въ рудникЪ, то онъ и оставиаъ это пред- 
положеше безъ испоаненйя, въ ожидан!и баижайшихъ 


указаний опыта. 





|: 


некие инь отчидрИ 
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„ Двигательный механизмъ состоить ‘изъ двухЪ ци- 


зиндровь ВВ, Фигура, 1, 9, 6 и 7, чертежъь 1 и 9, 


въ коихь движутся метазлаическе поршыи, подобные, 


уиотребляемымъ. при паровыхъ машинахъ; цизиндры 
эти покоятся ва чугунномъ ящикЪ О, и помонию’ 
его’соединаются между собою. въ нижней части своей. 
Фигура Т и 9 представаяетъ этотъ., механизмь въ 
томъ видЪ, какъ онъ исполненъ вт модели. въ Марге- 
монтв, а Фигура 6- и 7. показываютъ расположение 
„частей, которое предполагается еще привести въ 
исполненте. 

Въ моделв стержни поршней, въ цилиндрах В.В, 
прикрвпаены къ поршинямъ сверху и поддержива- 
‚ ють двв перекладины ЕЕ, когорыя ходать въ верх 
и внизъ въ ‹рамахъ Е), Фигура 1 и 9; къ оконеч- 
ностамь этихь перекладинъ привьшиваются стержни 
Н,Н, прикръиалемые нижними концами къ перекала- 
динамъ Е’,Е’, а къ этимъ привьшиваются уже путанги 
Т,Т; къ.одной изъ перекаадинъ прикрЪаяяется, свер- 
ху и ирямо надъ стержнемъ, стержень пароваго,. съ 
двойнымъ давлешемъ цилиндра. Ящикъ В, окружаю- 
ний въ верхней часть оба цилиндра В,В, приводить 
ихь въ соесдинеше. Боковое горзо’ $, вставляемое въ 
ящикв О и снабженное краномъ и насосомъ, слу- 


жить для наполневгя водою ‘ящика О. и обоихъ ци- 


линдровъ В;В, до. поднязля въ. нихъ, поршней на’ 


половину. ихъ хода. Пилиндры иифютъ такую ‹вмЪ- 


етимость, что даваенте ‘производится 4 или пятью 


Ра 


киля 





неее 
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атмосФерами. Когда ящикъ Ш и пижняя часть ци- 
линдровъ В,В, будетъ наполнена водою, то ири дъй* 
сти паровой ‘машины, когда поршень сообщаю- 
щагося съ’ паровой машиной цилиндра В будетъ 
опускаться, поршень въ другомъь цилиндрЪ В бу- 
деть подыматься, и обратно. Но понятно, ото когда 
поршень въ одномъ изъ цилиндровъ В опустится, а 
въ другомъ подымется, между ними будетъ нахо- 
диться столбъ воды въ 5 метра вышиною и Са$до- 
вательно равновЪсе нарушится; дая поддержаня его 
наполняютъ также водою циаиндры В,В, сверхъ 
поршней, и тогда по мбрв того какъ одинъ пор- 
шень. подымается, онъ вытвеняетъ воду, стоявшую 
надъ вимъ, на поршень другаго ‘цилиндра, и саЪдо- 
вательно оба поршня находятся постоянно между 
двумя столбами воды, которые вмзетв взятые имв- 
ютъ одинаковую высоту въ обоихъ цилиндрахъ. Рав- 
новое постоянно сохраняется, каково бы ни было 
положене штангъ, и дЪйстые` машины приводится 
только къ уничтоженю треня и къ поднятию вфса 
людей, или разности вЪсовъ;, есии часть рабочихъ 
подымается въ то же время когда друме спускают- 
сл, Калианы пароваго цилиндра управаяются двумя 
запорками, ‘помощю коихъ приводатея остановы 
въ движенге, требуемое для’ перехода рабочихъ съ 
одной. платформы на другую. 

Вышеизложенное описане сдфлано по модель, 


видънной мною въ дЪйсти въ Мартемонть, но въ 
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испоянеше предполагаютъ привести йо чертежу; пред 
ставленному въ Фигуръ б-и7. Стержии поршней въ 
цилиндрах В.В, будуть` прикрвваены снизу, а не 
сверху и будуь проходить презъ дно ящика 0, въ 
трубкахъ плотно притертыхъ, дабы они могли пе= 
редавать движене непосредственно зигангамъ, : тогда 
они. будуть. ностоянно. дъйствовать. какъ сила тяну- 
щая, между тьмъ окакъ въ модель (Фигура 1 и 3) 
при подъем®. перекладинь. ЕЕ, опи дъйствують какъ 
сила гнътущая, Паровой циливдръ ‘можно будетъ‘по= 
мъстить надъ самыми цилиндрами. В.В, не подымая 
сго на .5; или АД, метра,. вакъ это сдъаано. въ 
модель, 

Весьма сильный механизмъ находитя въ рукахъ 
машиниста, помонию коего онъ можеть оставовить 


пемедаленно ходъ машиньыт. 


Дъйстье машины Г. Варокке выполняетъ, по мнЪ- 


ню нашему, ВСВ условгя относительно безопасности, 


скорости и простоты устройства. 


й 


Машиниеть подымаеть пчатФорму А на горизонтъ 
выхода М, когда работникъ. на ней помветитея, она 
опускается на 5 метра, а платформа А*; находящая- 
са въ 6, метрахъь ниже се, подымается на столько 
же, работникъ переходить’ съ А наА*, матпина при- 
нимасть первое положенте; А*, опускается ‘на три 
метра и находится тогда насупротивь А“ на’. кото- 
й 


рую работникъ и переходитъ, и такъ дальс, 


} 
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Устройство ‘это’ не требуетъ ‘большаго помъщения; 
вс его части; исключая стержня пароваго цилиндра; 
дъйствують какъ сила тявущая, сдвдовательно наи- 


болъе выгоднымъ способомъ для металаиовт.. 


Какъ равновъете сохраняетея постолнно ‘совер- 
шеннос; то дъйствье машины состоитъ ‘только въ ’вя 
полезномъ ‘двйстви ‘и въ уничтожении тренй, не- 


избъжныхь при каждомъ мехавизмъ. 


При этой машинв величина хода можеть быть 
гораздо большая; чёмъ при устройствахь ныйЪ упо- 
требляемыхъ; что позволяеть имбть’ меныиеё чисао 
платФормъ, а саъдовательно уменьшить взеъ и цфн- 
ность штангь, а также сокращаеть потерю времени, 
происходящую при. переходь съ одной платформы 
на другую. 


Можно ‘по’ желантю уменьшать или ‘увеличивать 
продолжительность этихъ остановокъ, ‘не ‘замедляя 


хода самаго перемьщентя. 


Работе могутъ-подьниаться и опускаться не стал 
киваясь между собою ине теряя времени. Допуская, 
что машина имфеть скорость 0,50 метра въ секунду, 
и что время остановки’ составляеть ® секунды, по: 
требно 18 минуть ‘дая подъема рабочаго на 400 
метровъ, и чрезъь каждыя 8 секундъ за тзмь будетъ 
саъдовать другой; слБдовательно’ въ саъдующия 9 ми- 
нуты: будуть подняты 45 человъкъ; ‘или’ 515 чело: 


ВКТ Въ оОДинЪ часъ, или даже въ поичаеа времени, 











11% 


если (въ случаЪ какого нибудь несчаст!я) они будутъ 


подыматься по двое на каждой платФормь. 


Величина платхормы позволястъ человЪку стоять 
на ней свободно; если погаснетъ лампа, онъ можеть 
продолжать подыматься или спускаться безъ опасно- 
сти, ибо рукой онъ можеть ощупать перила поды“ 
мающейся платФормы или пояъ платформы’ опусква- 
ющейся, и схватиться за поручни при перемфнЪ 


мъста. 


Если онъ упадеть переходя съ одной платформы 
на другую, онъ не будеть ушибень паатФформою 


опускающеюся. 


'Возможное при этомъ паденте ограничивается толь 
ко высотою 5 метровъ, ибо рабошй можетъ упасть 
тогда только, когда противуположная платформа по- 
дымется уже на высоту равную съ его плечомъ, то 
есть на высоту 12 метра, а нижняя платформа бу- 
деть тогда савдовательно только въ 5 метрахъ, отъ 


той на которой стоитЪъ работникъ. 


- Подобно какъ въ машинахъ Гарцевскихъ, штанги 
и здвсь скрьпляются въ нфеколькихъ точкахъ, такъ, 
что поломка ихъ двлается мало опасною. Также какъ 
и въ Гарцевскихъ шахтахъ льстницы замфнятютъь ма- 
ашину во время ел остановки. 

Изъ всего этого видно, ‘что Г. Варокке разр»- 
шиаъ совершенно эту важную задачу, ил уввренъ, 


ото Гг, ваадъяьцы рудниковъ поспать воспойьзо- 
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ваться этимъ изобрьтешемъ, польза котораго безъ о 
сомнБня будетъь признана повсюду. | 

Наковецъ изобрьтеше это, по мнЪнию моему, раз- | 
ръшаеть вполив возможность разработки, минераль- 
ныхъ богатствъ, зааъгающихь на весьма большихъ 
глубинахъ, на которыя привыкали уже смотръть 
какъ на богатства недостуиныя и потерявныя дая 


пользы общественной. 


реке 
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ЗАВОДСКОЕ ДЪлОо 





УпотреБАЕНТЕ АНТРАЦИТА ДЛЯ ПРОПЛАВКИ ЖЕЛЪЗНЫХЪ 


рудъ въ Сокдиненныхь Штатах СъвеЕРНОЙ ‚ АМЕРИКИ. 
(Перев. Г. Капитана Алексзева), 


( Окопзате ). 





} Общёя сравненёл. 


| Дая сравнен!я между собою объемовъ вдуваемаго 
воздуха и козличествь выпаавляемаго чугуна съ пало» 

й щадями поперечнаго съчен!я доменъ въ распаръ, 
также силы употребляемой на дъйствые воздуходув- 
ныхъ машинъ съ недъльной выпаавкой, при семъ 
_ прилагается табаица „1“ 9, составленная по дан- 


| нымъ, приведеннымъ въ таблиц ./ 1-го. 
‚ Горн. Турин. Кн. УТ. 1846. 1 
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Примтлаше ке таблиить „№ 9-20. 


Сравнивая съ другими результаты, показанные про- 


тивъ печи Колулибёя, въ послъднихъ трехъ графахъ 





таблицы должно полагать, что при счет иди при 
означев!и числа ходовъ поршней воздуходувнаго и ' 
пароваго цилиндровъ въ минуту была сдфаана ошиб- 


ка. По числамъ, показаннымъ въ табаиць „№ 1-го, 


скорость перваго относится , какъ е въ скорости вто- 


х 


раго; весьма вЪролтно, что эта пропоршя должна 


быть обратная. Если предположить такъ, то число | 
ходовъ воздуходувнаго поршня въ минуту, вместо 
153, будетъ 95, объемъ вдуваемаго воздуха, вмъето 
1861 кубическаго Фута, будеть 3977 кубическихь. 
\ Футовъ, и слдовательно на квадратный Футъ пло- 


щади распара придётся 59,49 кубическихь ‹хутовъ 





тии 


воздуха, что ближе подходить КЪ результатамъ Дан- 


вильской печи. Число лошадиныхъ силъ будетъ 47,5. 


Для вычислента силы, употребляемой на вытесне- 










`ве объема воздуха, опредъаеннаго наблюдентемъ, при 


И 
И зам5ченномъ давлеши, служила слёдующая’ Формула: 
И . с 
| 15 А АЕ 
) 0,00576 р т. ч. А 15 р) == чисау лоша- - 
| 2 2 


диныхь силъ (воды или пара), употребляемых для 





дЪйствгя воздуходувной машины. Здьсь А означает 
число кубическихь Футовъ воздуха, доставляемаго въ 


минуту, а р давяене воздуха въ циаивдръ, выра» 
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женное въ Ангийскихъ Фунтахъ на квадратный дюймъ, 


Выраженте лошадиной силы принято по Ватту, а на 
тренше и проч. положено четверть всей силы или 
треть силы, издерживаемой на сжате и вытеснене 


воздуха. 


Обыкновенное давлене воздуха (одной атмосферы) 
принималось въ 15 Фунтовь на квадратный дюймъ 
при температурь 60°. Кажется было бы изаишнимъ 
входить здфсь въ подробныя изчисления относитель- 
но количества сырости, находящейся въ воздухв и 
пройсходящей отъ того -разности въ потребной сиив 
при различныхь временахъ года. Еслибъ` при не- 
достатк® силы было желательно доставлять больпий 
объемъ воздуха, можно увеличить отверсте сополъ, 
презъ что уменьшится давленёе, но увеличится ско- 


рость. 











черт 


| Колумба и зе =| 56,745 


и аа т т 
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Площадь сё-| Количе- | На сколько [Число куби-| Общее число 
квадратныхъ | ческихъ $у- 
ство не“ | хутовъ ило- |топъ вдуваема- 

щади распара|го въ минуту 
двльной | приходится |воздуха, ма 1|ха вдуваемаго|ляемая на до- 

1 тонпа нс’ квадратпый 
выплавки. | дёльной вы. |Футь площади 


плавки. раскара. у 












} 
кубическихъ 





чения въ рае- 





Футовъ возду- 


’Нлщлшзвлданте ПЕЧЕЙ 









ратвыхъ ху- 






въ печи въ 1 








тахъ, 













мипуту.  |ставку воздуха 






























|числолош. 
Футы тонны. |квадр. хут. кубич. Фут. сиаъ. 
с м .| 52| 25,750 8 3,968 99,47 7,66 









в 60,150 51.4 






98 | эт 





40 | 1418 






59,4 





| Роривгь `Крикъ О а 8=| 56,745 
55 1,695 





19,8 


| Феи 95065 






98 | 1195 14,16 


а ща а | 990 






51,5 | 4,804 | 52.79 


2 





| Хр 115,097 





ню мые и 68,5 
| бен о 65,1 
Е ИОВА < 


 (“) Смотри примфчаше къ- таблиц „Л 9-й. 


Ез 1-му листу Гори. урн. Кн. УШ. 15846, 
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Изъ. приложенной таблицы замЪчается большая 
разница въ количествв воздуха, доставляемаго въ ми. 
нуту на данную площадь распара. Среднимъ числомъ, 
считая оба количества дая печи Рорингъ-Ёрикъ, 
выходить на каждый квадратный Футъ площади рас- 
пара 49,65 кубическихь ‹ута воздуха (или 45,45, 
принимая предположене, изъясненное въ ирилельвани). 


Количество выпаавки па квадратный Футъ распара 


составляетъ среднимъ чисаомъ въ минуту 0,197 хун- 


та.или въ ЭД часа 1891 Фхунта. Поэтому на одинъ 
Фунтъ выплаваяемаго чугуна требуется воздуха 5554. 
кубическихь Футовъ или 95% Фупта. 

Сравнивая паощадь распара съ козичествомъ вы- 
плавки, если исключить печь Мочь-Чанкъ и при- 
вять для печи Рорингъ-Крикъ недзльную выплавку 
въ ДО тоннъ, приходится среднимъ числомъ 4 тонна 
чугуна въ недваю на 1$ квадратныхь Футовъ пло- 
щади расвара, а выпалавка 1 тонны въ сутки на 19 
квадратныхь Футовъ. 

При сравнеши общаго итога недфльной выплавки 
всъхъ печей съ общимъ итогомъ лошадиныхь силъ, 
потребныхъ для доставки дутья, выходить, что_дая 
выплавки одной тонны въ недълю требуется 1,08 
аошадииыхь силъ (или 1,15 согааено прилигьчанйю). 
Если результатъь увеличить до 11, то этого числа 
кажется весьма достаточно, чтобъ принимать при 
вычислентяхь дия устройства воздуходувныхъ машинъ 


къ доменвымъ печамь дъиствующимъ антрацитомъ, 

















еще ‘останется излишекъ силы’ на непредвидимые 
случаи. ь й 

Среднее  давлеше дутья выходить 9,4 Фунта на 
квадратный дюймъ, и хотя часто пробовали упо- 
треблять дутье при гораздо менышемъ давлени, но 
эти попытки почти всегда были неудачны и влекаи 
за собою: уменьшевше выплавки, худшее качество 
продукта или выгораве горна. Хотя очевидно, ато 
снаы потребуется тБмъ ‘менфе, чзмъ слабфе давлеше 
дутья, но пока боле положительные опыты не по- 
кажуть возможности употреблять слабое дутье, луч. 
„ше слБдовать примвру т5хъ заводовъ,. на которых 


получаются выгодиыъйиие результаты. ГЕ 


Свойства и состав антрацита. Колилество воздуха 


потребнаго для сожиганёя его. 


При изстьдовани жельзнаго производства съ ка- 
кимъ бы то’ни было хорючимъ матергяломъ, полез- 
но знать напередъ, хотя приблизительно, количе- 
ство механической силы, нужной для доставленгя въ 
печь’ потребнаго’ объема воздуха. 

Для рышен!я этого вопроса слздуетъ опредваить: 

Первое. Въеъ кислорода воздуха, потребнаго дая 
сожигантя горючаго матергяла, издерживаемаго въ 
данное время, и _ 

Второе. Даваеше, при которомъ онъ долженъ быть 
доставалемъ въ печь. 


‹ Дая антрацита ввсъ потребнаго кислорода’ легко. 














можеть быть опредъленъ, потому. что. антрацить со- 
держитъ мазо Вии почти совсвмъ, не содержит дру- 
гихъ горючихъ веществъ, кромв углерода, а содер» 
жаше этого посльдняго въ антрацитахь изъ раз- 
ныхь мъсторождешй достаточно извЪъетно. 
Впрочемъ на одвихъ разаоженгяхь, дфааемыхъ 
обыкновенно надъ нарочно отбираемыми кусочками 
антрацита, нельзя совершенно основываться, потому 
что въ природь къ нему необходимо бываютъ при 
мьшаны сланцеватыя части или позусгараемые угли, 
проходапие чрезъ доменную ‘печь почти безъ измЪ- 
нешя. Количество этихъ частей, равно пепелъ и де- 
тущя вещества, должно вычесть изъ вЪса антрацита, 
для опредъаенга углерода, подлежащаго сожиганию. 
Можно положить довольно приблизительно ва ае- 
тучёя вещества, пепель и несгараемыя части ие 
всего антрацита, полагаемаго чрезъ колошникъ до- 
менной печи, слвдовательно углерода останется 855. 
Въсьма вБроятно, что нъкоторыя разности антраци- 
та дадутъь углерода нЪеколько болве, другя менЪе. 
Для болъе аккуратныхь вычислешй должно быть 
сдъаано нЪсколько разаоженй того самаго сорта. 
антрацита, который идетъ на пзавку, и опредваено 
съ точпостно, во время дЪйствя печи, количество не- 
сгараемыхъь сланцеватыхь или углистыхъ частей, про- 
ходимыхъ презъ печь въ данное время. 
Разумъется, что вычисленшами ниже этого пока- 


завными, можно получить только приблизительные 











результаты. Руда сама по себъ доставить также не 
малое количество кислорода. Часть воздуха прой- 
детъ црезъ пець безъ измненя, и изъ колошника 
доменной печи будуть выходить газы не одной угае- 
кислоты, но также окиси углерода и угаеродистаго 
водорода. 

Даа пособая при опредъаеши количества воздуха, 
потребнаго дая антрацитовыхъ иечей, могуть сау- 
жить сафдуюпиуя разложения анграцитовъь изъ’ раз- 


> 


ныхь месторождений. См. таблица „Л 3-й. 


Въ другой таблиц „№ Д-й показаны разаоженгя 
нфкоторыхт сортовъ’каменнаго угля, которые хотя 
ин не относятся прямо къ настоящимъ изсаБдовани- 
ямъ, но могуть служить дая непосредственнаго ера- 


вненгя, 


Въ табаиць „№ 5-го первыя девять разложенй 


образчиковъ антрацита изъ среднаго угольнаго мЪ- 
сторожденя даютъ въ сложности: ‘летучихъ веществь 
6,91, углерода 88,74 и золы 4,546 процентовъ. Сред- 
нй удъаьный ввсъ этихъ девяти разностей 1,587. 
Вторыя девять разложенй представляють составъ 
антрацита изъ съверо-восточной части южвнаго мъ- 
сторожденшл и дають среднимъ числомъ: ‘летучихъ 


веществъь 8,066, углерода 87,56, золы 4,574. 


Посабдняя пропорция составныхь частей баизко 
подходить къ составу антрацита, употребаяемаго на 


заводь Г. Крена въ Южномъ Валансь. 
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ТАБЛИЦА М5. 


Составь НБКОТОРЫХЪ СОРТОВ АНТЬАПИТА изъ Пен- 


| 
| 
| 
| 


СИЛЬВАНШИ, ПО РАЗЛОЖЕНГЮ АВТОРА. 







МъстонахбждЕНТЕ Улдьльный| „Летучихъ 
` АНТРАЦИТОВЪ ввсь. |веществъ. Углерода. Пепла 











1|Верховья протока 
Биверъ. . . о. | 15601 6,3 | 97,50 | 1.981 
9 Тоже, . с 9 09Д Г 4,511 91 69 14.00 
Тоже: 2х [1615 | 7.511878 15.01 
Д Го же. . . . [1,650 | 9,60 | 85,54 15,06] 
5 З(еЁеп5опз” В] къ 
западу отъ Бивера| 1,615`| 9,25 | 86,06 | 5,71 
6|Виск Мопиаш. .| 1559 | 5,90 | 94,02 | 5.08 
7|Земаи комнанги $0- 
заг 102[. ... .'| 1,591 | 6,98 | 88,49 4,85 
316 же... | 0574 |556 | 859 3:75 
9 То же. . . | 1,550 | 6,87 | 90,74 | 2.42 
10| СоКепз’ уаШеу. .| 1,591 | 7,60 | 87,95 Д.45 
11| То. же. ..... | 1404 | 5,95-|.89.5014.75 


15| То же... -| 15574 4,60 | 88,70 | 6/10 


ТА Го же, . | 6576: 8,55 [87.75 15:90 
15| Го же... .| 15595 | 850 || 88,65 [5.05 
16|То же... .| 1,583 | 8,65 | 87.301 4.45 





17|То же... ...| 1,598 | 14,85 | 84,00 | 4.15 
18! Тоже. о... 
19| Мочь Чанкъ руд- 
никъ' Зишши. ‹. | 1,590 | 7,90 | 87,10 | 5,00 
30]Рудникъ Коош Кип| 1,604 | 6,15 |`87,20 | 6,65 
9] |Потевиаь, : ) 


1,578 | 7,50 | 87,001 5,70; 





19 То же... | 14161 10,00. | 85,70 - 







































Пенсильвании, 
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ТАБЛИЦА 
Составъ НЪКОТОРЫХЪ СОРТОВЪ 
КОТОРЫЕ МОЖНО УПОТРЕБЛЯТЬ ВЪ ДО- 


ИВА ВЪ СЫРОМЪ 







АНТРАЦИТОВЪ. 


1|Зауаге Моипаш въ 
Грахст. Сомерсетъ 


11 То жевь Ее 
2 беогае Сгеск при 
"Лананконингв (Ма- 
риа.) . 
Сагроп Стеск 
Пенсильванйн) 


(въ 


ОЛ с Вип ВЪ ь Грао- 
ств Геопиюе (Ра) 
99 Опти5’ Вип тамъ же 
9>|Вгоа4 Тор. Мопиат 
(РепзИу.) 
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Изъ таблицы ЛС. 1-го видно, что для семи печей, 
именно: Рорингъ-Крикъ, Февикевиль, Данвиль, Кренъ, 
Колумба, Монтуръ и Стенгопъ, употребляется въ 
педъаю антрацита 501,5 тонвы, и такъ какъ. изь 
этихъ печей въ недъаю выпаавляется 510,5 тоннъ 
чугуна, и на каждую тонну чугуна выходить сред- 
нимъ числомъ 4,5. центнера антрацита дая нагръ- 
вангя дутья, то общий расходъ антрацита въ недзаю 
составить 571,16 тонны. Отсюда найдемъ, что для 
плавки и нагрЪвантя дутья требуется 57 *.+6—1.84 
тонны антрацита на каждую тонну выпааваяемаго 
чугуна. Еслибъ антрацить состояль изъ чистаго 
углерода и обращаялея бы весь въ угольную кислоту, 
то ввеъ кислорода; потребнаго даа этого. количества 
антрацита, быль бы равенъ = х 1,84 — 4,906 
тонны. Но если примемъ среднее содержанше угле- 
рода, для Пенсильванскаго антрацита, по сложности 
двухъ. приведенныхъь выше результатовъ, въ 88 про- 


центовъ, то количество потребнаго кислорода будетъ: 
88 


88 Хх 4,906 — 4,547 тонны. Такъ какъ кислородъ 
доставаяется воздухомъ, который состоитъ (не при- 
нимая въ расчеть влажности и постороннихь при- 
мфсей) изъ:98 ‘частей по вЪсу азота и 8 частей 
кислорода, то общее количество воздуха, потребное 
для выплавки одной тонны чугуна, будетъ; °5х4,547= 
19,496 тонны, которыя, полагая въ 1 унть 15,22 
кубическихь ‚фута составать 573,255 кубическихъ 


Футовъ. По этому аегко: вычислить, сколько кубиче- 
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скихЪ ‘`футовъ воздуха должно быть доставлено въ 


печь и употреблено дДая нагрЪвангя дутья, если из- 






















въетно, сколько предполагается выплаваять чугуна 
въ сутки. Такь напримфръ, полагая суточную вы- 
плавку въ 7 тоннъ, на выплавку 1 тонны потре- | 
буется времени 1440 — 7 — 905,7 минуты, и саб- 
довательно число кубическихь хутовъ воздуха, кото- 


ый долженъ проходить чрезъ Фурмы въ минуту 
| УР о 


57925 
пы О О) 
будетъ 5057 — 9789. 


нуту въ свои воздуходувные цилиндры 92569 куби- 
ческих Футовъ воздуха, и общая площадь попереч- 
ныхь сБчешй ихъ распаровъ составляеть 519,67 
квадратныхъ хутовъ. Употребаяемый. въ вихъ антра- 


цить вфроятно даетъ чистаго углерода не боле 85, 








если исключить посторонн!я сланцеватыя части’ и 
несожженные куски антрацита, выходяцие изъ печи 
вмЪстБ со шаакомъ, также мусоръ просыпаемый у 
колошниБа. Расходъ антрацита на 1 тонну чугуна 


Вышеупомянутыя семь печей получають въ ми- 
составляетъ, какъ выше показано, 1,84 тонны. 


Время потребное для всфхъ семи печей на вы- | 


ты. Въсъ углерода сожигаемаго въ это время будетъ: 
0,85 Х 1,34 — 1,564 тонвы, для обращешя его 
въ угольную кислоту требуется кислорода по въсу 


въ 2,66 разъ бомВе, то есть` 4,16 тонны. Это коаи- 





56 ‚ 
чество кислорода содержится въ -5 Х 4,16 — 18,7% 





плавку одной тонны чугуна составаяеть 5/4 мину- 
| 








оз 
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тоннахъ воздуха, котораго, полагая въ 1 тоннЪ 99619: 
кубическихь Футовъ потребуется на выплавку одной 
тонны чугуна по объему 554551 кубичесвихь Фу- 
товъ. И такъ какъ одна тонна чугуна вытлавляется 


въ 54.Д минуты, то на вс5 печи въ 1 мивуту тре- 


‚буетса воздуха 5545515 — 54.4 — 16149 кубиче- 


скихъ ‹Футовь, вычитая это количество изъ числа 
29569, полученнаго нами выше чрезъ вычисление 
по движению воздуходувныхъ поршней (смотри так- 
же примфчаше къ табаиць У 9-го), мы позлучимь 
изаишекъ въ 6454 кубическихь Фута или 98.Д про- 
центовъ всего объема воздуха, который или не со- 
вершенно вытЪсняется изъ цилиндровь и теряется 
трезъ клапаны; спаи и Фхурмы или остается не раз- 
ложеннымъ въ доменныхь и воздухонагрЪвательныхъ 
печахъ. Въ послвднихь можно положить, это почти 
половина воздуха доставляемаго подъ кодосники 


остается не разложивтеюся. 


На основаши предъидущихъ . вычислений ` можно 
вывести слБдующую Формулу: означимъ буквою В 
площадь поперечнаго съченгя печи въ распаръ, чи- 


с40 тТоННъЪ чугуна, которые можно выпхавить въ сут- 


В 
КИ, выразится чрезъ 12.955 время на выпаавку 1 тонны 
‚2 
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Е 12,25 — 17610 
въ минутахь будеть— в — 1440 —— —=— 5” 
12,25 


Положимь содержаше угаерода во 100 частяхъ 


тоо? 


аптрацита въ -5,., а вЪсъ антрацита въ тоннахъ, 
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потребпаго ва вышаавку одной товвы цусуна, озна- 


зчимъ чрезъ а, то количество углерода сожигаемаго 


дла выплавки 1 тонвы будеть 7, а вБеъ воздуха, 


нужнаго ‘для обращевя его въ угольную кислоту, 
составить = х = Х 6 — 0,12 са. Обращенее вы- 
ражешя в5са воздуха въ выражене объема легко 
произвести, принимая 15,2% кубическихь фута въ 1 
Фунть, и слъдовательно 9940 Хх 15,2% — 39612,86 
кубическимъ хутамъ въ тоннф. Шо этому объемъ воз- 
духа потребнаго для’ выпаавки 1 тонны чугуна бу- 
деть 99619,8 Хх 0,1% са — 5555,5 са, раздваляя 
это на выражеше числа минутъ, потребныхь дая вы- 


5555,5 са 
плавки 1 тонны чугуна 17640 › получимъ Формулу 
В 


0,2014 с.а В, которая и будетъ означать число ву- 
бическихь Футовъ воздуха, которое доажно достав- 
аять въ данныхъ размвровъ’ домну и воздухонагрЪ- 
вательныя печи. Привимая ‘въ расчетъ. количество 
кислорода ‘содержащагося въ руд, можно полагать, 
что слвдуеть доставлять ‘воздуха меньший объемь 
противъ опредфаяемаго этою Формулою, во эта раз- 
ность ‘замбняется частшо кислорода, неподвергаю- 
щагося горвнйю, такъ что на самомъ двд всегда 
доставляется въ печь воздуха болЪе, нежели сколько 


сафлуетъ по расчету. 


Весь вышеприведенныя вычисленгя МОЖВО прини- 


мать только за приблизительныя, какъ_ основанный 
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большею частно на начальномъ дъйства ныкото- 
рыхъ заводовъ. Чтобъ получить вврныя данныя дая 
подобнаго’ рода вычислений, необходимо имъть боле 
совершенные инструменты дая производства и от- 
мЬтки разныхъ наблюдений, входящихь въ вычисае- 
ытя. Такимъ образомъ пустое пространетво остаю- 
щеесл между поршнемъ и днами цилиндра должно 
быть извфетно. Число“ размаховъ поршня въ течени 
сутокъ должно быть означаемо  самодъйствующимъ 
аппаратомъ. Даваеше, до котораго ‘доводится дутье, 
лучше зсего опредфаать опрокинутымь сиФономъ, 
сдъланнымъ изъ широкой стекляной трубки, оба 
колБна его должны. быть совертленно одинаковаго 
дтаметра, ‘а соединяюний ихъ изгибъ гораздо мень- 
шаго почти волоснаго дламетра, для устранена без- 
престанныхъ сильныхЪъ колебашй ртути, мышающихъ 
точности ваблюдснй  приг‘обыкновенныхь маноме- 
трахъ. Если заводъ ‘расположенъ на значительной 
высотЪ, надо замфчать среднее стоянте. ртути въ ба- 
рометрЪ, а при измёнчивомъ климать выводить сред- 
нюю ‘годичную температуру `` гигрометрическое со- 
стоянте ‘воздуха. Хорошо также во всякомъ случа 
опредълять количество илетучихь веществъ, отдфаяю= 
щихся ори бЪлокалиаьномъ жарЪ изъ руды, горю- 
чаго ‘и извествяка: Вообще, `чтобъ вывести ‘върное и. 
основательное заключенте о проибходящемъ во. вну- 
тренности доменной пепи, необходимо. знать. хими- 


ческ!й составъ употребляемыхъ  матергаловъ, и коаи- 











Ц. 













—> 
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чества какъ выплаваяемаго въ данное время чугуна, 


` 


оден 


такъ и вытекающаго шаака. 


—=Ф>ж>_—— 








о 
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О выковкв КРИЧНАГО ЖЕЛЪЗА, ВЪ АРТИНСКОМЪ ЗАВОДВ, 
НА ОБЫКНОВЕННЫХЪ (откРЫТЫХЪ), ЗАКРЫТЫХ РОРНАХЪ 
и ФрАнцузскимъ МАЛОКРИЧНЫМЪ ^ИАИ Контулзскимъ 


СПОСОБОМЪ. 


(Г. ПНоручика Граматчикова). 



















На всвхь казенныхъ желЪзодаательныхь заво- 

дахъ желЪзо приготоваяется, обыкновенно, по на- 

рядамъ для разныхъ’ въдомствъ, и только часто на 

пролажу, куда поступаетъ, преимущественно, брако- 

ваное, негодное въ нарады. И такъ какъ на казен- 

ныхь заводахъ лежитъ обязанность возможно-боль- 

шаго ‘приготовленшя желфза въ число нарадовъ, то 

при сравненти ‘'разаичныхъ способовъ выковки кро- 

м5 чисто экономической (денежной) выгоды, необхо- ` 
димо принимать въ соображеше качества. желфза, и 

возможность выдавать ` въ одно и тоже время, 

одним и тьмъ же числомъ рабочихъ, большее ко- 

личество годнаго въ наряды желЪза. 

Наряды бываютъ на различные сорта желза. › 


\ 


Мезкосортное жел$з0, для приведенгя его въ На- 











дяежаший размьръ, требуетъ болъе времени; слфдо- 
вательно болве нагрёвовъ, ито необходимо влечеть 
излишнюю трату тгорючаго матергала и больпий 
угаръ. А потому дла сравненёя выковки жельза кон 
туазскимъ и обыкновеннымъ способами, возмемъ по- 
зосовое желбзо въ 5” шириною и въ =” тоащиною, 
поступающее въ Артиллертю и на оружейные заво- 
ды, куда требуется желфзо лучшихъ качествъ, и по- 
тому подвергается болье тщательной проб® въ ера» 
внен!и съ желбзомъ приготовляемымъ дая другихъ 


ВБДОмМСтТВЪ. 


Такъ какъ со времени введенгя въ Артинскомъ 
заводв Французскаго малокричнаго способа, то есть 
съ ‘конца 1815 заводскаго года, все жел5з0 Дая ору- 
жейныхъ заводовъ приготовляется контуазскимъ спо- 
собомъ, до того же времени оно приготоваялось пре- 
имущественно 'на`закрытыхъь горнахъ, а потому. для 
сравнен!я возмемъ желфзо въ 5” шириною и въ 
толщиною, выдфланное въ тепени двухъ посаЪднихь 


яътъ; а именно: 


Горн. Журн. Кн. УШ. 1816. 2 





> 
5% 


А ртиллерскаго полосоваго 


О т! 
ВЪ шириною И БЪ - 


з 


толщиною обыкновеннымъ у 


способомъ 2..2. 9: 
1 и 

Тьхь же разм5ровъ конту» 

азскаго для оружейниковъ. 


Выдвлапо въ 


+84 
812 В 
годахъ. 


Забраковано| Артиллерйй» На 1000 пу-|И изъ того 

заводскимъ |скимь пргем- Всего браку. довъ сходнаго| браку по на- 

чачальствомъ. | щЩикомъ. причитается |ружнымъ ка- 
у браку. чествамъ. 


1059,5 


15758 613 


15871 580 195 























`Изъ этой таблицы видно, что на 1,000 пудовъ 
| сходнаго желфза, обыкновеннымъь способомъ. нужно 
приготовить. 2059,5 пудовъ жельза; контуазскимъ же 
_способомъ только 1,580 ` пудовъ. | 

За изаишне выкованное, противъ штатнаго назна-_ 
чентя, желЪзо выдается двойная цаата. _ 

По штату положено выковывать въ смВну одно. 
му мастеру 15 пудовъ. 

На закрытыхъ горнахъ, при большекричномъ спо= - 
собъ, среднимъ числомъ выковывается въ смъну 14,25°_ 

Контуазскимъ же способомъ 15,Д8. 

За сходное желвзо выдается артели,` изъ трехъ 
_человЪкЪъ состоящей, по 14` копъекъ ассигнащями за 
пудъ; за не сходное же 5 копБекъ за пудъ. Полагая. 


- 00 8,5 хунтовъ проманта_въ день на челов$ка, и при- 





нимая цвну прованта по рубаю пудъ, на 1,000 пу- 


. довъ годнаго въ наряды жельза потребуется: 









Имъ провгапта | Платы за сход- За забракован-| За излишне |Всего на сум- 
на еумму. ное. [вое заводекимъ| ‘выкованное. му. . 
|пачальствомъ. 


Рабочихъ 











—— 


артелей. 
рубли|коп. |рубли|коп. |рубаи|коп. |рубли|коп. |рубди |коп. 


На закрытыхъ гор- 
нахь  обыкновен- 
нымъ. способомъ 
на 2053,5 пуда ` 

. жельза. . . . | 149,85| 498,19] 91 


\ 


5 _156 25,5 50 | 60| 19 | 53 | 997 99,5 









На контуазскихъ на 


1580 пудовъ. . | 103,57| 507,11] 65. 158] 97 `6.| 15 5: | 44 | 945.9 








Разность: .| 40,46! 191,58 
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На закрытыхъ горнахь при 


обыкновенномъ способв упо- 


требаяетса на 1000 пудовъ же- чугуна. угая. 
И. 1541 пуд. 139,25 кор. 
На контудзскихь же. . 1654 — 152,15 — 


Штатомь пояожено, . 459515 — 156,95 — 

По положению’ Главной 
конторы, основанному ва опы- 

Захь Рашета 0. 155755: — 

При употребленйи принасовъь ‘за сбереженный, 
противъ положенгя главной конторы, чугунъ выдает- 
ся по 17= копъекъ ассигнащами за пудъ; за сбере- 
женный же, противь штатнаго назначентя, уголь по 


521 копБекъ за коробъ; за передержанные матергалы 


вычитаеся вдвое. При контуазскомъ способЪ, какъ 


недавно введенномъ, за пережженный, противъ по- 
ложенгя, чугунъ не вычитается, а потому и при обы- 
кновенномъ способЪ я не принимаю въ расчезтъ вы- 
чета за пережженный чугуиъ. Полагая чугунъ, какъ 
онъ обходится заводу, по 56 копъекъ ассигнацами 
пудъ, а уголь по 9 рубля 10 копвекъ коробъ, на 


1,000 ‘пудовъ сходнаго желбза употребляется: 
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пудовъ. рубли|коп. | коробовъ. |рубли|коп.` |рубаи |кои. 






На закрытыхъ горнахъ 
при большекричномъ спо- 
собъ на 9059,5 пуда жс- : 
иёза ..... | 8796,1 |4696| 61 | 963,66 | 551] 58,6 98 








На контуазскихъ гор. 
нахъ на 1,580 пудовъ же- 


за... ..| 99559 [1963] 94 | 91049 | 449] 66 
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И такъ на 9059,5 пудовъ. обыкновеннаго жельза, 


или на 1,000 пудовъ сходнаго желЪза, потребно ма- 


тер!яловъ, платы и прошанта. на 2,404 рубля 95,1. 


копъекъ ассигнашями; слёдовательно этими расхода- 
ми пудъ обыкновеннаго желёза оцфнивается 1 рубаь 
18,5 копьйки ассигнацеями, 

А на 1,580. пудовъ контуазскаго желъза, или на 
1,000 пудовъ годнаго въ наряды употребляется ма- 
тер!яловъ, платы и прошанта на 1,925 рубла 20 
конвекъ; слвдовательно пудъ контуазскаго желЪза 
оцънивается тёми же расходами въ 1 рубаь 59,5 
копъекъ, то есть, контуазское жедьзо обходится 21 


котьйкой дороже обыкновеннаго. 


Но изъ приведеннаго расчета видно, ЧТО при БОН- 


туазскомъ способЪ на 1,000 пудовъ годнаго въ наря- 
ды желфза сберегается 470,9 пудовъ чугуна, 51,87 
коробовъ угля и 191,58 поденьщинъ. _ 

Въ Артинскомъ заводЪ выковывается ежегодно для 
оружейныхь заводовъ и дла Артиллери до 10,000 
пудовъ полосоваго желЪза; слвдовательно на 10,000 
пудовъ, приготовленныхь контуазскимъ способомъ, 
въ наряды сбережется: 4,705 пуда чугуна, 518,7 ко- 
робовъ угля и 1215,8 поденьщинт. 

Изь 4,705 пудовъ чугуна можно приготовить ма- 
локричнымь способомъ еще 9,878 пудовъ  жельза, 
въ томъ чисаь годнаго въ наряды 2086,6 пудовъ и 
несходнаго 791,4 пудовъ. 


На приготоваеше 2086,6 пудовъ сходнаго желвза 


ЕДЕ ЕНТО 
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употребится 4,705 пуда чугуна, 558,7 коробовъ угля 
и 640,5 подевьщинъ. 

И тавъ дая приготоваенл 10,000 пудовъ сходна- 
го желъза нужно. обыкновеннымъ способомь выко- 
вать 90,5325 пудовъ, которые будуть стоить, приня- 
тыми въ расчетъь расходами, 34,044 рубли 47,5 ко- 
пъекь ассикнащами; контуазскимъ же способомъ изъ 
того же количества материяловь можно’ приготовить 
12,086 пудовъ жельза въ наряды и 4,591 пудъ не- 
сходнаго, и за всёмъ тЬмъ еще останется 575,5 по-' 
деньщинъ и 180,7 коробовъ угля, на сумму 558 руб- 
дей 65 копьйки асеигнацтями, полагая зюдамъь по- 
денную плату, на эту сумму можно еще приготовить 
сходнаго жельза 290,6`пудовь и не сходнаго 110,4 пу- 
да. Всего же контуазскаго жельза изъ тьхь же ма- 
тертяловь и при употреблеши того же числа людей 
какъ и при обыкновенномь способв приготовитея 
17,078 пудовъ, въ томъ чисаБ годнаго въ наряды 
12576, и 4701,4 не сходнаго. Жельзо это означенными 
расходами будеть стоить 25,789 рублей 65 копъекъ 
ассигнащиями. Судовательно при употребления одной 
и той же суммы (^) заводъ, вмбсто 10000 пудовъ, мо- 
жеть приготоваять контуазскимъ способомъ 19576,6 
въ наряды, хотя желбзо это’и обойдется дороже 


приготовленваго обыкновенвымъ сепособомь, и то 
д 


(*) Небольшая разница въ суммахъ произошла здБсь оть того, 
что плата 575,5 поденьщинамь приняза поденная въ по- 


саъдней суммЪ, 
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только потому, что негодное въ парады жед5зо 
принимается въ одной цви® съ годнымъ. 

Число же людей, задолжаемыхъ пра обыкновен-= 
номъ больше-кричномъ способв для выковки 10,000 
пудовъ годнаго въ наряды жельза, приготовятъ кон- 
туазскимъ `способомъ въ то же время, но съ прибав- 
кою матер!яловъ, 15,955 пуда жельза въ нарады; 
саЪдовательно почти + бодъе. 

И такъ дая казенныхъ заводовъ, имъющихъ нара- 
ды на н5сколько дЬтъ, способъ этотъ очевидно имЪ- 
етЪ преимущество передъ обыкновеннымъ относитель- 
но удовлетвореня нарядовъ, въ которые требуется 
желЪзо отличныхъ качествъ. Что же касается до 
приготовленя желфза большихъ размвровъ, которое 
не подвергается столь тщательной пробъ, то контуаз- 
ское желЬзо, хотя качествомъ и въ этихь сортахъ 
превзойдетъ обыкновенное, но обходясь 91 копъйкою 
дороже послвдняго не доставить ‘никакой выгоды, 
ибо прн крунныхъ сортахъ бракъ и обыкновенваго 


желЪза незначителевъ. 


По опытамъ, произведеннымь ва оружейныхъ за- 
водахъ надъ контуазскимъ жельзомъ, доставяеннымь 
въ 1845 году съ Заатоустовскихь заводовъ ‘въ за- 
воды: Сестрорьцкй, Тульский и Ижевсый, въ каж- 

о 
дый по ДО сутунковъ, оказалось изъ ДО ствоаовъ 
браку: въ Сестроръцкомъ 10, въ Тульскомь 8 и въ 
Ижевскомь 12; среднимъ числомъ 1; тогда какъ бракъ 


въ стводахь, выдфаываемы\ъ изъ обыкновеннаго 
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кричнаго. жельза, приготовляемаго на Ижевскомъ 
заводь, бываетъ болъе половины и даже доходить 
до’ всего количества. завареныхь стволовъ. Судя 
поэтому ‘контуазское жел6зо для оружейныхь баво- 
довъ выгоднЪе’ всакаго, другаго, ибо трехъ-свярочное 
` желбзо на, заварку стволовь ‘оказалось совершенно 
негоднымъ. Выгода же контуазскаго жельза, передъ 
обыкновеннымъ кричнымъ, употребляемымъ на завар- 
ку стволовъ, будеть весьма значительна, сравнитель» 
но съ цнностно его, потому что, если положить 
браку. при заваркв стволовъ даже ва половину изъ 
обыкновеннако ‘желфза, то изъ одного и того. же 
количества жельза, при употреблеши контуазскаго 
получится въ поатора раза болфе, годных стволовъ, 
Такъ изъ 40,000 пудовъ ебыкновеннаго желЪза. но’ 
лучится 5,000 пудовъ годныхъ стволовъ, а изъ того 
же количества контуазскаго 7,500 пудовъ; сзвдоваз 
тельно дла того же колнчества годныхъ  стволовъ, 
которое выдъаывастся изъ. 10,000. пудовъ обыкно- 
веннаго желфза, контуазскаго употребится только 


6.666 пудовъ, а 5.554 пуда останутся въ сбережении. (* 
) д , ) у . 





(*) Полагая, что изъ 3.000 пудовь жельза заваривается 5,200, 
стволовъ (по 12: хутовъ на ствоаь), то изъ 10,000 пу- 
довь коптуазскаго. жельза приготовится годныхъ стволовъ 
21,000, а изъ обыкновеннаго только 16,000, на пригото- 
влеше которыхъ потребуется контуазскаго желъза 6,666 
пудовъ; слъдовательно отъ 16.000 стволовъ остается въ 
сбереженше 5,554 пуда контуазскаго жельза. Полагая же, 


что пулъ желза обходится па оружейпыхь заводах с 



































Впрочемъ можно. надфаться, что ‘современемъ на 
Златоустовсвихъ заводах» и контуазск!й способъ усо: 
вершенствуется до того, это жельзо, приготовленное 
этимъ снособомъ, будетъ обходиться’ заводамъ гора“ 
здо дешевле, что совершевно зависить отъ навыка 
рабочихъ, сообразнаго съ пфалю и мвствыми обето- 
ятельствами установа горновъ, а главное ‘отъ тща- 


тельнаго изучентя свойствъ чугуна. 


Въ Никольскомъ заводь Новгородской губернии 
мастера отдаютъ пренмущество мягкому Гороблаго- 
датскому чугуну (смотри страницу 467 Горнаго Жур- 
нала за 1844 годъ „№ 5), а у насъ предпочитается 
бъаый, при которомъ работа идетъ успъшнъе, пото- 
му что чугунъ этотъ садится спъафе, требуетъ мень- 
шаго числа подъемовъ крицы, а слБдовательно, при 
‘употреблени его, угаръ и трата горюзаго матерйлаа 
менфе, нежели при мягкомъ изи съроемъ чугунъ, ко- 
торый нагараетъь слишкомъ сыро. Разницу `вь мнз- 
нтахъ, относительно выгоднаго употребления при кон- 
туазскомъ способЪ этихъ двухъ сортовъ чугуна, вЪ- 
роятно, доажно приписать качеству рудъ, изъ кото- 


рыхъ выпиаваляется чугунъ. 








доставкою 5 рубал пудъ, получится сбереженя на сумму 
10,002 рубля ассигнацЁями, что составить 62 копъйки на 
годпый ствол и эта выгода только отъ одного качества 
жельза, пе припимая въ расчетъ расходовъ па заварку 
излниияго' количества, противъ позучаемаго изъ. контуаз- 


скаго’ жельза, негодныхь ствоиовъ. 
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Изъ письма Матора Рашета къ Поаковнику ИНва- 
ну, помьщеннаго въ ./ 5 Горнаго Журнала за 
Л81Д годъ, видно, что въ Никольскомъ заводв на 1 
пудъ желёза употребляется 1 пудъ 8 Фунтовъ чу- 
гуна, что составляетъ менве” 47° угару Въ Каринтии 
въ заводв Козьницв на 1 пудъ желфза употребляет- 
ся 1 пудъ и 11 хунтовъ половинчатаго чугуна (23°); а 
въ заводь Гаммерау пудъ 10 Фунтовъ: съраго чугу- 
на или 90° угару (Горный ЯЖурналь ./ 9 за 1845 
годъ страница 4197); вь Артинскомъ же заводь на 
пудъ жельза употребляется 1 пудъ 25 хунтовъ чу- 


гуна, что составляетъ 58* угару; въ Златоустовскомъ 





1 пудъь 95 Фунта (56,55 угару), а въ Саткинскомъ 
пудъ 19 хувтовъ (59% угару), гдв пробовали даже 
пережигать на контуазскихъ горнахъ негодные сна- 
ряды, причемъ получалось нЪсколько болЪе угара. 

|. И такъ можно надфяться, что при большемъ на 


выкф рабочихъ, контуазский способъ со временемъ со- 








вершенно вытЪсвить обыкновенный большекричный 
Нъмецюи` способъ. 

Надобно принять еще въ соображеше, что на Заа- 
тоустовскихь заводахъ контуазскимъ способомъ при- 
готовияется` теперь тоаько полосовое желфзо въ 5“ 
шириною ‘и въ +^’ толщиною, требующее дая про- 
тягиваншя большаго числа нагрЪеовъ; кромв того 
способъ этотъ, требующий. опытныхъь мастеровъ на 
здъшнихъ заводахъ, еще новь и по недостатку въ 


привыкшихъ къ этой работЪ мастерахъ часто упо- 
































требляются мало опытные въ этомъ пронзводствь, а 
потому и неудивительно, что угаръ въ чугунв при 
контуазскомъ способЪ’знапительно болье полупаема- 
го на обыкновенныхь горнахъ, на которыхъ преи- 
мущественно приготовляется болванка и желзо боль- 
шихъ размвровъ для морскаго вфдомства и работа 
на которыхъ, такъ сказать, усвоена каждымъ масте- 
ромъ; ибо работая въ течени многихь авть боль 
шекричнымъ Ньмецкимъ способомъ мастера изучили ` 
уже всь предосторожности, необходимыя для хоро- 
шаго хода работы, вс приемы, которые не могутъ 
быть переданы, но пробрътаются опытностйю. Луч- 
шимъ доказательствомъь того, что къ уменьшению 
угара много способствуеть навыкъ рабочихъ, можеть 
служить Артинсмй заводъ, на которомъ въ 1839 
году при составлеши штатовъ не могли ограничиться 
угаромъ меньшимъ 253 фунта на пудъ; тогда какъ 
нынче, основываясь на опытахъ, произведенныхъ въ 
1859 году, угаръ ограниченъ 15 Фунтами и на са- 
момъ дьть, при обыкиовенномъ способ р®дко пре- 


вытаетъ это количество. 


Что касается до употребленя горючаго’ матерйя= 
ла, то на контуазскихъ горнахъ угля употребляется 
болъе, нежели. на закрытыхъ, но менъе употребляема- 
го на обыкновенныхъ; а`принявъ въ соображене 
сортъ выковываемаго желфза можно сказать, что въ 
этомъ отношеши Златоустовеке заводы недалеко от- 


стали отъ иностранныхъ. Въ Артинскомъ завод 
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коробомъ еловаго угля выковывается маловричнымь 
способом 6- пудовъ полосоваго желвза; въ Златоу- 
стовскомъ 7 а въ Саткинскомъ 8 коробомъ сосно- 
ваго ‘угла; въ заводв же Кольниць 13 пудовъ а въ 


Гаммерау въ Бавари 10: пудовъ квадратной бо4- 


ванки въ 42 и 9 дюйма; въ Никольскомъ заводв съ 


чебольшимъ 8 пудовъ. 

Седмичная выковка на контуазскихъ горнахъ въ 
Артинскомъ завод® 80,8 пудовъ на мастера въ. сед- 
мицу, ‘въ Заатоустовскомь 82,5 и въ Саткинскомъ 91 
пудъ; по трудности выковываемаго сорта количество 
это довольно значительно; ибо въ заводв Гаммерау 
приготовляется въ седмицу 155 пудовъ квадратной 
болванки а въ Кольницв 106 пудовъ па мастера; 
слъдовательно полосоваго жельза въ 5” ширивою 


и въ 1” толщиною и на этихъ заводахъ пригото- 


вится въ седмицу неболъе приготоваяемаго на зд%- 
г В 


швихъ заводахъ. 

Качествомъ контуазское желёзо далеко превосхо- 
дитъ обыкновеннос. Изломь контуазскаго желЪза по- 
чти всегда крупнозернистый, блестяпий и ровный; 
иногда удаются даже полосы съ жилковатымъ изло- 
момъ; сходнымъ съ изломомъ сварочнаго желЪза. 
Превосходныя качества контуазскаго” желфза должно 
приписать малой величин криць, которыя потому 
провариваются совершеннъе и равномфрвъе. 

Главная выгода контуазскаго желбза и состоить 


въ отличномъ качествЪ его, вслЪдстви вотораго дла 
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выдфлки ‘одного ‘и’ того же ‘количества’ жедЪза въ 
наряды, при контуазскомъ‘ требуется’ ‘несравненно 
менъе матер!яловъ, въ сравнении съ’ обыкновеннымъ 
способомъ, а неболъе ‘какъ замфчено въ... 8. Гор- 
наго Журнала за 1844 годъ. страницы 929 потому 
что негодное въ наряды желБзо не должно’ прини- 
мать въ соображеше при расчетъ, `твмъ болБе, что 
изоби.ме браку не есть достоинство завода, а между 
тЪмъ, 95мъ болье не сходнаго желЪза, твмь желБзо 
обходится дешевае. При введеши же  контуазскаго 
способа’ бракъ уменьшается, а выполнение нарядовъ 
увеличивается; слъдовательно заводы выиграютъ мно- 
го и относительно жельза, поступающаго на вольную 
продажу, потому что не затрудняясь выполненсмъ 
нарядовъ, всегда можно оставшееся отъ выполнен! 
нарадовъ время и излишнихъ рабочихъь употребить 
на `прнготовлеве желбза для продажи и хотя оно’ 
поступить въ продажу дороже обыкновеннаго; но и 
расчетливый покупатель всегда предпочтетъ каче- 
ство жельза его дешевизнЪ; казенные же заводы, 
имбюпие главною. цвлшю улучшен производствъ, 
необходимо должны, преимущественно передъ ‘деше- 
визною, заботиться о качествв приготовляемыхъ из- 
дДЪИ.: . 

Сравневше выковки желфза на закрытыхъь и обыь 
кновенныхъ открытыхь горнахъ можно видЪьть изъ 
сяъдующей таблицы, данныя которой выведены изъ 


тгодичнаго дБйствия завода; сяъдовательно здфсь при- 
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наты разаичные сорты желбза, но мелкге преимуще- 
ственно выковываются на закрытыхъ горнахъ. 
Въ день однимъ мастеромь на обыкновенныхь 
горнахъ’ выковывается. . ‹ . . . 15,79 пудовъ 
ана Закрытыхь а. 120 ..44.25 ——— 


Сльдовательно на 1,000 пудовъ употребится: 
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И такъ означеноыми расходами: ‘15000 мудовт же 
ЧЪза, приготовленнаго ‘на обыкновенных горнахъ, 
обходятся’ заводу 1955 рубли 90 копъекъ’ авсигнас 
щями, слБдовательно пудь оцвнивается 1 рубль 95,5 
коивйки  ассигнацеями. (На закрытыхъ же горнахъ 
1,0060’ пудовл ‘обходится. 4191 рубли 19 копъекъ, 
саъдозательно ‘пудъ ‘оцьнивается” въ 1 рубль 19,4 
копЪйки ассигнашями. 

Изъ этого видно, ито пудь жельза, выкованнаго 
при употреблени нагрътаго дутья и закрытых гор- 
новь, ‘обходится `5,9 копъйки дешевае выкованнаго 
при холодномъ дутб$. На заводв всего ‘въ’ года выс 
ковывается до 50,000 пудов жельза; изъ нихъ  око- 
ло 95,000: ‘па закрытых горнахъ, сяъдовательно за? 
водъ отъ введен!я  нагрьтаго лутвя и закрытыхл, горз 
новъ получаеть выгоды" 2.065. рублей асситнацеми; 
то сесть ‘для выковки’ тф\ъ же ‘55,000 пудов при 
холодномъ дуть нужно было бы ‘употребить лики: 
нихъ 9,065 рублей. Кром®. того. отъ 1.000 ‘пудовы 
желфза’ при’ пагрвтомъ ‘дутьв’/сберегастся 6,7 по: 
деньщинъ, а’ отъ 55,000 пудовь 954,5 поденьшщинъ; 
которыя ‘могутъобыть употреблены въ другую’ рабо: 
ту, полагая ‘имъ» платы” по 40 ‘конъекъ, ‘составителя 
25. рубли’ 5 копвекъ, сяъдовательно всего сбереже- 
ния: ‘получится 9,088: рублей (15 копъекъ ассигнацуя- 
ми. А’такъ какъ сумма! выдавлемая"За ‹«беренге ‘ма- 
теряла ‘располагается въ! цъну’ металал, а припаем 
поступають ‘въ передъаъ по истинной ‘цьн®; “то! за 


* 
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сбереженные противъ обыкновеннаго способа А0,4 
коробовь угая и 21,25 пудовъ чугуна отъ 1,000 
пудовъ желЪза составитея. сумма 96 ‘рублей 11 ко- 
пъекъ; что на 55,000 составить сбережешя 5,565. 
рубли 85 копиъекъ ассигнацтями, а съ сбереженными 
поденьщинами 5,587 рублей 50 копъекъ, что и 
представляеть истинное сбережеше отъ введеня на- 
гртаго дутья и закрытыхъ горновъ, то есть по 
9,6 копъекъ ва пудъ. 

Если при этой денежной выгодв нагрЪтаго дутья 
принять въ соображенте,, что желфзо, получаемое на 
закрытыхъ горнахъ. при употреблени нагрЪтаго 
дутья, если не лучше, то; по крайней мер ниеколь» 
ко не хуже приготоваяемаго при холодномъ дутьв, то 
преимущество закрытыхъ горновъ передъ обыкновен- 
ными значительно. Если не контуазей способъ, ко- 
торый пока еще не приносить прамой денежной вы- 
годы, то-закрытые горна, по очевидной, пользЪ. ихъ, 
кажется давно уже должны замфнить обыкновенные, 
тъмъ боле, что устройство закрытаго горна о двухъ 
огняхъ обходится не боле 60 рублей, серебромъ, а 
поддержаше его въ течении года стоить сне болъе 5 
рублей серебромъ; сумма весьма - незначительная въ 
сравнешн ©ъ прнносимою ними выгодою, состолщею 
преимущественно ‘въ сбережени горючаго матергяла 
почти на 94°, что, при употреблени въ Артинскомъ 
заводь до 4,000 саженъ куревныхъ дровъ, составить 


сбереженя до 960 саженъ дровъ въ годъ. Сиъдова- 
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тельно, если при употреблентя угля на обыкновен- 
ныхъ горнахь афеу достанеть по расчету на 95 
аЪътъ, то при введении нагрЪтаго дутья ‘его станетъ 


на 147 альтъ. 


Закрытые горна (два на нижнемъ заводв и два 
‚на верхнемъ, каждый о двухъ огнахъ) въ Артинскомъ 
заводь введены не боле трехъ лвть; размъры и уста- 
новъ собственно горна нисколько не отличаются отъ 
размвровъ и установа открытыхъ горновъ. Работа на 
закрытыхъ горнахъ, по причин сильнаго жара, хо- 
‚тя нЪеколько и труднфе, но рабоче предпочитають 
эти горна передь обыкновенными, потому что полу- 


чаютъ особую плату за сбереженные материлаы. 

























И. 


` 
ГОРНОЕ ДБО. 
Рудники и имиски въ округь Нижне-ТаАгильскихь 


зАвОоДОВЪ Гг. Демидовыхъ. 


(Г. Колтовскаго). 





Нижне - Тагизьскй округъь закаючаеть въ себь 
пять рудниковъ жельзныхъ, одинъ мъвдный, три 30- 
лотыхъь и одинъ серебряный; приисковь же золото- 
содержащихъ, наатинныхъ, желфзныхь и мБдныхь 


тавъ много, ‘\то почти веса восточная сторона окру-> 





` та ими усъана. Многе изъ’ золотосодержащихь и 
паатинныхь приисковъ` не разработываются, или по ` 
недостатку людей, или по малой выгод, доставляе- 
мой заводомъ, или наконець потому,. чтобъ имЪъть 
запасъ на будущее время. Что принадлежить до же- 
аЪзвыхь и мвдныхь ирисковъ, то, по неимовфрному 
почти богатству жельза и мвди въ Нижне-Тагиль- 


СКОМЪ округ5, они кажется вовсе оставаены. 
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Замьтимъ здёсь съ нъкоторою подробностно толь- 
ко: самые ‘важныйние изъ рудниковь и присковъ 
Нижне-Тагильскаго_ округа: 

1) ЯЖезльзный рудникъ Высокогорскйй. Гора Высо- 
вая, иначе называемая Магнитною, ‚состоящая, по» 
чти. вся, изъ желбзныхь рудъ,. есть богатьйшее мб- 
сторожденте желфза въ, цБломъ свЪт, и въ ‘этомъ 
отношении можеть сравниться только; съ горою ВБаа- 
годатпо сосъдственныхъ казенныхъ заводовъ. Рудникъ 
Высокогорский, ‘послуживиий, причиною. въ ‘основа- 
нию перваго. на’ Урал. завода. Чевьянскаго. и, быв- 
ций поводомъ къ такому быстрому развито 'тамъ 
горнаго ‘промысла, какое представляется намъ въ 
настоящее время, открыть” въ, 1696. году. Къ.‹со- 
жальнию ‘имя ‘человька, которому’ случай: или: опыте 
ность ‘указали путь въ открыимю ›рудника, не только 
не заняло. м5ста` въ: истори горнаго дфла, ‚0. даже 
не сохранилось для. насъ и въ. предавтахъ. Рудникъ 
находится на юго-западном откловв Магаитной. го- 
ры, баизъ самаго селешя Нижне-Тагильскаго ‘завода, 
Гора Магнитная не имъетъ ‘значительной высоты; 
болъе полога нежели крута; вершина ‘ея куполооб- 
разна и покрыта преимущественно еловымъ и. ча- 
стою сосновымъ аЪсомъ. Гаавную металлоносную по- 
роду составляеть д!оритъ, въ верхнихъ пластахъ сво- 
ИхЪ разрушенный, и красная жельзистая галина, по- 
крывающая  мБстами  дторитъ. Въ подошвЪ.: горы 


вмъетилищемъ жезафзныхъ рудъ служатъ пласты си 





ИИ 
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невато-бълаго известняка,. въ которомъ замъшивает- 
ся иногда известковый шпатъ, покоющиеся на дюри- | 

| 
товомъ сланць. На чемъ лежитъь посаъднй, еще не 
изслБдовано, но судя по аналогическому отношеню 


горно-каменныхЪ породъ, образующихъ друга ОтТ® 


расли Уральскаго хребта, надобно, кажется, пола- | 
гатьу что дюритовый сланецъ покрываютъ: порФиры, | 
змвевикъ’ и сенить Изъ ближайшихь къ руднику | 


окружныхь горъ замъчательна, по довольно значи- 
тельному протяжению, гора Долгая; бока этой горы 
_пологи, вершина куполообразна, и вся она покрыта 
еловымъ и сосвовымъ лБсомъ. 

Богатство '’Высокогорскаго рудника заключается 


| 
| 
преимуществевно въ буромь желбзнякв, находящем- 
ся тамъ валунами и штоками, болбе ихи мене ог- | 





ромной длины’ и тоащины; далве же къ вершинв 
горы бурый. жельзнакъ замъняется магнитнымъ, За- 
мьчательно, что толщи или массы перваго ветрЪча- | 
ются не иначе, какъ въ дторитв, гдЪ бываетъ’ при- 
мътна’ мьстами м5днаа зелень и даже случайно по- 
падается и самородная м$дь; различной величины 


< валуны бураго жельзняка замъьшиваются всегда въ 





красной глинЪ. Въ участкЪ Верхъ-Исетскихь заво- 
довъ находили прежде и магниты. 

Руда залегаеть въ пустыхъ породахъ ва глубину 
оть 9+ аршинь до? саженъ, добывается разносомъ, 
и смотря’ по твердости выработываемыхь массъ, или 


просто кайлою, или порохомъ, Она содержить  ме- 








= а: 
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талла отъ 95 до 65 процентовъ; обжигается при 
самомь рудник и перевозитея въ Нижне-Тагиль- 
сми и Верхне-Салдинск!й заводы. Ежегодно добы- 
вается руды, даа сказанныхъ двухъ заводовъ, до 
мил!она пудовъ слишнимъ, Длина  разработаннаго 
по настоящее время на рудникБ пространства 950 
саженъ, ширина 75.саженъ, глубина 10 саженъ. 
Однако жъ и при дальнъйшемъ углублени ни ‘бо- 
гатство, ни содержане руды въ отношени къ пу- 
стой пород, не пресвкутся еще, какъ надобно по- 
лагать, До самыхъ отдаленныхь временъ, ‘и заводь 
Нижне-Гагильсый ‘можеть потерять существование 
свое скорве отъ истощения” лъсовъ, нежели отъ ску* 
дости въ жельзныхь  рудахъ, разеванныхь въ его 
окрестностяхъ. 

Добытая руда обжигается здъсь особеннымъ оть 
Гороблагодатвкихь заводовь способомъ: въ посаЪд- 
нихъ избираютъ мъето, по ‘близости выработокъ, такъ, 
чтобы куча защищалась съ боковъ, или самою при- 
родою, или отвалами горно-каменвыхъ породъ, а 
здЪесь напротивъ того огораживазоть пожегь ‘съ Л 
сторонъ жердями забранными въ столбы. Не смотря 
на то, здъшнсе обжиганте рудъ имъеть противъ Горо- 
благодатскаго и еще`одно изъ самыхъ важныхъ дия 
заводскаго хозяйства и вообще достойныхь подра- 
жанта различ. Въ заводахъ Гороблагодатекихъ об- 
жигаются руды голтинникомъ или особеннаго’ рода 


О / ‚бзей 
дАивными дровами, стоющими отъЪ 19 до 15 русаеи 
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сажень; напротивЪъ того въ Нижне-Тарильскихь за- р 


водахъ- обжигается руда дровами, длиною не ‹болъе 





5 аршинъ, или короче. сказать обыкновенными жа-, 
ровыми,. употребляющимиея въ отражательныхь и 
каличьныхь  печахъ. Хотя ‘руда’ обжигаетса ‘всегда 
въ абтнее ‘время, по дрова эти вырубаются зимою, 
когда ‘добыча ‘руды совершенно прекращается, чрезъ 
тьхъ же ‘самыхъ ‘людей, которые работали на руд- 
нИКВ двтомь; увольняя ихъ о оть. всякихЪ. занят! й съ 
обязательствомъ, доставить, въ течеше. 6. м5сяцевь, 
95 кубическихъ. саженъ жаровыхь ‘или обжигаль- 


ныхъ дровъ. Разумъется, что больпий или меньций 


терминъ увольненгя влечё®ь за собою большее или 
меньшее количество располагаемой работы, прини- 


мая однако жъ всегда за правило сказанный урокъ. ] 


Если ‘дрова зырубаются и вывозятся не, далъе 10. 
верстъ отъ. рудника, то за кубическую сажень про» 
изводится ‘отъ заводовъ ‘платы 5 рубли 50 копъекъ; 
а потомъ, судя по разстоянию, на каждыя 5 верстъ 
прибаваяется 50 копъекъ, такъ что сажень обжи» 
гальныхъь дровъ, вырубленная ‘и’ вывезенная изъ 15 
верстнаго’ разстоянтя, стоить 5 рубли 80 конъекъ, 
изъ 20 верстнаго ЛД рубли 50 копъекъ и’ посавд- 
няя. плата есть, по настоящее время самая: высшая, 
потому что далбе 20 версть дрова здьесь невыруба- 
ются. На обжигаше 550,000 пудовъ`руды употреб- 
ляется дровъ около’ 350 кубическихъ- саженъ, саЪ- 


довательно ежегодная потребность ихХЪ простирается 
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40.500. саженъ, дав’ чего, въ’ лечеше ‘6’ м»5сацевь, 


- задолжитея работниковь’ не болве 30 человвкъ. 


Способъ ‘обжиганя жезьзныхь рудъ, 0’ которомъ 
сказано, 7 производится сабдующимь образомъ: на 
почву пожега кладутся дрова вышиною’ въ 1 ар- 
шина, потомъ насыпается ‘слой руды точно такой 
же вышшинь, что’ и образуетъ первый ярусь ‘иожега; 
на руду накладываются опять дрова въ 1+ аршина 


и на нихЪъ такой же вышины саой рудьь что состав- 


‚ чяетъ второй ярусъ; дааъе кладутся опять дрова, 


нереслаивая ИХЪ СЪ рудэю, еще въ два яруса, такъ, 


утобъ каждый изъ посафднихь сходетвовалъ высо- 


тою_ с0 вторымъ арусомъ, изъ чего и выходитъ со0-- 


вершенно правильный четырехъ-угольникъ въ четы- 


ре ряда: дровь и во ссолько же рядовь ‘руды: При 


обжигани руды задолжается, на каждомъ пожегф, 6 


чезовввъ рабочихъ аюдей. Выгоды этого способа, 
противъ употребаяемаго въ Гороблагодатскихь заво- 
дахЪ; ‘состоять, какь кажетсл, преимуществевно въ 
томъ, ‘что руда ‘обжигается здвеь гораздо лучше и 
въ большемъ количествь отдъзяеть отъ себя вред- 
ныя ‘постороннтя ‘части, нежели въ обширныхъ Горо- 
блатодатекихь пожегахь, изъ которыхъ. въ одинъ 


помьщается руды оть 500,000` до 500,000 пудовь 


и тодтинъ, ‘употребляя на’ 7,500 пудовь 1 кубиче- 


скую ‘сажепь, оть ЛО до 662 кубическихь саженъ, а 
полагая каждую сажень, въ ‘сложности, по 15 руб- 


г а 
лей 50 конъекъ, выйдеть всей суммы отъ 540 











160 


до 900. рублей, однимъ саовомъ, на’ обжиган!е. 
1,000,000 пудовъ руды издержится въ _Гороблаго- 
датекихъ заводахъ голтинь 155+ сажени на 1,800 
рублей, въ заводахь же Нижне-Тагильскихъ, поио- 
живъ также сложную цъну дровамъ 5 рубли 80 ко- 
пъекъ сажень, выйдеть на это количество руды 450 
кубическихь саженъ дровъ на 1,710 рублей. Конеч- 
но выгода отъ дровъ не велика, но совершенно 0боз- 
женная руда, потерявтзая уже всЪ постороннгя ве- 
щества, и особенно .сЪру, въ такихъ заводахъ, гдв 
весь почти чугунъ, выплаваяемый изъ доменных 
печей, употребляется на дфао желЪъза, есть такая 
существенная выгода, которой только и ожидать на- 


добно, между тёмъ какъ въ Гороблагодатскихъ за» 


водахъ довольно часто "встр5чались сврнистыл обоз- 


женныя руды. въ посабднее уже время. Я даже осмз- 
ливаюсь думать, что если лБсъ, употребляюцщийся 
при Нижне-Тагильскихь пожегахъь рудъ на столбы 
и жерди, чего. нибудь стоитт, то и этотъ расходъ 
должень. замънитьсл тфмъ преимуществомь, которое 
имБють хорошо обозженныя руды. Впрочемь и въ 
Горобалагодатскихь Заводахъ, нЪсколько лЪтъ тому 
назадь, придумывали Нижне-Тагальский способъ об- 
жигантя, заимствуя его тамъ съ небольшими измъ- 
ненгами, и приспособляли къ жельзнымъ рудамъ, 
забракованнымъ, по чрезвычайному содержаню съры, 
указомъ Бергъ-Коллеги, въ конць прошедшаго сто= 


лъия, и дежащимъь ва Кушвинскихь, Туринскихъ и 





| 
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Баранчинскихь заводскихъ площадахъ безъ всякаго 
употребления, однако’ жь опытъ’ оказался къ сожа- 
аБыйю веудачнымь и жельзо выдфлывалось красно» 
ломкое.. Не смотря на то, мы смвло можемъ закаю- 
чить, что мъстное начальство Гороблагодатских за- 
водовъ, избравъ Нижне-Тагильскй способъ’ къ об- 
жиганю такихъ рудъ, на которыхъ ясно уже быль 
примвтенъ купоросъ, почло его самымъ полезнвй- 
шимъ и заслуживающимъ искаючительнаго внимангя: 
Сь другой стороны и Гороблагодатекте заводы‘ по- 
дали случай, или лучше сказать, указали- путь къ 
совершенно новому’ и досель еще неизвфстному 
способу ‘обжигангя желъзныхь рудъ:  тамъ дфаааи 
опытъ’ надъ обжиганемъ ‘руды хвоею, (вытвами и 
сучьями), вакопившеюся въ здвшнихь аЪъсахъ въ 
зрезвычайномь мвожествв и нзгнивающею безъ вся- 
кой пользы, будучи иногда причиною гибельныхъ 
наподьныхь пожаровъ, питая ‘и раепространяя `ихъ 
пламень. Хвол’эта перемьшивалась съ голтивникомъ 
такъ, что въ основание пожега настилали рядъ гол- 
тинъ, ‘толщиною 1+ аршина, и на вихъ такой же 
толщины слой руды, потомъ накладывали ‘радъ гол- 
тинъ въ одно иблено, ‘и ‘сверху ихъ хвои высотою 
въ сажень, а тамъ опять рядъ голтинъ ‘и слой ру- 
ды въ 1*> аршина, поствдейй же или верхшй ярусъ 
перемъизивалея съ хвоею’ подобно. второму. Въ ‘ка- 
ждый пожегь помьщалось руды до 900,000 пудовъ 


слишнимъ, обжигаше продолжалось цфлый мъеяцъ, 
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и резудьтать, АБЪ увфраютъ, быль весьма удачень; 
по какому позоду и предполагазось. ироизвеств ‘ис 
пытане такимъ. образомъ, чтобъ хвоя переслаива- 
лась. въ пожегь. пополамъ съ тоатинами. Посафд: 
ствтя этого полезнаго предположенга неизвьвстны, но 
какъ. бы то ни было, а по всакомъ случаь  Горобаа- 
годатеке заводы показали другимъ примбръ достой- 
ный подражая въ употреблении матертяла дете» 
заго и такъ сказать совершенно  броеннаго; они 
. 
хотвли даже замфвить имъ древесный уголь, или по 
крайней мьрЪ часть его, употребляемый при плавкЪ 
рудъ въ доменных печахь и получаемый въ заво- 
дахъ съ такими издержками и затрудиенями. Въ 
несчастию_ опытьг надъ хвоею вдругъ прекратились, 
не оставя по себЪ никакого ръшительнаго закаюче- 
н1я; во нельзя утвердить, что очень любопытно бы 
было знать, примънене придуманнаго способа обжи- 
гантя к» рудамъ, искаючительно содержащимъ сЪр- 
ный колчедант, который, въ свою. очередь, заваю- 
чаеть въ себф иногда: мфдь, мыпиякъ и селенй, 
‘или проникнутымъ красвымъ жезльзиакомъ, въ ко- 
торомъ ‚также. иногда бывають замьшаны: титанъ, 
хромъ и маргапецъ. Ири дальнйихъ ‹опытахъ, по 
вторяю. а; отыскали бы: втроятно и, средства. пере 
возить съ выгодою изъ лБсу въ заводы’ хвою презъ 
вольно:наемвыхъ. лкодей, укладывая сс такъ,. атобъ, 
при. меньшемт, вЪс$, пе имъла. она. большой : объат- 


ности, савдоватсаьно каЖДЬыЙ изъ. водьно-насмпыхуь 
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работниковъ могъ бы вывезти. ес; въ извъетное вре- 
мя и извъегнымь чигломъ аощадей, гораздо болве; 
нежели представаяется намъ теперь. по наружности, 
нотому что, если замфнить ‘древесный уголь хвоею, 
хота на половин): ежегодной. пропорши, то хвои этой 
потребуется почти неимовьрное множество и чрез: 
вычайная  вмЪъстимость, 

Руда обжигается здЪсь обыкновенно. въ” лътнее 
время, и хорошо обозженная узнается по врасвова- 
то-бурому цвьту и меньшему механическому сцъи- 
леню’ между своими частями, 

На. Высокогорскомъ рудникв устроена также и 
рудо-обжигательная ‘печь, но всего боле засаужи- 
ваеть здБеь вииман!я жельзнаа дорога, проведенная 
на. разстоянш 150 сажень, по которой. отвозатъ въ 
отвааъ' пустыя породы, ‘наконаяюпияся, въ -течене 
года», до. 1,670. кубическихъ: саженъ. Шо.этой. дорогь 
вывозить: въ отваль одинъ: человбкь съ лошадью въ 
день на телъжкЪ, о сдЪаанной  въовидЪ деревяннаго 
ящика съ четырьмя пугувными, козесами, пустой-по- 
роды до’5 кубическихь саженъ, между. тъмъокакъ, 
при ‘обыкновенной вывозкЪ, надлежало :. бы: употре- 
бить; ‘на ‘это количество; 250 ` чсаовъкъ и: _5` лошадей; 

Насгоящия 'рудничныя 'работьу производатся тоиь- 
ко аБтомъ; ‘весноюли’ въ начаиЪ» осбпи; начиная: съ 
Апрьзя ‘по Октябрь мъейцьз и влыэто. время. задоя» 
жается людей пригдобыяворуды: собственио завод» 


скихь 1 -пеаовькъ; вольныхь до 9. чсиоввкъ, круг’ 
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лый же годъ занимаются здъсь работами при раз- 
бивкв руды 99 человфка, у приготоваеня и возки 
обжигальныхь дровъ 45 человькъ, кузнецовъ 9, плот- 
Ч 
никовъ 9, при конющив 2 и въ караулв 9 чезовфк\ь. 
Пааты получають отъ заводовъ: И тейгеры отЪ 
Д5` до 59* копьекъ въ день безъ прошмавта; при 
вскрьив земли, пустой породы и добычв руды» съ 
отвозкою и ‘подкаткою къ пазначенвымъ мфстамъ, 
плата выдается съ кубической сажени, смотря по 
твердости рудоносныхь массъ, отъ 5 до.9 рубаей, 
при разборки разбивкз руды, съ ящика, котораго 
вмБстимость равняется 9=7 ‘кубическимъ аршинамъ, 
по 70. коиъекъ, при запотовленти и подвозкь обжи- 
гальныхъ ‘дровъ, отъ 5 рублей 50 койъекъ до д 
рублей 50 копъекъ съ кубической сажени, кузве- 
памъ оть 55 до АО копвекъ въ день, плотникамъ и 
конюхамъ по ДО копфекъ въ день, сторожамъ. и ка- 
раульцикамъь по ЛД рубан и по 1^ пуду промавта 
въ м5сяць каждому. Прочимъ же работникамл, про- 
втанль ие производится. 
_ | Высокогорсый рудникъ, какъ уже замбчено, раз- 
работывастся разносомъ и разработку его можно на- 
звать: 720%в0-уступиото. Несколько ‘лЪтъ тому назадъ, 
уступы вачали вывимать боле правильнымтъ_ обра- 
зомъ, такъ, чтобъ’ каждый имфаъ вьишины сажень, а 
ширины 9* сажени. Подобный способъ разработки 
начать только еше въ юго-западной сторонъ руд- 


ника. но тьмъ не мене принссъ заводамъ ощути» 
ых п) 
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тельную . поаьзу, котораа, присоединясь къ выгодамъ 
проистекающимь оть устройства  жельзной‘ дороги 
облегчила рудничныя работы. до такой степени, что 
въ настоящее время `задоажается здБсь людей въ 
половину менъзе противъ прежняго, и руда съ добы- 
чею и обжегомъ обходится, вмьсто б копьекъ, по 
115 копъекъ пудъ; за перевозку же платится, при 
разстояши Высокогорскаго рудника’ отъ плотины 
Нижне-Тагияьскаго завода 9 верстъ, по = копьйки 
съ пуда; слЪдовательно въ Нижне-Тагильскомъ заво- 
дЪ стоитъ руда не болъе 9-5 копъйки пудъ. Дая 
любопытства замЪтимъ цфву жельзной руды вь смеж- 
ныхъ Гороблагодатскихь заводахъ: съ добычею и 
обжегомъ обходится она тамъ оть 5 до 4 копъекъ 
слишнимъ пудъ, за перевозку въ Кушвинский заводъ, 
отстояний оть Больше-Благодатскаго рудника въ 5 
верстахъ, платятъ по 1х копъйки за пудъ, а такимъ 
образомъ Баагодатская руда стоить въ Кушвинскомъ 
заводв отъ Лу до 5% копфйки слишнимъ пудъ. 

Кромв Высокогорскаго рудника находятся въ Ни- 
жне-Тагильскомъ округв еще четыре желъзныхъ ру- 
дника: Жеребцовекй, Лебяжинский, Салдинсв!й и Яу- 
равлевсьйй, изъ коихъ первый не разработывается уже 
два года, второй 10 льтъ, а трет и четвертый раз- 
работывались недолго, и по не богатому содержанию 
металла въ рудь, далеко отстающему оть ыы 
сокогорской, до времени оставлены. 


Жеребцовскй рудникь аежитъ въ Д верстахъ отъ 
Горн. Журн. Кн. УШ. 1846. 4 
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Верхне-Лайскаго завода, по правую сторону ръки аи; - 


близъ небольшаго лога’ на возвышенном и ровномъ 
мъеть. Объ открыт!и этого рудника ничего неизвъстно 
кромв того; что въ Тюаф 1756 года отведенъ ‘онъ 


быль Нижне-Тагильскимъ заводамъ Унтеръ ИТихт* 


С $ г т] э 
меистеромъ Яковлевымъ, по указу Екатеринбургской х 


Канцелярии Гаавнаго ЗаводовЪ Правленя, и съ того 
времени до 1840 года руда его, образующая бурый 
жельзнякъ, перевозилась въ Нижне-ТГагильекий заводъ 
и употреблялась въ пропаавку въ смъшени съ ру= 
дою Высокогорскою; она появлястся на глубин по- 
луторыхъ ‘аршинъ, и въ начал съ большою ‘при- 
мъсью жельзной охры пропластками, представляю- 
щими нерфдко видъ жиль, и валунами различной 
величины, закаючаясь въ разрушенномъ и паотномъ 
дорить съ боле или менфе явственными частица- 
ми кварца. Отъ 100 пудовъ дасть она при паавкв 
чугуна отъ 90 до 50, а иногда до Д5 пудовъ. Руда 
эта добывалась разносомъ и обжигалась точно. так- 
же, какъ и Высокогорская. 

Лебяжинскй жельзный рудникб лежитъ въ А вер- 
стахъ отъ. Выйскаго завода, по правую сторону. рёки 
Тагила на съверо-восточномъ скать Лебяжьей’ горы, 
баизъ рЪчки этого имени. Время открыйя его неизвЪ- 
стно. Руда состоитъ преимущественно изъ ‘охристаго 
бураго желфзняка, заключающагося въ разрупенномъ 
доритовомъ сланц® ‘съ прожилками д1орита также раз- 


рушеннаго, она-заиегаетъ во внутренности земии на’ у 
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`аршивъ, и вса выработка этого рудника имфетъ теперь 
длины 55, ширины. 10. саженъ: тоащина рудоноснаго 
пласта_и дальнуйшее простиране его_въ бока’ выра- 
ботки съ точностйю еще не изсафдованы, но примътно, 
ото рудоносный пластъ нисколько тамъ не пресъкает+ 
ся, Къ съверу же въ 30 саженлхъ отъ настоящей вы- 
работки открылась ‘большая масса чистаго бураго  же- 
`лвзняка, возвышающаяся отъ. почвы на’5 саженъ, 
Разработка рудника. производилась разносомъ и руда 
обжигалась ‘на мЪеть точно также. какъ и Высоко- 
горская; она проплавиялась въ Нижне=-Тагильскомъ 
заводв и содержала, оть 95 до 55, а иногда и до 
50 процентовъ металаа, 

Салдинськй, экелтьзный рудникь находится въ да- 
чахъ Верхне-Сайдинскаго завода’ въ 1 версть отъ по 
саъдняго, внизь по течению рьки Саады, на правой 
сторон$. Руда ‘образуеть здъеь бурый. жельзнякъ, 
заключающийся мелкими кусками въ красной глин, 
перемьтанной съ ‘пескомъ и известковымъ камнемъ, 
она плавилась въ Верхне’Салдинскомъ завод. Скло- 
нене руднаго пласта къ югу, 

Журавлевсый жельзньй руднивь находится въ 
той же. дачв какъ и Саддинсьй, въ 18 верстахъ отъ 
завода; по правую’ сторону р5ки Салды, Время от 
крытия какъ Журавлевскаго, такъ и Саздинскаго руд- 
никовъ неизвзстно, старинные ‘же акты показывають 
только, что рудники эти отведены были къ Сал- 


динскимъ заводамъ: первый въ 1759 году, а посаф- 
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дни въ 1763; потомъ въ 1781 году освидтельство- 
ваны и описаны ‘они’ Геодезистомъ Горчаковымъ, 
по 'рапорту котораго и утверждены за Салдинскими 
заводами указомъ Бергъ-Коллеги, даннымъ въ Кон 
’ 1789 года. Руда заключается здЪеь въ красной тли 
в, перемвшанной ‘съ пескомъ, и въ верхнихь пре- 
дваахь рудоноснаго пласта образуетъ только неболь- 
пие куски, а при углублении переходить въ сплот 
ныя Массы, ‘отъ чего ‘и самое содержане ея пред- 
ставаяло нЪкоторую благонадежность противъ› руд- 
ника (Салдинскаго. Она паавилась, въ Верхве-Сал- 
динскомъ заводь. 

9) Мидно-Рудлискй мтднаий’ рудник» есть’ бога- 
ъвоий изъ веъхъ донын® извветныхъ мдныхь руд- 
никовъ въ странахъ Уральскихъ. Съ давнихъ временъ 
существовала: здЪеь разработка мвдныхьъ рудъ, най- 
денныхь кажется около 1720 года, по какому поводу 
‚и выстроенъ ВыйскЙ мди-паавиленный заводъ; но 
съ 1775 года благонадежность мьдвыхь рудъ совер- 
шенно ‘преебкаась и рудникъ вовсе оставаенъ. Но- 
вымъ открытемъ его обязаны самому простому, са» 
мому обыкновенному случаю. Въ 1814 году житель 
Нижне-Тагильскаго завода Козьма Кустовъ, расчи- 
щаа‘принадлежаний ‘къ его дому’ колодецъ, замЪ- 
тнаъ на’ дн‘ посльдняго. зеленую’ краску, ‘это былъ 
небольшой прожилокъ мъдной зелени. Будучи по- 
раженъ такимъ' ‘страннымь, совершенно’ незнако- 


мымъ ему: явлентемъ, Кустовъ поспьшилъ объявить 
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заводскому начальству, которое, развъдавь это м$- 
сто, положило основаше знаменитому въ горной 
истори Мъдно-Руданскому м5дному руднику, а благо- 
дарный ваадьтель заводовь Николай Никитичъ Де- 
мидовъ, умьюцщий цфнить вполнЪ заслуги ‘своихъ под- 
чиненныхъ, освободилъ Кустова и потомство. его. отъ 
всякихъ работъ’ и подати. Такимъ образомъ Мъдно- 
Рудансый рудникъ находится теперь въ. самомъ ‘се- 
лени Нижне-Тагильскаго. завода въ 700 саженахъь 
оть плотины. Онъ расположенъ подъ юго-восточ- 
нымъ скатомъ Магнитной горы въ долинЪ, при не 
большой `рЪчк$, называемой Рудянкою и впадаю- 
щей ‘въ рЪку Тагилъ. Искаючая Магнитной горы, 
прочтя сосъдетвенпыя съ рудвикомъ горы съ съве»' 
ро-запада гора „Долгая, съ юго-запада Гольй-Камень 
и съ юго-востока гора „Лисья. Преимущественныя 
породы этихъ горъ составляютъ дюритъ и дюрито- 
вый сланецъ. Высота ихъ простирается до 175 Фу- 
товъ, кромЪ Лисьей торы, камеиистой и. обнажен- 
ной, прочя покрыты еловымъ, сосновымъ, березо- 
ВЫМЪ, осиновымъ, ольховымъ и липовымъ лБсомъ, вер- 
шины ихъ исключая остроконечнаго голаго, камня 
куполообразны. 

Главных геогностическия породы Мфдно-Рудянекаго 
рудника: дюритовый; глинистый и тальковый слан- 
цы, изъ коихъ образуется сланець гаинисто-тааько- 
вый и наконець известнякъ, такъ ‘что. въ съверной 


и западной сторонахъ господствуеть  доритовый 
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сайнёць, а въ южной и восточной известнякъ. Раз- 
сматривая пбдробнъе это огромное вместилище мвд» 
ныхт, рудъь, мы можемъ раздваить его на три части: 
‘верхняя ими съверная часть закаючаеть въ себъ 
бълую глину, много похожую на‘каолинъ, и закаю-_ 
чающую въ 6665 кирпичную и врасныя мдныя 
руды, а перздко’ и ‘самородную мвдь. Бурый желз» 
някъ окружаеть со воъхъ сторонъ это мвсторожден!е. 
Въ средней части рудника’ замвчается разрушенный 
доритъ и ‘бурый желфзнякъ, содержащий ‘марганець 
и часто разрушенный. Въ этихъ породахъ закаю- 
чаются: красная мёдная руда, мвстами ‘окристалован- 
ная самородная мвдь; и на жельзистыхь сланцахъ 
видна мъдная зелень. Вблизи этихъ славцевъ зале 
гаетъ известная колоссальная масса малахита. Въ ни- 
жней или южной части рудника встрвчено гяъздо 
разрушеннаго мвднаго колчедана съ примъеьюбу- 
раго желбзняка вЪ 'железистыхь и тальковатыхь 
глинахъ. Весь три части иди, такъ ‘сказать, полосы 
рудника отдвяены между собою р5зкими ‘чертами, 
не предетавиля ва гравицахь свойхъ никакого мосте- 
пённаго’ соединена ‘Или перехода изъ одньхъ ‘въ 
друга. Что привадаежить до металаоноености Мзд- 
но-Руданскаго рудника, то она ’арезвычайно разнооб- 
‚ разна. ЗдЪеь встрьчается самородная ‘мъдь’ иногда 
окристалованная, краеная мвдная ‘руда’ сплошная и 
окристалованная, оливковая мъдная ‘руда, кирйичная 


мБАная руда, печенковая мЪдвая руда, мыдный КоОи-> 
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чедань, брошантитъ, мьдвая. зелень, сплошной и зу- 
чистый, малахить, мЪ5двая лазурь, мЪдная чернь, 
мышьяково-кислая мБдь, пестрая мЪднаа` руда, не 
говоря уже о буромъ и марганцеватомъ жельзникъ, 
жельзной охрБ и черномъ марганцевомъ окисаъ, 
попадающихся въ большомъ количествв повсюду. 
Гьбзда известняка, находимыя въ глубинь рудника 
даже`на ДО саженлхъ, ведутъ, кажется, къ заключе» 
нИо, что вся металлоносная масса этого рудника за- 
легаетъ на извфстняк$. 

Самородная. мЪдь и разаичныя измбненгя мьдныхъ 
рудъ встрёчаютса здБеь въ паастахъ, проникая ихъ 
мьетами, или представаяя валуныи жилы. Металало- 
носные пласты-имфютъ простиране отъ съвера на 
югъ, съ уклонешемъь оть меридана на 10 градусовъ 
и съ падещемь отъь запада на востокъ на 49°; 
глубина ихъ подъ наносною землею и пустою по+ 
родою до 7 саженъ. Вообще. все мветорол:денте руд- 
ника. иметь даины 550 саженъ, ширины въ’с6- 
верной части 15 саженъ, въ средней до 50 саженъ, 
и въ южной 10 саженъ; толщина еще неизвфстна, 
но въ настоящее время простирается до 50 саженъ. 
Судя по раскрытому мЪсторожденю полагаютъ, что 
существоване рудника можеть продолжиться еще 
на ДО льтъ; но какъ руды несмотря на`50 сажен- 
ную глубину рудника, нисколько не, пресБкаются, то 
это самое. и ведетъ къ, закаюченню о нёистощимо- 


сти его. въ течеше гораздо должайшаго времени, 
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нежели 40 льтнй  терминъ. Добывающияся руды со- 
держать въ 100 пудахь 5= пуда металла въ слож- 


а 


ности. 


Разработка Мьдно-Руданскаго рудника правильная; 
она производится шахтами, сообщающимися между 
собою штреками, шахтъ въ настоящее время ^ д%- 
сять: 1) Богословская, 9) Александровская, 5) Наде- 
жнаа, 4) Владимирская, 5) Аврорииская, 6) Успен- 
ская, 7) Анатольская, 8) Павловская, 9) Ново-Паваов- 
ская и 10) Богоявленская. Руда вынимается на по- 
верхность семью конвыми ‘воротами съ устроенными 
при нихъ барабанами чрезъ особенныя шахты. 

До 1850 года разработка’ рудника’ происходила 
довольно невыгодно, и даже сопряжена была ‘съ 
опасностю дая работниковъ. Причина заключалась 
въ томъ, что пробивъ какую нибудь шахту, начина- 
ли работу ‘съ верхнихъ иластовь и вынимали руду 
не сраду, а оставаяли ‘промежутки или столбы, и по 
выработкв и оЗисткь одной сажени опускались в 
низЪ, отъ чего сильное давленте на работы нерЪдко по- 
буждало оставлять запасные столбы рудъ безъ всякой 
пользьт, нии, короче сказать, терять ихъь невозвратно: 
Съ 1850 года разработка рудника приняла совершенно 
другой видъ. Запасвые столбы или цфаики рудъ; но 
необходимости оставленные, вынуты на поверхность; 
а самую выработку назали производить по особенной 
мегодь, представаяющей чрезвычайно разительную 


противоположность съ объясненнымъ предъ ЭТИМЪ 
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способомъ разработки; теперь, углубясь ‘какою ‹ни- 
будь шахтою, ведутъ’ боковыя работы снизу, пере- 
ская ‘рудный паасть и дойдя такимъь образомъ до 
пустыхъ породъ, или соединясь съ другою шахтою, 
раздвляють выработку на двБ части и продолжа- 
ютъ ‘ее по длинф пласта до тьхъ мБетъ, гдь руды 
уже выклиниваются; потомъ, начавъ опять съ даль- 
нихъ концевъ, поперечныя работы сближаются по- 
степенно съ первопачально открытымъ ортомъ,  за- 
валивая выработанное пространство пустыми поро- 
дами; но если стБны’ этого пространетва’ состоятъ 
изъ породв твердыхъ, то вся ‘рудвичная крЪпь изъ 
нихъь вынимаетса и употребляется въ друггя мета. 
Окончивъ описаннымъ порядкомъ цфалую сажень или, 
какъ Называютъ здЪсь, дистанцию, переносять рабо- 
ты на сльдующую ‘верхнюю ‘и такъ далбе. Нын$- 
шаяя метода разработки безъ сомнфигя не имфеть 
твхъ нсудобствъ, которыми ограничена была метода 
прежняя. 'Гвердость выработываемыхъ породъ столь 
значительна, что’ два’ человвка могуть выработать, 
въ течене недфаи, или 6 рабочихъ дней, неболъе 


одной кубической сажени въ сложности. Руды: до- 


`бывается ежегодно до 1,500,000 пудовъ, при чемъ 


вынимается пуетой породы до 500 кубическихъ са- 
женъ, которая не отбрасываетсл. въ отвалъ, а упо- 
требаяется  всл на  завалку  выработанныхь. про- 
странетвъ. Въ 1858. году добыто мБдныхъ ‘рудъ 


1,566;000. пудовъ; съ, содержашемъ оть 100 пудовъ` 
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6 пудовъ метаима. Сказанное количество рудъ вы 
работано изъ пространства. 925 кубическвихь  саженъ. 
Хотя еще прежде замчено, что руды Мфдно-Ру- 
данскаго рудника даютъ отъ 100 пудовь 5+. пуда, 
и хотя еодержаше это взлто безъ сомнфнга` изъ слож- 


кости цБааго года; однако жъ вообще. надобно 





сказать, что оно слишкомтъ непостоянно и неодина- 
ково, какъ видно даже изъ примфра 1858 года; 
Акты же минувшихь афть. показываютъ, что содер-. 
жавше мФдныхъ рудъ можно ограничить здЪеь отъ 

18. хунтовь до 55 пудовъ металла на 100 пудовъ | 
руды. При первоначальной выработкв мвдныхъ рудъ 
ВЪ Нижне-Тагильскомъ овругв, плавились _он® въ 
одномъ только. Выйскомъ заводь, но въ 181 году, 
по случаю вновь открытаго богатаго мъсторождешя нЕ 
мБди, по рак РудянкБ, управаяюцие Ниже-Та- 
гильскими заводами подали въ Пермское Горное 
Праваеше на Высочайшее имя просьбу, о позволени 
устроить имъ вь Нижне-Тагильскомъ ‘заводь двБ 
‚ мвди-плавиленныя печи и два Гермахерсктя горна, 
на что; въ концЪ того же 1814 года, и полдучизи ‘| 


разръшенте. ‚„Такимъ образомъ выпаавка  мъди въ 





настоящее врема существуетъ ЗАЪСь ВЪ двухъ заво- 





дахъ Выйскомъ и Нижне-Тагильскомъ. _ 





Рабочихъ аюдей задолжаетса при рудник въ. те- 





ченте года ‚29. человька, изъ того числа при’ до- 





бычв руды 120 ‘человькъ, при рудо-подъемныхъ во- 





ротахь 50 человькъ, ири рудиичныхь машинахь 34 
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человвка, при укрёплен!н выработокъ и дая раз». 
ныхь поправокъ и починокъ- при рудникь ЭД паот- 
ника, при заготовлени и починкЪ рудничныхь ин+ 
струментовь и различныхь принадлежностей къ ма 
шивамъ 14 кузнецовь и слвсарей, при заготовлев!и 
, 

аъеу ‘на рудничныя крьпи 53 человЪка, конюховъ и 
шорниковъ 14 человвкъ и наконець въ сторожахь 
и караульцикахъь 56 человъкъ. 

Паата оть заводовъ ‘производится безъ прованта: 
ИМейгерамь 1 статьи 65 коифекъ въ день, 2 статьи 
55 коиъекъ, 5 статьи 50 коизекь и Л статьи 45 
конБекъ; при добычв рудъ платится съ выработан- 
наго въ забов квадратнаго вершка, смотря по твер- 
дости породы, отъ 15 до’ 90 копвекъ въ день, ра- 
ботникамь при конныхъ воротахь по 55 копъекъ 
вь день, работникам у подкатки руды къ подъем- 
нымЪъ шахтамь и накладкв въ бадьи но ДО копб- 
екъ въ день; машивистамъ оть 45 до 50 копЪекъ, 
паотникамь оть 40 до Д5 коивекь въ день, кузне- 
цамъ и саеварямъ отъ 55 до 52 копъекъ, конюхамъ 
и шорникамъ отъь 55 до 50 копвекъ, за приготов- 
лене рудничвой крБии, въ сложности, за 9,000 бре- 
вень 6,500 рублей, сторожамь и ` караульщикамъ 
жалованья 5 рубли 50’кочъекъ и прованта 1 пудъ 
20 Фунтовъ ‘въ мБсяць каждому. 

`Кромв довольно значительной ‘твердости породь, 
о которой мы уже упомянули, препятствемъ въ до- 


бычь рудь’ саужить еще вода, вакопаяющаяйса въ 












176 


выработкахь даже до 64 кубическихь ‹хутовъ въ 





минуту. Прежде накопалаось ве до 70 хутовъ, но 





при постепенной вырубкв окрестныхь аъсовъ при- 





токъ ее уменьшился. Дла осушеня` выработокъ или, 
























такъ сказать, подъема воды изъ внутренности руд- 


ника на поверхность, ‘устроены  двБ штанговыя и’ 
три паровыя’ машины, которыя, посредствомъ на- | 
сосныхъ ставовъ, поднимаютъ воду изъ выработокъ 
и проводать. ее въ рЪчку Руданку, а на берегу по- | 
сяъдней, близъ самаго рудника, устроена. промывка 
мвдныхь подрудковъ, заслуживающихь этой работы | 
по значительному содержанию металла. Такое хозай- 
ственное распоряжеше -со стороны. заводекаго началь- 
ства очевидно. лноказываеть, что здъеь извлекаютъ 
пользу даже изъ того, на`что въ другомъ месть не 
обратили бы никакого вниман/я; и хотя. ръчка Ру- 
дянка впадаеть въ рЪку Тагилъь ниже заводекаго 
пруда, слБдовательно не доставляеть существенной 
пользы въ техническомъ отношеши; однако жь не 


смотря на то, прибывающая въ ней отъ  руднич- 





ныхъ машинъ вода не теряется ЗАЪеь напрасно. Вы- Е 
года, обнаруживаемая подобнымъ устройствомъ, тЪмъ 
г | й 


ощутительне, что при % отсадочныхь бочкахъ по- р 





лучается отъ 100 пудовь подрудка 50. пудовъ обо- | 
гащеннаго, а въ день изъ 9,000. пудовъ получится 
не менфе 1,000, пудовъ; аюдей употребляется для 
этого до 15 человъкъ. 


ПГтанговыя машинь, приводанияся въ движене 
7 ‹ 
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наливвыми колесами ‘огромнаго размъра,  помъщен- 
ными въ особенномъ каменномъ  здани между’ Фа- 

, 
бриками Нижне-Тагильскаго завода, дъиётвуютъ толь- 
ко аътомъ, въ зимнее же время; при убыль въ пру- 
дъ воды, замъняють’ ихъ ‘дв’ паровыя машины, 
устроенныя ‘уже при рудникъ, а третгя изъ’ этихъ 
машинъ ‘остается въ бездьйстви` ‘или въ’ запась на 
случай повреждешя и починки которой нибудь изъ 
двухь’ первыхъ. Мьры ‘эти ‘ограждають рудникъ оть 
всакаго стремительнаго’ притока воды, особенно’ въ 
въсеннее время и оставляють внБ опасности, кото- 
рая угрожала-бы ем} при такомъ быстромъ скопае- 
ви ‘подземныхь водъ, какое замъчено выше: Сила 
паровыхъ машинъ равняется одной 50, другой 40 
и третьей‘ 56 лошадямъ; ‘ао что принадлежить до 
машинъ штанговыхь, то онЪ, по всей справедливо- 
сти, заслуживаютъ исключительнаго внимаНя и опи- 
саня нЪсколько_ подробнзйшаго. 

Устроенемъ. этихь машинъ обязанъ Нижне-Та- 
гильскй. заводъ бывшему управаяющему Александру 
Акинатевичу Любимову, возвратившемуся, въ 1895 
году; изъ. путешествия по Авгии си ЕМвещи, гдЪ 
‚мноме примъры Шведскихъ рудниковъ побудиаи Г. 
"Любимова. представить владфаьцу заводовъ  проэкть 
объ. устройствь; ‘при Мъдно-Рудянскомъ ‘рудникЪ,, 
водоотливныхь ‘штанговыхъь  машинъ, вмъето. дЪй- 
ствующихь ‘до. того времени машинъ конныхъ. Ни- 


колай 'Никитичь Демидовъ, которому ` представленъ 







































‚ быль тогда проэктъ Т. „Любимова, предвидя несом- 
ненныя и безонеленныя выгоды подобнаго ‚устрой- 
ства; `тотчасъ же согласился ‘на предложеше, иредо- 
ставилъ устройство штанговыхъ машивъ опьности 
и наблюдению Александра Акинотевича Любимова, 
который и привель это въ исполнеше въ 1827 году 
чрезъ  Нижне-Тагильскаго механика Козопасова. Есаи 
судить въ строгомъ смысль, то известное уже. ует- 
ройство - этихъ машинъ коненно ве можеть подать, 
повода къ особенному удивлению; но огромность ихъ, 
обширноств. дЪйствтя, рЪдкость въ заводахъ Ураль- 
скихъ и значительный выгоды, ‘проистекающия отъ 
ихь устроенгя, невольно  побуждаютъ приносить 
справедливую дань похвалы тому, въ комъ возради- 
лась мысль ввести ихъ_ въ употребленте въ заводахъ 


/ 


хребта Уральскаго. 


ПШПтанговыя машины состоять изъ слбдующихъь 
частей: 1) наливныя ‘волеса, приводяния въ движе- 
нте машины, имфють въ даметрв 5 саженъ, а ии- 
рина ихъ простирается до одной сажени. Такая чрез- 
вычайная. объятность согласуется съ аезавнинии, 
на которое рудникъ отдаленъ отъ движителя, и съ 
тяжестйо, имъ поднимаемою. Проводъ воды на ко- 
леса заслуживаеть вниман!е и расположенъ нъеколь- 
ко особеннымъ образомъ отъ прочихъ:заводовъ хреб» 
та Уральскаго, ‘хотя главнёйшее основанте этого у- 
стройства сходетвуеть съ ними, то ссть для про- 


вода воды и здЪеь также употребленъ. сиФовъ. Си- 
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ФоНЪ’ этоть расположенъ такимъ образомъ: въ’ низу 
главнаго водопроводнаго даря, устроеннаго ‘для дъи- 
ствга всего’ завода, сдБаано отверет1е еъ ‘затворкою 
или‘ ставнемъ, отъ котораго, `подъ землею‘ на раз- 
стоянш 60 саженъ, проведены деревянныя, окован- 
выя  жельзными  ‘обручами,, трубы 7 четвертей’ въ 
маметрЪ, до перпендикулярно стоящей трубы’ по- 
добнаго же дтаметра; вышиною ‘отъ горизонта ‘или 
ржа, на коемъ основанъ кожухъ (здане) воданаго 
колеса, ' сажени, такъ что заводскй ларь’ и эта’ ‘по- 
сльдняя труба составаяютъ 9 колена, а трубы, про- 
веденныя подт, ‘землею; сосдинеше ‘коленъ, › и тамъ, 
гдь сказанныя ‘трубы вкладываются въ отверстте 
перпендикулярной или’ непосредственно ‘па ‘колесо 
проводящей воду’трубы, сдвланъ такой же ‘ставень, 
‚ какь замвчено вьшне. Водопроводная труба имъеть 
5 спуска, находящиеся одинъ выше другаго; изъ верх- 
`няго протекаетъ вода обыкновеннымъ путемъ, а изъ 
нижняго“ударяеть въ самый’ центръ колеса и дЪаа- 
етъ его’ уже` полуналиввымъ. Посаздыи спусвъ’ не- 
обходимъ ‘при маловоди, когда горизонтъ’ воды‘ въ 
дар понижается, съотьмъ вмств естественно убы- 
ваеть’ она и въ трубъ, при колесв устроенной, и ста- 
новится; по презвычайной величин. послёдняго, ни- 
же перваго спуска. Изъ этого видно, ‘какъ преду- 
смотрьны ‘и ‘расчитаны’ всё обстоятельства, могущуя 
встрътиться при. дъйстви машинъ. 9) Валъ  водяна- 


го колеса, длиною 9> ‘сажени, толщиною въ дтаме- 
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трв. 1= аршивъ, еъ желфзными шипами, чугунные 
ми подшипниками и мвдными лодыгами: 5) Два же- 
льзные кривошипа, навинченные на шипы вала и 
соединенные  посредствомъ круглаго винта’ и гайки 
съ кривошипными тестами. А) Кривошипвые  ше- 
еты деревянные, окованные по концамъ жельзомъ 
длиною 5= саженъ, тоащиною А вершка, соединены 
поередствомъ жельзныхъ ‘шаднеръ съ угловатыми 
рычагами, утвержденными въ особенномь валь, ие- 
жащемъ на шипахь и подушкахъ, укръпаленныхъ ВЪ 
нолъ кожуха, или яснфе выразить, кривошипные 
шесты соединены шаанерами со штангами, и въ 
мъеть соединения ихъ устроены угловатые ‘рычаги, 
которые отнюдь. не саужатъ необходимост!ю для дЪй- 
стия машины и сдБааны единственно для уравненя 
движентя штанговъ и для подпоры. Бривошипвые 
шесты можно даже соединить прамо со стоячими 
валами, которые опишутся ниже. Движене рычаговъ, 
при дъйстыи машины, происходить такимъ образомъ; 
когда одно плечо рычага, будучи понуждаемо  кри- 
вошипнымъ шестомъ, подается впередъ, тогда дру- 


! 


гое, посредствомъ, оборота вала, движется. назадъ, да 


и самый валъ на шипахъ не обращается, а имъеть 


качательное движенте дуги, движенга рычаговъ  не- 


х 


велнки и даже менъе га круга. Описанныя теперь 
части заключаются въ каменномъ здани или, кожу> 
хБ; штанги же, соединяюнщиеся съ кривошипвыми 


шестами ‘и составляюцие ‘какъ бы переломъ: одного 














181 


и того же шеста въ томъ пункт, гдз поддержива- 
ють ихъ рычаги, выходатъ. наружу и. простираются 
частно. по’ площади, заслю по улицамъ завода до 
рудника,’ на разстояви 601 саженъ. 5) Уже объя- 
снено, ‹ что кривошиюные шесты. соелиняютса .со 
штангами_ посредетвомъ шаанеръ. Эти зитанги ими 
деревянные, четырехъ-угольные брусья, толщиною 4 
вершка, даиною отъ 5 до 6 саженъ,  сплоченные 
между собою въ замокъ безъ всякой, въ мЪств со- 
единен!я, оковки, дабы излигинею тяжесмю не об- 
ременить силу машины, совокупаяютея опять, со 
стоячими валами, состоящими. изъ вертикальнаго, на 
шипахъ обращающагося валка, длиною 1 аршинъ, 
имъющаго ири верхнемъ конц, продзтую на сквозь 
крестовину ‘или брусъ, даиною ` 8. аршинъ, толщи- 
ною 5 вершка; по’, объимъ сторонамъ. этихъ стоя- 
чихъ валовъ. проведены штанги,  прикрёпаяюццеся 
желъзными крючьями къ кольцамъ крестовинъ, и 
разстолье между зою и другою стороною,. занима- 
емою штангами, ‘опредъляется длиною крестовинь 
Подобное устройство столчихъ валовъ продолжается 
до такъ называемаго’ перелома, гдф путь читанговъ 
направляется. къ шахтамъ. (6) Въ переиомЪ ‹ устро- . 
онЪ стоя вааъ, имъющий двЪ крестовины, состав 
чяющия одна съ другою два острыхъ и два тупыхъ 
угла. Штанги, идушие отъ стороны наливнаго коле- 
са, прикрьияяются желвзными крючьями къ. одной 


изъ крестовинъ, а | литанги, продолжающиеся, отъ 
Горн. Журн. Ен. УИТ. 1846. 5 
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перелома къ руднику, соединены съ другою: Такимъ 


образомъ ‘составляется подоб1е параллелизма, поеред- 
ствомъ котораго’ движеше машины привимаетъ опять 
прежний свой видъ, и описанные выше обыкновен- 
ные стояче валы продолжаются. Промежутокъ отъ 
одного ‘стоячаго вала до другаго ‘иростирается на 5: 
сажени. Высота же ихъ. неодинакова, ибо на гори- 
стомъ мвстоноложени они ниже; самый высок до 
13 сажени. Въ ивыхъ мБстахъ, но причин боло- 
тистой и сравнительно низкой почвы, поставлены 
они на рьжахъ. 7) При самыхъ ‘шахтахъ находатся 
подобные описаннымъ стоячте валы” съ двумя кре- 
стовинами и паралледизмомъ, но’только иъеколько 
болБе и прочнъе устроенные, дабы дъйствс маши- 
ны сдълать въ этомь мъсть надежнзе и безопасн®е 
отъ ломкости. Одна’ изъ крестовинъ, какъ’ уже ‘из- 
въетно, ириводясь въ движене штангами, посред- 
ствомъ паралаелизма; движетъ брусья и соединенные 
съ нимъ два угловатые рычага, утвержденные. на 
особенныхъ валахъ, такъ что ‘первое илечо рыша- 
говь соединяется съ брусьями и’ стоячими. вазами, 
а другое съ’ горными ‘литангами, спущенными въ 
шахты рудника. 8) Горные штанги’ чиеломъ 3, про- 


ходание ‘чрезъ ‘всю глубину шахты, состоять изъ 


крьикихъ деревянвыхъ брусьевъ; даиною ‘сообразною 


этой гаубинв, и оть 5 до А вершковъ `‘тоициною, 


окованныхь въ пунктахь соединения съ поршневыь 


ми стержнями желвзомъ, 9) Шо той и другой ето- 
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ронв горныхь титапговъ устроены 2 насосные става, 
начиная съ почвы шахты до верху изи в7онца, такт, 
цто самый нижний поднимаетъ накопившуюся воду 
въ шахть и передасть ее въ верхнй скопъ, изъ 
котораго другой ставъ поднимаетъ. воду въ сафдую- 
ЩИ и такъ, далбе, пока самый послбдниЙ ‘ставъ, при 
въицв шахты, ве проведеть ее по сдъааннымъ же 
лобьямъ и канавамь въ рфчку Руданку. Насосные 
ставы съ приставными трубами, длиною 5 саженъ; 
число же ихъ ‘опредфаляетея глубиною чпахлы. К» 
чести и заботливости Нижне-Тагильскаго вачальства 
надлежитъь отнести устроенте, какъ надъ шахтами 
такъ и въ каждомъ переломЪ штанговъ, особенныхъ 
зданий, очень чисто, красиво и прочно отдЪланныхт, 
лабы предохранить части машины отъ ватян!я дожд- 
ливой погоды и’придать аучпий  видъ огромному 
ЦЪиому, которое дъйствительно все почти находится 
подъ прикрыттемъ, кромв частей, неимъющихъ, ка- 
жется, въ этомъ нужды, и закрыть которыя ‘совер- 


шенно невозможно. 


Такъ какъ машина состоитъ изъ наливнаго водя-_ 
наго колеса, ‘соеднненнаго посредствомт, штангов» ‘и 
стоячихъ валовъ съ насосными ставами, то дъйстве 
ея столь же просто, какъ и составныя части. Дви- 
женемъ  кривошиповъ; изъ коихъ при ‘образовани 
колеса одинъ поднимается а другой опускается; 
кривошипные шесты то подаются впередь; то от- 


ходятъ назадъ, ‘приводя въ подобное’ же движенте 
@ 























А8л 


^ и штанги, при стозчихъ валахъ находяниеся, кото» 
рые поддерживаются въ горизонтальномъ, и ‘парая- 
лельномъ между собою  положенти ‘крестовинами; а 
отъ этого’ и устроенные. ‘надъ шахтами чугунвые 
балансиры подымаясь‘ и опускаясь, сообразно движе- 
вно параллелизма, производатъ то же самое итсъ гор* 
ными ‘и полевыми литангами, ‘сопутствусмыми движе» 
нтемуъ насосвыхь, поршней. 

Кажется, что. водоотливная’ о машина ‘не имъеть 
‘никакого неудобства, кромь ломкости  штанговъи 
ограниченности, дЪйств!я; ибо’она’можетт. поднимать 
воду изъ изввстной токмо глубины, за предваами ко- 
торой. сила ея‘уже’ теряется. Первое’ обстоятельство, 
какъ уже замвчено, предупреждено; а относительно 
втораго надобно’ сказать, ' что’ глубина, при которой 
сила’ дъйстия. уничтожастся, ‘можеть обезопасить 
существованте. машины еще’ на долгое время. Въ’ на- 
стоящее: ‘время’ машины ‘эти выкачивають воду: одна 
изъ шахты. Валадим!рской, ` на разстояни` 604 саженъ, 
двумя насосвыми трубами изъ. глубины 40 сажень; 
другая изъ шахты Павловской,. на разстояни также 
60/1 саженъ, двумя насосными. трубами изъ глубины 
БО саженъ. Дабы сдълать направаене, штанговъ’го- 
раздо ‚прямЪе, избъжать. поворота. и боле прибаи:- 
_ зиться къ. одной ‚изъ паровыхъ машинъ, проводять 
теперь водоотливную штанговую машияу, вм5сто шах- 
ты Павловской, къ тшахть Авроринской, и хотя раз- 


<тоянте отъ нализнаго колеса до: посльдней шахты 
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увелипится: здсь ; 10 ‘саженами, однако жуъ, сказанныя 
удобства съ выгодою’замфнять ‘прибавившееся раз. 
стоянге. `Плубина, ‘изъ которой надобно будетъ’ под- 
нимать воду въ шахть, Авроринской, одинакова съ 
ваубиною шахты! Владимтрекой. Не ‘смотра нато, 
надобно замътить; ‘что’ водоотливныя ‘машины дЪй- 
ствуютъ теперь” не веею ‘силою и не со всею возмож- 
вою” секорост!ю; ‘ибо ‘углублене шахтъ не такъ еще 
велико, чтобъ) машины нуждались ‘въ увеличенной ’си- 
ви 'екороети; но’ предусмотрительноеть, въ ‘устрое- 
ниоихъ положила‘ предваы дЪйствию ‘при гораздо 
большемъ еще ‘углублении. во’ внутренности '‹ земаи 
рудиичныхъ `работь; и’ ‘теперь; ‘когдане предвидится 
необходимости въ’ увеличиван!и дъйствтя и излиншей 
траты ‘воды, ^ какъ 'едииственнаго ‘и’ ‘пеобходимьйша- 
го заводскаго’ дъйствователя, задерживается проводъ 
_ея ‘ва‘колеса” матинъ неполными‘ спусками. Полага- 
ЮТЪ, ЧТО: машины въ 'состояни” поднимать воду изъ 
рудвика не только при’60, но ‘даже при 80 сажен- 
ной 'его глубин; ‘а’судя‘ по размфру, епособу устрой- 
ства’ и ‘силвмашииъ” предположенте ‘это кажется ‘со- 
вершенно справедливым, тъмъ ‘болъе, что‘он® дЪй- 
ствують! теперь почти съ; половинною ‘силою. 
Успвхъ. двйств!я или количество. поднимаемой изъ 
рудника ‘на. поверхность! земли‘ воды соотвьтствуетъ 
силь ‘и скорости машинъ; а’ слЪдовательно ‘прибы- 
аи и убыли‘ воды’ въ заводскомъ прудъ. Хотя водо- 


проводныя трубы, устроенныя при наливныхЪъ коде» 
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сахъ; имфютъ, какъ объяснено прежде, но три спуека, 


находящиеся одинъ выше другаго; однако жъ дЪйствге 





машинъ при провод воды какъ изъ верхнаго такъ и 
изъ нижняго спуска одинаково, почему и самые. обо- 
роты колесъ, вт, извфстное время. въ обоихъ случаяхъ 
равны. Причину этого явленгя надобно вывести изъ 


того; что по верхнему спуску вытекаетъ воды. на ко-> 





лесо во. столько разъ менфе, во сколько разъ боле 
выходитъ ел по спуску нижнему; и здЪсь очевидно, что 
сила, двигающая машину, бываетъ всегда въ поето- 
ЯННоМЪ равиовъеи; Тавимъ  образомъ при полномъ 
скоплеви воды въ заводскомъ прудЪ, наливный ко- 
леса оборачиваются въ минуту при `машинЪ. ‘прове- 
денной къ шахт Владимрекой отъ Д до. 5 разъ, 
къ шахтв. Паваовской отъ 5 до 6 разъ; столько же 


подъемовъ дъааютЪ въ это время и поршни въ.на- 








сосныхъЪ етавахъ, И въ это же время. выкачивается 
воды двумя насосными сетавами. изъ шахты Влади- 


мреюй 97 хутовъ, изъ шахты Паваовской 57 Фу- 





товъ, или все коанчество притекающей въ рудникъ 





воды въ одну мивуту. Силу каждой машины изчи- 
сляютъ въ 80 лошадей. 

Выгоды описанныхь водоотливныхь машинъ про- 
тивъ употреблявшихся здъеь прежде машинъ кон- 
ныхъ безчисленны. Оть введения `первыхъ сберегает= 
ся ежегодно заводекаго капитала въ › деньгахь (и 
нринасахъ болъе 65,000 рублей теравшихся невоз= 


вратно; между тьмъ кавъ водоотиивныя шиганговыя 
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машивы требуютъ въ теченте года, постоянныхъ, 
расходовъ только: на содержанте трехъ сторожей 
при наливвыхъь колесахъ и 6 работниковъ при водо- 
подъемныхъ шахтахъ, на деготь, рыбй жиръ и раз- 
личныя попинки, что составляетъ такую маловажную 
сумму, въ сравненти_ съ содержантемъ конныхъ ма» 
шинъ, которая.почти незаслуживаетъ никакого внн- 
мания, особенно ссли взять въ расчетъ еще друггя 
выгоды водоотливныхь машину. Позагаемъ, что по- 
дробнЪйшее изчисленте этихъ выгодъ и преимуществъ 
не _будеть излишнимъ и заслуживаеть любопыт* 
ствах Изъ приложенной здЪеь таблицы увидимъ пер- 
воначально то презвызайное годнчиое сбереженте, 
которое доставляютъ Нижне-Тагильскимъ заводамъ 
водоотливныя штанговыя машины против сущее 
ствовавшихъ прежде машинъ конныхъ, а потомъ 
уже коснсмся и другихъ выгодъ приносимыхъ пер- 


выми. \ 
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О РАСХОДАХЪ УПОТРЕБЛЯБШИХСЯ ЕЖЕГОДНО НА СОДЕРЖАШЕ ТРЕХЪ КОННЫХ ВОДОПОДЪЕМНЫХЪ МАШИНЪ. 


р р 


Употребаялось на покупку лошадей вмЪсто_ изгибшихь и не- 
способныхъ, полагая въ сложности по 55 рубаей за каждую 


| Я 
| _Имъ въ кормъ: муки ржаной Е 

а а 

съна 


На кормъ рабочихъ лошадей. . 
Муки ржаной т. 
— Овса 


Свно по разнымъ цфнамъ, полагая каждой лошади’ въ сутки 


/ р 


Конюховъ, полагая ва 10 аошадей по % человЪзка въ сутки, 
а всего ДЭ человЪъкамъ поденной пааты, по 55 копфекъ каж- 
дому на 565 дней... 


поденной платы 


= 


к Погонщикамъ при машинахъ, 96’ человъкамъ, 
\ 


| А % ! 
Смотрителямь при машинахъ, 6 человъкамь по 55 конфекъ 
| Во день за 2560: деи... 


На заготовленте упряжи и починку ея ен 
Е 


Кв 5-му. листу Горн. Шури. Кн. УШИ. 1846, 


Число. 


дошад: 


60 





пуды:. 





8866. 


97594 


Фупты 





50 


рубли. 


цъна. 


по 81 коп| 7189 65 
по 61'коп|| 47996 | 40 
= 8679 до | 
и 5500. 
кошБйки. | \ |. 
о 5949 
РАЙ 4750 40 
о 766 50 
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_Шорникамъ, каждому по 40 копъекъ въ день, за ЗЛО рабо- 
а о а 

При подковкв 916 лошадей желЪза 120 пудовъ, ’ полагая за 
каждый пудъ ио истинной цфнЪ, сь подрядомъ за дао под- 
ковт, 105 рубли ЛО копвекь 


Кузнецу съ работникомъ, при подковкв локиадей, за 950 ра- 
бои де 





А всего расходу . .. 


Сверхъ того, употреблено расходовъ`единовременныхь на уст- 
ройство трехъ конныхъ машинъ и на покупку дая нихъ 316 
пота 


Употреблено расходовъ на устройство одной водостливной штан- 
говой машины, которая въ 1897 году замъняла три конныя 
Я ооо ми ео 
На устройство одной паровой машины, замвнявшей вь 1897 
году машину штанговую вовремя маловодтя, починки и поправ- 
КИ ое 


; . . ` . 


Если изъ суммы 65,423 рубли 55= копьйки вычесть 45,980 
рублей, употребаенные на устроеше трехъ конныхъ, одной штан- 
говой `и одной паровой машины, то остается еще 19,443 рубаи 
55- копвекъ которые должны составлять прибыль. произшед- 
шую въ теченте одного года при уничтоженномъ дЪйстви кон- 
ныхъ машинъ, а если изъ этой прибызи искаючить годичный 
расход на ре одной штанговой машины 595 в и 
одной паровой’ 5,215 рублей 50 копъекъ всего. $ 


Число. 





челов. 
5 





пуды. фунты ' иъна. рубли. 








15980 
15980 


- 15000 


15000 


5556 


коп, | 





50000 
45980 


50 
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рубли, 





Останетсл чистой прибыли. о. ое. 15905 
|, Даже судя по настоящему времеви.. когда дЪйствуютъ въ ‘про- 
должен года, двВ штанговыя и дв паровыя машины, расхо- 
ды на устройство и содержаше ихъ, присоединяя еще къ тому 
третйию паровую машину, оставляемую всегда въ запасъ, окупят- 
| ся менъе чъмъ въ два года. Такимъ образомъ полагая расходовъ 
употребленныхь на устройство трехъ конныхъ машинъ и поте- 
ранныхъ уже невозвратно еее 









15980 






50000 


На устройство двухъ водоотливныхъ машинъ .... ‹. 









45000 


На устройство трехъ , паровых машинъ. И НЫ 


На содержанте двухъ водоотливныхъ штавговыхь машинъ Въ 
т о оо 


646 


> Насодержанте двухъ паровыхъь машинъ въ годъ, потому что 


трет!я остается зацаеною а 


10427 





Будеть всего расхода. . .... 


Искаючивь изъ этой суммы ежегодный расходъ насодержанте 
трехъ конныхъ машинъ о. ое 


Останется замъвить въ слбдуюцщий годъ с... 
А`какъ притеперешнемъ углублеши рудника, трехъ конныхъ 
машинъ дЪйствовавшихь до 14837 года, было бы уже недоста- 
точно то, увеличивъ расходы нанихъ, по крайней м®р, вдвое 
можемъ по всей справедливости заключить, что двВ штанговыя 
и три паровыя машины принесутъь значительную прибыль еще 
‘въ первый годъ своего устройства. 
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До’ 1897 года; или до’ ‘устроентя первой‘ литанго- 
вой машины, три машины конный ‘отаивали’ изн 
рудника воду’ девятью’ ‘насосами’ изъ’ глубины захт® 
оть 94 ‘до’ 97 саженъ; поршни въ ‘насосахъ, под= 
нимаясь” па одинт, ‘аршинъ, ‘дБлали”въ Ф минуту = 
подъема, имфя дламетръ 5 верщиковъ; слБдовательно 
каждая” конвая ‘машина поднимала’ однимъ насовомъ 
столбъ воды, вышиною Ат аршина; въ даметрв 5 
вери!ковл; ‘а всБ три машины ‘деватью’ насосами 
поднимали столбъ ‘воды въ мипуту, вышиною 40 
аршинъ, въ даметрв 5 вершковъ. Напротив того 
дв водоотливныя  штанговыя ‘машины, ‘приводящия 
теперь въ движенме Д насоса и поднимающуя ‘воду 
изъ ттахть ‘на глубинб отъ 40. до 50’ саженъ, дВй- 
ствують такимь образомъ, что въ шахт Ваадим!р- 
ской ` поднимаются и опускаются насосный поршни 
въ минуту оть 4 до5 разъ, поднимал столбъ воды, 
вышиною 6 аршинъ, въ дтаметрь 5 вершковъ, каж- 
дымъ насосомЪ; въ шахть Павловской подъемъ пор- 
шней отъ 5 доб разъ и поднимаемый столбъ воды, 
выининою б аршинъ, въ дламетр® около б= вершков, 
сафдовательно Л насосами поднимается столбъ воды, 
въ первой шахтв вьипиною 19 артинъ, въ д!аме- 
трё 5 вериковъ; во второй, вышиною 19 аршинх, 
въ даметрв 6; вершковъ, или, яснбе, сказать, ‘вы 
шиною 94 ‘артина, ‘въ даметр® 5? вершка; 'Оче- 
видно, что еслибъ `встртилась нужда устроить при 


этихь машинахь 9 насосовъ, то вьимива воданаго 
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столба доходила бы ‘уже до 51 аршинъ; но’ такой 
необходимости вовсе не предвидится; и если три кон- 
ныя ‚машины поднимали ‘гораздо больший ‚столбъ 
воды, противъ двухъ штанговыхъ, то находясь вбаи- 
зи шахтъ, онф имфли важное преимущество надъ 
послвдними; но разсматривая. предметъ. съ другой 
точки, безъ сомнн!я надобно признаться, что въ 
настоящее. время, при глубинв шахтъ отъь ДО до 50 
саженъ, онв бы не принесли такой пользы, какая 
обнаруживается при дЪйстви машинъ штанговыхъ, 
хотя притокъ, воды въ рудник® и простирался, пре- 
жде до 70 кубическихь Футовъ въ минуту, а тсперь 
неболбе 64. Одна перепряжка лошадей во врема 
смвиъ, изъ коихъ на каждую полагается по мень- 
шей мърв 20 минутъ, а при Д перепряжкахъ иди 
смфнахъ, въ теченге сутокъ, 1 часъ 20 минутъ, пред- 
ставляетъ уже неудобство и замедлеше въ дъйстви 
тогда, когда при трехъ конныхъ мапгинахъ. теряется 
здъсь` въ сутки Л часа; но если соображать. дъйствте 
этихъ машинъ съ теперешнимъ положенемъ рудника, 
то думаю, что необходимость увеличить число лоша- 
дей. принесеть заводамъ значительныя невыгоды, ра- 
считывая, что при двухъ конныхъ машинахъ задол+ 
жалось прежде въ смБну по 18 лошадей и при 
одной 16, а въ Д суточныя смЪны на трехъ ма. 
шинахь 208 лошадей, при вебхъ же вообще  руд- 
ничныхь работахъь болъе 500 лошадей. Изъ расчи- 


слешя этого замъчается уже, что увеличенное ихъ 
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число й соразмрное тому число конюховъ не можеть 
объщать ничего другаго, кромЪ. явныхъ. убытковъ. 

Каждая изъ. паровыхъ машинъ, замввяющихъ, въ 
нынфшнее время машины штанговыя, при маловодии, 
‚ почивкахъ и поправкахъ частей, отливаетъ изъ, руд- 
ника воду двум». особенными насосными ‘ставами, 
вышина и-даметръ когорыхъ точно тактя же, какъ 
и у насосовъ штанговыхъь машинъ; он устроеныгири 
самомъ ‘рудник® и ‘проведены къ шахтамъ: паровая 
машина, силою въ. 56 лошадей, къ шахть Баади- 
мгрекой; въ 40 лошадей къ шахть  Павловской и 
въ 50. лошадей, машина запасная, къ шахтЪ Ана- 
тольской. Поршви‘ насосовъ ихъ дфаають въ минуту 
ЛА‘ подъемовъ, но воды выкачивають онЪ столько 
же сколько и штавговал, столбъ-—поднимаемый од- 
нимъ насосомъ воды, вышиною ‘42 аршина, въ да- 
метры отъ 5 и до 6 вершковъ. 

Переходя къ начаау устроеша въ Нижне-Тагиаь- 
скихъ. заводах» шисанговыхъь машинъ, мы уже зна- 
емъ; что первымъ. опытомъ подобнаго. механизма 
обязаны они управаяющему Александру Акинетевичу 
‚ Любимову, подъ распоражентемъ. котораго. устроена, 
въ 1827. году, только одна штанговая машина, ›вы- 
качивающая ‘воду, изъ 9 шахтъ: Анатольской и Тем- 
ной (теперь Павловская), на глубин отъ ЭД. до 97 
сажень; въ первой шахть установяено было два ва- 
соса; а во второй `одинъ. Колесо машины имЪло 5 


саженъ въ даметрь, въ разнось Э аршина и 110 
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перьевъ. Вт, водохранительной трубЪ ‘или’ колодезв' 
сдБианы ‘были’ два спуска, одинт, ‘выше другаго,’даи-, 
ною` 4’вершка, шириною '19) вершков»: Изъ нижня- 


го спуска стремилась вода прямо противЪъ центра 





колеса‘ и‘приноснаа большую’ ‘пользу во время ‘мало 
водтя.  Подъемъ“ поршней ‘въ насосахъ”’ равняася” 3 р 
й С * я 5 
аршинамъ 13 вершкамъ; въ минуту дЪлали ови 9: 


подъема,‘ сльдовательно `поднимаан” стоябъ воды ‘вы 








шиною'‘около ‘9’ ‘аршинъ; въ даметрь 5 ‘вершковъ, 
сообразно дтаметру насосовъ. ИТтаяги проведены бы- 
ли ВИ шахть” Анатольской на разстояни” 646” еа- 
женъ, ‘къ шахтбь Темной на 60/` ‘сажени; ‘Сила штан- 
говой ‘машины’ равнялась ДО. ломладамъ. Въ помощь Е 


иетавговой машинЪ устроена была вбаизи рудника 








машина ‘паровая; приводащал въ движене 9 ‘отдфаь= 


-^ ные ‘насоса, ’которыхъ’ дтамётръ сходетвовалъ: со: 





штанговыми, а. подъемъ равнялся 1Л.верикамъ; по-^ } 











чему. при 15 подъемахъ въ минуту поднималея каж› } 





дымъ насосомъ столбъ’ воды, вьининою’ 15’ аршинъ 
9 вершка, въ даметрв 5. вершков; ‘а’ такимъ обра- 
зом паровая машина имфла’ почти’ одинаковое дЪй+ 


стве двумя насосами со’ итанговою, движущею "5 


—,—=:—- 


насоса. Здесь неизлитне ‘замътить ‘выгоду, проистс- 
кающую ‘оть устройства паровыхъ машинъ, котора- 
го если’ въ ‘возможныхь случаяхь ‘и избЪъгають, то 
единственно ‘для того, дабы сберегать заводекй веть 
и сохранять его ‘для будущаго времени; и Нижне- 


Тагильск!е ‘заводы, имъюцие всв средства ‘и пособтя 
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къ устройству. паровыхь машиць, ио. этой то самой 
причин5 ограничиваютъ себя въ предбиахъ, за во- 
торые переходить не позволлёть имъ заводское хо-- 
зайство: 

Такова ‘была’ ‘въ началв устрбенная водобтливная 
штанговая ‘машина; по’ дв дъйствующия въ настоя- 
щее время, различаясь отъ нее во многомъ, боле 
приближаются къ’ совершенству, хотя размёръ водо- 
наливныхь колесъ остался одинъ и тоть же; теперь, 
нак» видно. изъ предъидущаго, вода’ можеть течь на 
колеса, _вмВсто: двух, цо’ тремъ ‘спускамъ, смотря 
по. скопленио - ся. на‘ларевомъ. порогь паотины, такъ 
что‘ верхний спускъ отворяется`во время полноводя, 
а самый нижний тогда; когда убыаь воды бываеть 
уже‘ ощутительною. У’ наливваго колеса. машины, 
выкачивающей воду изъ шахты 7 Ваадимрекой, сдф- 
лано’ 120 перьевъ, а у другой, движущей” насось шах- 
ты Павиовской, ‘только. 73. Эчо: уменьшене иерьевъ 
не. токмо не; нанесло. вреда дъйствно. машины, но 
еще’ обнаружило ‘большую ‘пользу сбереженемъ ко- 
личества дфйствующей’ снаы, ‚ которой ^ при 110 и 
130 перьяхъ много терялось вапрасно,. и даже тбыъ, 
что, колесо, будучи не обременено изаишнею. таже- 
стио воды, можеть оборачиваться ', съ. увеличенною 
скоростйо, какъ. мы ис видъаи уже изъ предъиду- 
щаго; самые спуски, для ускореннаго, движен!а Ко- 
деса; сдвланы противъ прежнихъ шире. 2 вершками 


и, данниве на цфиый аршинъ; въ. насосауъ и сводо- 














подъемныхь трубахъ, установленныхь въ шахтахъ, 
нигдв непримфтно тенерь дерева, но везд® зам 
няеть сго чугунь и жЖел6з0, даже самые захлопки 
или затворки у поршней. сдзланы свинцовыя, дабы 
по тажести своей прилегали плотине къ отверстт- 
ямъ; д1аметръ, жельзныхъ ‚водоподъемныхъ_ трубъ въ 
шахтв Павловской, вмъсто 9 дюймовь сдфланъ въ 
19, дюймовъ, чрезь что уменынилось тренте, вредя- 
щее дереваьнымъ узкимъ трубамъ, и увеличилось 
количество отливающейся изъ рудника воды; путь 
пиганговъ направаенъ прямзе противъ’ прежняго, а 
стояше валы, о которыхъ сказано’ еще прежде, вы 
сотою’ уравнены, гдЪ только позволяла возможность, 
прорывая `дая этого возвышенный мъста, дабы умень* 
шить починки и поправки машинъ, встрёчаюпияся 
преимущественно въ механизм штанговъ. 

Говоря объ улучшени главнаго рудничнаго мсха- 
низма, надлежитъ еще упомянуть обт, одномъ замЪ- 
чательномъ обстоятельств5, имъющемъ немаловаж- 
нос вагане на рудничныя работы вообще. До 1855 
года, за добычу, подвозку и подкатку руды къ шах- 
тамъ, изъ коихъ дозтаваяется ‘она на поверхность, 
платили заводы поденныя деньги, такъ что, есаи’за- 
бой отдалится отъ рудоподъемной шахты па 100 ` 
саженъ, тогда; судя по заводекому расчисленю и по- 
ложенямъ, задолжалось, кромъ людей находящихся 
собствено при добычЪ руды, еще два конюха и два 


подкатчика; теперь же палата за ‚добычу руды иро- 
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изводится съ выработаннаго въ забоь кубическаго 
вершка, и ‘работники, желая получить болбе платы, 
доставяяютъ руду къ подъемнымъ шахтамъ. сами. 
Разумъется, что смотря по успЪху работы, денед:- 
ный ‘расходъ увеличился, во съ другой стороны 
сбереглись  заводекте” люди дая другихъ необходи: 
мыхъ работъ и старанге рудокоповъ удвоилось. Улуч- 
шнене механизма ковныхъ воротовъ, поднимающихь 
изъ шахть руду и барабаны или бочки ихъ, увели- 
ченныя въ даметрь вдвое противъ прежнлго, сду- 
жатъ также къ значительному сбережевию руднич- 
ныхъ расходовъ, такъ что, какое число людей и 
лошадей задояжалось прежде’ для подъема. руды изъ 
глубины 90 саженъ, точно. такое же число. подви- 
маетъ ее нынв и на ДО саженной глубинЪ. 

Въ заключенше скажемъ нъсколько словъ объ этомъ 
чудесномъ. малахить, котораго огромпость, досель 
еще невиданная, приводитъ насъ въ изумлене. Въ 
90 саженяхъ оть шахты Надежной, къ югу ва 55 
сажени глубины. ‘рудника, открылась въ 1856 году 
чрезвычайно огромная масса малахита; тогда про- 
стиралась она ‘въ длину ‘на 7 аршинъ, въ ширину 
на 5 арншина; въ вышину на 9% артшиза. Обнажая 
эту массу далъе, дошаи накопець до ДО саженъ глу- 
бины, гдЪ. длина малахита увеличилась еще’ 5 саже- 
нями, 9 аршинами, ширина уменьшилась въ поло- 
вин), а высота или толщина его. скрыта еще’ во 


внутренности земли, хотя подъ всею эту исполинскую 
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массу ниже ея, горизонта ‘нарочно ‘проводится осо- 
бенный  штрекъ.Такимъ образомъ  огромнъйний въ Е 
цБаомъ ‘св. малахитъ имъеть въ настоящее ‘время 
даины 8 саженъу ширины въ сложности 3. аршива, 
толщина же неизвфстна;у а принявъ ‘иослвднюю при- = 
мьрно, въ 5 аршинъ выходитъ, что вся глыба ма- 
лахита ‘содержитъь въ себь 970 кубическихь аршинъ. 
Полагая ‘въ кубичеекомъ вершкв 76 золотниковъ, | 


вся гаыба’ малахита ‘будетъ” вбсить 21,888 пудовъ, 





м тажесть въ сплошной массь. этого минерала несды- 


ханная тогда, когда въ Музеумь Горнаго Инетитута 








90. пудовой  малахить показывали  какъ рБдкость. 
Можетъь быть примърная толщина его въ 5 аршинъ 


увеличиваетъ кубическое содержаше, но принявъ ВЪ 


расчислеше самую меньшую, Д аршина, выйдеть 
въсу’ въ малахить 17,540 пудовь 16. хунтовъ: Съ 
другой стороны невозможно и отрицать, чтобъ глы- 


ба малахита не была болъе ‘5. аршинъ толмщиною, 





`савдовательно какой же чрезвычайный в5съ окажет - 
ся тогда’ въ. ней! Не. смотря. на (то Нажне-Тагиль- 
ей малахитъ, судя по самому; свойству’ Этого. ми- 
нерала; долженъ ‘закаючать въ себъ пустоты, ‘кото-_ 
рыя’ въ общемъ. кубическомъ  содержаши приваты 
какъ плотныя массы. Незнаю какой вЪсъ надобно 
искаючить на пустоты, но’. полагая, что довольно | 
‚будеть.` для. этого; => ‘всей. тяжести. малахита ‘или 
1568. пудовъ, я опредъааю въеь его въ 20,590 пу- 


довЪ. не | 
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Наружный ‘видъ малахита: почкообразный, сложе- 
не мБстами плотное; мЪстами. аучистое,. цвьтъ или 
голубо-зеленый. или темноземеный. Порода, ва кото- 
рой иокоится малахить есть марганцеватый бурый 
жельзнякъ, `‘обнаруживаюнийея ` даже въ. срединз 
перваго. А 
КромЪ этого желЪзнака, въ которомъ. полваяют» 
ся также прожилки малахита, главную горно-камен- 
ную. породу составалеть ‘здБсь глинието-тальковый 
‘саанець, ближе. въ малахиту разрушевный.. Въ окруж- 
ности. описываемой массы малахита’ находили и на- 
| ходять также отдваьныя гНЪ®зда посафднаго  раз- 
личной . величины. 


| 5). Золотые прмски. Давно уже получали въ бли- 


зи. Уральекихь горъ зомито изъ несковъ Екатерин= 
бургекте. заводы; гораздо позже начали получать его 
заводы. Верхъ-Исетске, потомъ. Невьянскте, а по- 
нримьру посльднихь и Нижне-Тагильские; дв не- . 
больиия. рфчки: „Духовка. и «Деневка, беруиия нача- 
4освое въ дачахь Невьянскихь и соединяництяся 
съ рБукою 'Тагиломъ ‹ въ юго-восточной части Ни- 
жне-Тагильскаго округа, подали къ этому  побуди- 
‘тельный поводъ, хотя ‘и существоваль уже въ то 
время, въ. Нижне-Тагиаьскихъь дачахъ первый. и един- 
ственный присвъ Ключевскй, открытый въ конц 
18332 года и бъдный содержавтемъ металиа. Между 
этими то двума,рфчками, на небольшемъ` простран= 


ств$, заяожены были Нижне-Тагиаьскими: заводами 
Горн. Журн. Кн. УШИ. 1846. 6 
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‘въ 1825 году, но’ распоряжению мЪстнаго начальства 
первые шурФы ‘и прииски названы ` оХуховекилив и 
„Леневскигмь, такъ что, Невьянек1е заводы вымывали 
золото въ верхь по течению рЪъчекъ, а Нижнеё-Тагиль- 
све въ низъ озть гравиць отдьляющихь  Невьян- 
сьй округъ. Далфе въ томь же году открыты р!= 
иски: Черемшанскме 1 и 3, Лебяжинеюмй, Ельховскй, 
Больше-Кушвинскйй, Вязовемй и Шиаовск и, изъ 
коихъ въ настоящее время разработываются только: 


два прииска Черемшанеме и Вязовскй, проше же 


вс$ оставаены. Не смотря на то, полагаю, что опи- 


сане ихъ, хотя въ короткихъь словахъ, какъ пер- 
выхъ золотоносныхь россыпей Нижне-Тагильскаго 
округа, подавшихъь поводъ КЪ открытию  другихъ, 
боле богатыхъь металломъ и’болъе надежныхъ, за- 
служиваютъ любопытства: 

а) Прискь Ключевский открытъ, при впаденти не- 
большой рЪчки Каюча въ прудъ Нижне-Тагильекаго 
завода, въ 8 верстахь отъ послвдняго. Онъ разрабо- 
тывался только въ 14825 и 1838 годахъ; золота по» 
зучено тамъ ‘изъ песковъ всего 4 хунта 95 `золот- 
никовъ 56 долей, содержанемъ отъ 100 пудовъ песку 
19 и 20 долей металаа. 

Ь) „Луковекй находится въ низъ по течению’ рёчки 
Луковки, баизъ деревни Анатольекой въ 27 верстахь 
отъ Нижне-Тагильскаго завода. Приискъ этотъ ‘разра- 
`‘ботываяея съ 4525 по 1895 годъ, потомъ съ 1897 


по 1855 годъ, наконецъ съ 1854 по 4840 кодъ, и 


` 
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доставил всего золота 11’ пудовъ 45 =унтовъ 19 
золотниковт и 96 долей, содержантеми изъ 100 пу- 
довъ песку отъ 18 до 56 долей. 

с) „Леневский, въ 97 ‘верстахъ отъ Нижие-Тагильека-. 
го завода по рвчк5 „ЛеневкЪ, текущей въ рьку Та- 
гиаъ. Съ 1895 по 1895, съ 1897 по 1850, и на- 
конецъ съ 1854 по 1856 годъ получено здъеь 30= 
лота А пуда 97 хунтовъь 98 золотниковъь 79 дози, 
содержанемъ отъ’13 долей’ до > золотника во 100 
пудахъ песку. 

9) Лебяжинскй открыть въ дачв. Выйскаго за: 
вода, близъ самаго селенгя Послвдняго по рЪчк® „Ле: 
бяжкЪ. Онъ разработывалея въ 4895 году, но съ 
того времени остановлень до 1897 года, съ кото» 
раго продолжалась тамъ работа до 1854 года, по- 
томъ прекращена и возобновлена вт, 1858. году, а на- 
конець пр/иску этоть вовсе оставленъ. Золота по- 
чучено здъеь 11! пудовь 38 хунтовь 55 золотника 
ЭД доаи. Оть 100 пудовъ песку выходило при про- 
мывкв отъ 13 домей до > золотника метала. 

е) ИЕльховсьй открыть въ дачЪ Нижне-Тагиаль- 
скаго завода, ВвЪ 9 верстахъ ‹отъ завода Выйскаго, 
по р5чкь Едьховкв, впадающей въ рзку Тагил. 
Приискъ этотъ разработывался съ 1895 по 1899 годъ, 
и потомъ съ 1850 по 1840. Золота доставиль онъ 
17 пудовъ Д9 золотника ЭЛ доли. Оть 100 пудовъ 
песку получалось металла отъ 19 до 50 долей. 


9 Болыне-Кушвинские. въ 9 верстахъ оть Нижне- 


















Тагильекаго завода, по рфк® Большой Кушвъ, впада- _ 
ющей | въ заводск!й прудъ. Пртискъ’ этотъ разработы- 
вался съ 489% по 1896 годъ и съ 1897 по, 1851 
1 } 

годъ; а наконець ‘въ’ одномъ только 1855 году. 3о- 
лота получено здЪсь 5 пуда 18 Фунтовъ 41 золот-, 
никтЪ, 77 долей. Изъ 100 пудовъ песку вымывалось 
металла отъ 90 до 56 долей. 

$) Шиловени, въ дач Нижне-Тагильскаго завода, 
близъ Воскресенскаго села, по р5чкв ИПиловкз, впа= 
дающей въ рЪчку ТШайтанку. Пртискъ этотъ разрабо» 
тывалея. съ 4895 по 4856 годъ. Золота доставиль 
онъ. 44 пудовъ 9 Фунта 16. золотниковъ 96 долей: 


Отъ 100, пудовъ’ песку вызиванлось металла оть 49; 


40.56 долей. | 


` 


Пыиски РАЗРАБОТЫВАЮЦИЕСЯ ВЪ НАСТОЯЩЕЕ ВРЕМЯ: 


а) Черелииансяй 1, открытый въ 1825 году Ни- 
жне-Тагильскимь слудителемъ Иваномъ ИП маковымъ, 
(*) находится въ 14 верстахъ оть Верхне-Салдинска- 
го завода по рБчк5 Черемпанк\%, впадающей въ р5ку 
Иссу, близъ деревни Черемшанской. Мъстоположенте 
здъеь ‘болъе ровное; главную горную породу ‘соста-, 
вяяеть хлоритовый еланець и друмя породы: раз- 
рушенные ‘серпентинъ’ и `дюритъ. Зблотоносный 
пластъ залегаеть на ’тглубинъ отъ 1 до 4+ аршийъ, 


ВЪ даину простирается. на 1 версту, ширнна отъ 





(*) Теперь главный смотритель жельзныхт, и Мыныхъ руд- 


эниковь Нижие-Тагилюскаго округа; а 
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15 до’50’ саженъ и толщина ‘оть одного до 4 ар: 
шинъ. Приискъ ‘разработывается разносомъ и под- 
земно; промывка ‘производится, на 10’грохотахъ’ 4$- 
томъ, а зимою; при убыль воды, дъйствуютъ `двЪ 
мутизьныя ‘машины. Ежегодно добывается здвеь до 
1,500,000 пудовъ’ золотосодержащиаго песку, изъ ко- 
тораго получается до 50 хунтовъ золота, ‘еъ при- 
мБсью ‘самых мелкихь ‘зеренъ паатины’ до’ = зоот- 
ника въ Фунтб. Изъ 100 пудовъ песку. вымывается 
золота ‘от’ 19, до’50 долей, но не смотря на то вай- 
дена ‘одна ‘амородка вЪеомъ 5 Фунтовъ 65 золотни- 
ковъ. Рабочихъ людей задолжается въ теченге года 
до 150’ человъкъ. Пруискъ этотъ разработывался въ 
1825 воду, потомъ съ 1828 но 18532 годъ, и ‘на: 
конець съ’ 1857 разработка уже въ немъ не прекра- 
щалась. Золота ‘въ это время позучено 9 пудовъ 11 
Фунтовъь 85 золотниковъ 48 долей. По примврному 
разчислешю приискъ’ этотъ можеть еще разработы- 
ваться неболье какъ одинъ годъ. 

Ь) Черелиианскй 9, открытый жителями Нижне-. 
Тагильскихь” заводовъ: Григорьемъ Бердниковымъ и 
Панхиломь  Ушаковымъ, залегасть часто’ по руслу 
ръчки ’Черемшанки, а `болбе по отклону праваго 
ея берега, въ Л верстахъ оть Выйскаго завода. Ок- 
ружающия приискъ горныя породы: роговой камень, 
сенить и въ звачительномъ количествв бурый же- 
аъзнякъ; зоаотоносный. паастъ ,встрЪчается, на. гау- 


х < т т 
бинъ оть 1+ до 5: аршинъ, даина ‘его’ простирает- 
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ся на 5 версты, ширина оть 10 до 100 саженъ, 
тоящина отъ |‘ до 5 аршинъ. Ирискъ разработы- 
ваетел разносомъ и часто подземно; промывка иро- 
изводится ‘на Д мутильныхь машинахъ; приводящих- 
ся въ движеше двумя конными воротами и на гро- 
хотахъ, которыхъ въ дъйствЕи бываеть оть 10 до 
50. Ежегодно промывается здъеь песку до 4,000,000 
пудовъ; золота получается до ’Э пудовъ, съ содержа- 
шемъ въ ФунтБ оть 1 до 3 золотниковъ платины въ 
мелкихъ зернахъ. Во 100 пудахъ песку заключается 
оть 15 до А8 долей металла: Въ течеше года за- 
должается на прискв рабочихъ людей до 550 чело- 
вЪкъ. Неподалеку оть этого рудника. возвышается 
гора Магнитная, изьбетная богатымъ. жельзнымь ‘ру- 
дникомъ, описаннымъ выше. Второй "Черемшанскй 
приискъ можеть дъйствовать по разчислению еще 5 
года. Съ начала же открыт!я ичи съ 1895 года по 
1842 годъ доставилъ онъ золота 106 пудовъ 14 
Фунтовъ 5 золотника 88 долей. 

©) Вязовсми, открытый служителями Нижне-Та- 
гильскихъ заводовъ: Федоромъ_ ПШептаевымъ и. Гав- 
риломъ Бъловымъ (°) находится въ 7 верстахъ отъ 
Нижне-Тагильскаго завода по руслу р$Ъуки Вязовки и 
по.логу впадающему въ нее съ правой стороны. Мъ- 


стоположенте здЪсь ровное; главныя горныя породы 


") Первый. теперь прикащикомь Нижне-Тагильскаго завода 
рвы да, 


а второй главнымь смотрителемь воБхъ золотоносныхъ 


и цаатиниыхъ россыпей, 
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составлйютъ хлоритовый сзанець, мъстами разрушен- 
ный, и. сланець  тальковый, болъе или мене про- 
никвутый  желфзною  охрою. Золотовосный  паастъ 
встрчается ‘на глубин оть 4 до. 5> аршинъ; про-- 
стиран!е его въ даину около 9, версть, въ ширину 
отъ 5 до 50 саженъ; толщина отъ ‘> до 5- аршин 
Разработка производится здъеь. разносомъ и под- 
земно; иссокъ’ промывается ‘въ зимнее время. на 9 
бутарныхь  машинахъ (*) или бочкахъ, а ивтомъ 
на грохотахъ; которыхъ въ дъйстви бываетъ. отъ 20 
до 95. Песку ‘добывается ежегодно’ до 9,500,000 
пудовъ; золота вымывается до 1 пуда 90 хунтовъ, 
содержантемъ изъ 100. иудовъ песку отъ 15 до 56 
долей металла; Въ течение года задолжаетса. здесь 
рабочихъ людей. до 900: человъкъ. Чо разчислевию 
прискъ. этотъ можеть разработываться еще столько 
же времени какъ/и предъидущ!й; съ начада же от- 
крытя или съ 18395 по. 1898: годъ съ 1839. по 
1855 и съ 4855. по 184% годъ доставилъ. онъ’30- 
лота 90 пудовъ 5 хунта 66 золотниковь 94 доии. 
4) Вилюйск, открытый въ 4834 году Нижне- 
Тагильскимь жителемь  Ехимомъ. Копьмовымъ,  по= 
сланнымъ мЪстнымъ начальствомъ' по. собственному 
желанию. Копылова ‘съ партею дла развфдки и оты- 
скантя золотоносныхъ россыпей, находится ‘въ 95 
верстахь отъ Нижне-Тагильскаго завода и 5 верстахъ 


отъ села Воскресенскаго; называемаго иначе деревнею 





и 
(*) Такъ пазывають здьсь эти машины. 
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‹ ШЧизовкою. 'Онъ ‘расположень по руслу и берегамъ 
р®чки’ Вилюй и даже по болоту; изъ котораго по-_ 
слфавяя вытекаеть. Съ одной стороны ‘преиска къ 
съверо-западу возвышается’ гора Бортевая, пологая 
къ. приску и крутая въ. противуположномь напра- 
ваени, а съ другой стороны ограничивается. онъ не- 
большнми ’пригорками. Веришна” Бортевой горы, 
принадлежащей къ системв горъ Визюйскихь, ку- 
позообразна. и покрыта’ сосновымъ, а ‘часто. лист» 
вяничнымь и березовымт, аъеомъ. Тальковый, и хло- 
ритовый' сланцы, ` стенить, ‘серпентенъ, лучистый ва- 
мень, д1оритъ, кварцъ’ и бурый: жельзнякъ суть: по-. 
роды, встрёчающияся въ Вилюйскомъ прискъ. Золо- 
тоносный пластъ’ залегаетъ здЪеь. въ глубину отъ. = 
аршина до 1 сажени, длина его простирается на 5 
версты, ширина отъ 10 до 50 саженъ, а толщина отъ 
1 до 5=- аршинъ-Подъ золотоноснымъ пзастомъ появ- 
члется желтовато-и зеленовато-бфаая глина, произшед- 
шая вфроятно’ оть разрушешя тальковаго и. хлори- 
товаго сланцев съ нЪкоторою’ примесью ‘жельзной 
охры и не содержащая’ золота; даже на 18 саженяхь 
глубины, по испытав!ю горвыхъ буромъ найдена та 
же самая глина. Иесокъ, добывается ‹разносомъ си 
бываеть двухъ | родовъ: кварцеватый ‘и’ глиниетьй; 
первый цвфту’ жезтаго, а второй’ зеленоватаго._ Опе- 
видно, что глинистый песокъ лежить ниже кварцез 
ваго и граничить съ тальковыму и хаоритовымъ 


саанцами. Глинистый песокъ промывается на 6 му- 
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тильныхъ машинахъ, приводящихся въ дЪъйстве ма- 
шиною паровою, силою въ 10. лошадей: Машина 
эта’ устроенная въ 1859 году `Нижне-Тагильскимъ 
механикомъ Мирономъ Черепановымъ, вмъето суще- 
ствовавшихь прежде’ конныхь воротовъ, приносить 
здтсь чрезвычайную пользу оеобенно во время ма- 
ловодгя, (такъ что’ приводя въ движеше мутильныя 
машивы, ‘она въ то же время поднимаеть воду въ 
корыта; при’ вихъ’ устроенныя; она полезна. ‘еще и 
твмъ, ‘что ‘нагрваеть зимою промывальни, поеред- 
ствомъ отдЪаьно проведенной трубы, и доставаяетъ 
всегда горачую воду, ‘способствующую при’ усилив-. 
шемся холодв къ таяню` замерзшихь песковъ и 
къ самой промывкЪ. Кварцеватые же пески ‘иромы- 
ваются на грохотахь съ руслами, которыхъ въ. яЪт- 
нее время бываетъ въ дьйстви до 40; а зимою до 
20; вообще число ‘дъйствующихь грохотовъ' вазна- 
чается, ‘смотря по числу увеличивающихся _ или 
ументающихся на пршскЪ- вольно-наемныхъ ‹ людей 
и по убыли и прибыли въ рЪчкЪ Вилюв воды, ко- 
торой, не говоря уже‘о зимнемъ времени, бываетъ 
ощутительный` недостатокъ и въ продолжене засуш» 
чиваго’ лБта. Ежегодно добывается ‘золотоноснаго пе- 
ску до -4,500,000' пудовъ. Золота, заключающаго въ 
Фунтв  отъ 1 до 9% золотвиковъ; механически“ при 
мышанной платины въ -видв мелкихъ зеренъ, ‘полу- 
`чается изъ него до 3: пудовъ, ‘самородокъ’ невстръ= 


чается, кромЪ одной въсомь Тхунтъ 5 золотниковъ, 
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‚найденной въ 1896 году. Изъ 100 пудовъ с иеску 
промывается теперь золота отъ 15 до 50 долей. Ра- 
бочихъь людей задолжается здЪсь въ течеше года. до 
500 человькъ. Вилюйскй пршекъ съ 1891 по1849 
годъ ‘разработывалея безостановочно. и доставиаъ 30- 


лота 408 пудовъ 44’ хунтовъ 45 ‘золотниковъ 94 


оли: сльдовательно. на каждый годъь обходится  в5’ 
г ) г ( 


сложности! 6 пудовъ слишнимъ. Разность съ предъ- 
идущимъ количествомъ (82 пуда) произошаа ‘отъ 
того, что въ началв открыт!я золотоносныя роесы- 
пи обнаруживалось здЪсь чрезвычайное богатство, и 
даже встрьчали мЪъста, гдё. изъ. 100 пудовъ песку 
вымывазось до | фунта золота, а такимъ образомъ 
въ 1824 году получено сго на Вилюйскомь пршскь 
94 ‘пуда 91 Фунть 91 золотникъ, въ 1825 году 17 
пудовь 5 хувта 69 золотниковъ ЭД доли и въ 1896 
году 41 пудовь 5 фунта 56 золотниковъ 60 долей. 
’Далъе же богатство‘ пр!иска начало постепенно исто- 
щатвся и ограничилось наконець 50 долями во 100 
пудахъ песку, самыми высшими’ процентами, каке 
только. можно’ изваечь: въ настоящее: врема; но, судя 
по мыстоположению иокрестностямъ прииска, нельзя 
еще, кажется; терять надежды; чтобъ онъ невозникъ 
со временемъ ‘изъ теперешнихъ` своихъ_ развааинъ, 
потому что. такъ, надлежить назвать настолщее ‘ега 
положенте въ отиошени къ прежнему, и недостигь 
той: же. степени богатства, какая обнаруживаласв.въ 


мивувшихъ годахъ, хотл по раечисленю И ВЫХОДИТ, 
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что онъ можегь еще разработываться неболъе Э-хъ 
лътъ. Вообще. Вилюйск ирискъ’ есть самый замЪ- 
чательнфйций изт вебхъь золотоносныхъ россыпей 
Нижне-Тагильскаго округа, какъ по прежнему своему 
богатству, такъ и по механическому устройству; осо- 
бенно заслуживаеть здЪфеь внимаве амальгамироване 
шииховъ, остающихся отъ промывки песку, чего’не 
введено еще ни въ одномъ' изъ золотосодержащихь 
ирисковь Нижне-Тагильскаго округа. Амальгамиро- 
ванге производится въ бочкахъ, и въ продояжени 
недфли очищается этимь способомъ оть’ 4,000 до 
5,000 пудовъь шаиховъ, на’ что ‘употребаяется ' отъ 
20 до 50 хунтовъ’ ртути, которой вовсе теряется 
при ‘этой операции оть 1% до ЭД золотниковъ. Изъ 
100 пудовъ шалиховъ получается золота’ оть 45. до 
50 долей. 

е) /Майтансьй 2, открыгый въ 1896 году: Нижне- 
Тагильскими жителями, Фроломъ Санниковымъ и 
Ефимомъ Ушковымъ, находител. въ дачахь Нижне- 
Салдинскато завода, въ 14 веретахъ. отъ посльдняго 
и вь 60 верстахь оть завода’ Нижне-Тагииьскаго, 
Онъ_расположенъ по ‘руслу рБаки ИНТайтанки, тб- 
кущей въ. рЪку Сазду, а преимущественно на скатб 
аъваго ея берега. Гиавныя породы, встрьчающеяся 
въ праиекь: чальковый и хлоритовый сланцы из= 
вестнакъ, кварц’ и бурый. жельзный камень; золото- 
носный паастъ залегаеть въ глубину оть 5 четвер- 
тей до 6 аршинъ; диина его иростирается. на; одну 


' й 
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версту; ширина оть 10 до’ 95 саженъ, тоащина отъ 
1 до’ 5 ‘аршинъ. Прекъ разработываетея ‘по руслу 
рвчки разносомъ, а ‘на скатБ берега ортами, `кото- 
рыхъ проведено до 15, песку добывается ‘ежегодно - 
до ‘500,000’ пудовъь, золота же получается изъ этого 
количества‘ около” 10 Фунтовъ, содержанемъ изъ 
100 пудовъ песку ‘оть’10’ ‘до 50 долей, платины 
нътъ. Промывка’ производится на 6 грохотахъь ‘съ 
`русламиу въ продолженте года обращается на этомъ 
ирииск® въ работахъ до 100 человъкь. Второй ТШай- 
танскй пр!иекъ дъйствоваль съ 1826 по 1851 годъ; 
съ 1854 по 1856 годъ, и наконець въ 1840 и 1841 
годахъ; въ течеше этого времени доставиль золота 
9 пудовъ 95 хунта Л зоаотника’ 10 долей; по расчи- 
сленню же можеть онъ разработываться еще небо. 
аЪъе года. 

К) Медвтьдинскаи, находящийся ‚въ дачахь Нижне- 
Лайскаго завода, въ % верстахъ отъ посавдняго, при , 
вершинь рваки Медвфдки; впадающей въ рзку 'Та- 
гиаъ, ‘открыть въ 1825 году. Онъ дъйствоваяь бъ 
1835 по 1850 годъ; потомъ въ 1859 году, и нако- 
нець ‘въ’ 1859, 1840 и 1841 годахъ. Въ течеше 
этого времени доставиль золота 5 пуда 18 хунтовъ 
3 золотника;' сльдовательно ‘на каждый годъ’`обхо- 
дится въ саожности 415 хунтовъ 53 золотника: 24 
доля` слишнимъ.  Содержане- изъ '100 пудовь то’ же 
самое, какъ’и въ предъидущемъ ируискЪ. 


5) Салкинсый, открытый въ 1837 году’ Шутей- 
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геромъ Макаромъ ‘Стахъевымьъ, расположенъ по ру- 
слу ‘ръчки Сааки, текущей въ рЪку Иссу,. и по аогу; 


впадающему ВЪ первую съ аЪъвой стороны, частию 





же. по. окреетной раввин; въ 90 верстах отъ. Нижне- 
Тагиаьскаго _ завода. Мстоположенте: оздвеь ровное; 
тальковый сланецъ, разрушенный сериентинъ. и акти- 
ноть составаяютъ. преимущественныя породы. при- 
иска. Золотоносный.‹плаетъ встрЪчается ‘на глубин 
отъ 1> до 42 аршинъ, длина его, по руслу ръеки, 
1= верста, а по логу 1 верста; ширина. отъ 10 до 
ДО. саженъ, толщина отъ 1 до А пршинъ. Добыча 
песку производится разносомъ, а промывка. на. гро- 
хотахъь съ руслами, которыхъ’ находится въ дЪй- 
стыи отъ 45 до 95. Ежегодно добывается ‘песку до 
1,500,000. пудовъ, изъ чего получается. золота’ до 1. 


пуда. Рабочихъ людей! задожается здЪсь въ течене 





года до 475 человъкъ. Въ россыпяхъ ›Саакинекаго 
прииска ‚найдено. семь озолотыхь, самородоктъ, вЪсомъ: 
1 хунтъ: 5% золотника; 1 хунть 18 золотниковь; 83 
Золотника; 87 золотниковъ; ЭФунта 48. золотниковъ; 
и 1 хунтъ. 6 зоаотниковъ. Въ настоящее же время 
содержанте золота. во 100. пудахъ ‘песку’ простирает- 
ся оть 45 до 48 ‘долей. Праиекъ этотъ;`разработы- 
ваясь съ 4897 по 14850 годъ, съ 185% спо. 1856 


годъ. и съ 4858 по 1849, годъ, доставиаъ ‚золота, 





съ механическою_ примфсью`самыхъ мелких зеренъ 
платины отъ 4 до % золотниковъ въ, Фунтъ, 7, пуз 
довъ 9 Фуптовъ 70 золотниковъ, 94 доли. Ио раечи- 


слентю можеть онъ разработываться еще д года. 


я 
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В) Иаловско "Бортевекй, открытый” в 4838 тоду 
Нижне-Татильскими ‘служителями Гавриломъ Бвло- 
вымь и Григоремъ Поповымъ, аБжить ири’‘соедн- 
нени ръчекъ ПТиловки и Бортевой, въ 90. верстах 
оть 'Нижне-Тагильскаго завода и въ 9 верстахъ отъ. 
села' Воскресенекаго, простираясь по руслу’ этихъ 
р5чекъ, Неподалеку отъ’ приска’ возвьипаетея` гора 
Бортевая, © которой сказано’ уже ‘прежде, проходя- 
щая по правую и лввую ‘сторону рЪчки’ Вилюй; 
главныя горныя ‘и другя породы здЪсь: тальковый 
и хаоритовый сланцы, серпетивъ, кварць и’ бурый 
жельзнякЪ. ‘Золотоносный пасть появляется ‘на глу2 
бинЪ оть 1 до 5 аршинъ, даина его’ на 9 версты, 
ширина ‘отъ 6`до`50 саженъ, толщина отъ + до 9+ 
аршинъ. Добыча песку производится 'разносомъ, еже- 
годно добываетя его до 5 000,000 ‘пудовъ; промы- 
ваютъ на грохотахъ’ съ руслами, которыхь дЪйству- 
веть оть 50 до 40, смотря мо числу вольно-наем- 
ныху, людей, являющихся на’ириекъ; въ водв же 
недостатка не случается даже и въ’ зимнее время. 
Изь сказаннаго количества песку ‘получается золота 
до 1 пуда 90 хунтовъ, ‘содержанемъ ‘во 100 пу- 
дахъ’ перваго о отъ 15`до 95 долей, и есь механиче: 
скою примфсью ‘въ Фунть, отъ 1 до % слишнимъ 
золотпикову, мелко-зернистой платины, Ежегодно 
обращается ‘здЪсь`въ работахъ около $00 человъкъ. 
Шиловеко - Бортевеми пруиекъ” разработывался въ 


1898 году, потомъ въ 1859, ‘году, наконець съ 1858 
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по 1849 годъ, и въ продолжене этого времени до- 
ставилъ золота 7 пудовъ 9 Фунтовь 85. золотника 
73 доли. По’ расчисленю онъ можеть дъйствовать 
еще Л года. 

1) Чвроринсюй, открытый’ въ 1810 году Нижне- 
Тагильскими служителями Иваномъ Швецовымъ и 
Григоремъ. Поповымъ, находится въ 9 верстахь отЪ 
Нижне-Тагильскаго завода и въ 7 верстахъ отъ за- 
вода Выйскаго по небольшому логу иона иЪвомъ 
скатв посльдняго. Гаавную горно-каменную породу 
составаяеть здъсь гравить, иногда разрупенный; 
также попадаются дорить и бурый ^ жельзный ка- 
‚ мень. Золотоносвый ‘паасть  залегаеть на глубинЪ 
оть 5 четвертей до 5 аршинъ; длина его по логу 


т 


100 саженъ, ана скать > версты; ширина оть 50 
до 55’саженъ, толщина отъ 1 до 5 аршинъ. Ири- 
искъ ‘ограничивается съ одной стороны куполообра- 
зною горою Денисьевою, покрытою еловымъ, пих- 
товымъ и частно ‘березовымъ лБсомъ. Добыча пе- 
ску’ производится разносомъ; и ежегодно добывает 
ся его до 1,500,000. пудовъ, изъ’ чего вымываетея.- 
золота до 1 пуда 30 хунтовъ. Промывка дЪлается 
на грохотахъ съ руслами, приводящихся въ, движе- 
не водоналивными колесами въ дтаметрв” отъ 9 до 
> аршинъ, ‘такъ’ что подпрудная ‘вода; ‘ствкая ©) 
кояееъ, проходить ‘ошать на промывку. ДЪйствую- 
щихъ грохотовъ бываеть оть 90 до 50. Въ течене 


года задояжается здъеь рабочихъ людей до 150 че- 
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ловБЕъ. Изъ 100 пудовь исску получается золота 
оть 15 долей ‘до’ 1 золотника, а’ въ Фунт® золота 
содержится" всегда оть ‘1 до 3: золотниковт ‘мехапи- 
чески примъшанной мелко-зернистой платины Съ 
начала открыт1я по’ 184% годъ, Авроринемй пру- 
искЪъ’ ‘доставить золота Э пуда 59 хунтовъ 58. з0- 
лотниковъ. Д8` долей; по расчислению ‘же можетъ онъ 
разработываться еще: 3 года: 

_ Петропавловект, открытый въ 1850 году Штей- 
геромъ Егоромъ Дружининымъ, въ. 18. верстахъ оть 
Нижне-Тагильскаго завода и въ До веретахъ отъсе- 
ла Воскресенскаго;  расположенъ по’‘логу, ›впадаю- 
щему въ Иссинское боаото, образующее вершиву 
рЪки Иссы, и на равнин® въ лБвой сторон. отъ 
лога. Горно-каменныя и другга породы этого. л1рт= 
иска: охристый тальковый` сланецъ, разрушенный 
гранитъ, серпентинъ, кварць, и магяитный. жельз- 
накъ. Золотоносный: пласть иметь’ направлене во 
теченю рзки Иссы, и некасаясь береговъ ея: на 
разстояни 70 саженъ, проходитъ’, по. одной только 
эфвой ‘сторон, потомъ теряя постепенно толщину 
свою’ даже до +’ аршина, какъ бы скрывается подъ 
бъаою гАИНОЮ, и вдругъ опать. появялется съ обык-. 
новенною, своею толщиною. Вообще глубину пласта 
подъ наносною землею. можно положить’ оть.® до 
5 аршинъ, даину до’ 550 саженъ, ширину оть 10 
до::80саженъ, толщину ‘отъ 1+ до 5. аршинъ. . До- 


быча песку производится разносомъ,; въ тодъ.добы- 














вается до 1,500,000 пудовъ, изъ чего получается до 
1 пуда золота, содержанемъ во 100 пудахъ песку 
оть 19 до 48 долей, а въ 1859 году найдена само- 
родка вфсеомъ въ 5 хунта 7% золотника. Песокъ 
промывается на б мутильвыхь машинахъ и 50 ваш- 
гердахъ. Рабочихь людей задолжается въ теченте 
года до 175 человвкъ. Петропавловский приискъ раз- 
работывался съ 1850 по 1840 годъ и доставилъ 
въ это время золота 20 пуловъ 50 хунтовъ 68 зо: 
аотниковъ 79 доли. 

к) Грязный, открытый въ` 1855 году, находится 
въ дачв Нижне-Саздинскаго завода, по рвчкв Гря- 
зной, впадающей въ рьку Тагилъ. Онъ разработы- 
вался въ 1855 и 4854 годахъ, потомъь въ 1858 го- 
Лу и ваконецъ въ 1841 году. Вовсе это время. полу- 
чено изъ него золота 13` Фувтовъ 51 золотникъ 94 
доли. Среднее содержаше изъ 100 пудовъ песку 58 
долей. 

1) Можальный находится въ дач Нижне-Тагиаь- 
скаго завода по Мочальному ключу, текущему въ 
рёчку Большую Теляну. Съ начала ‘разработки, или 
съ 1855 года по 1857 и съ 1840 по 1849 годъ, 
получено изъ него золота 1 пудъ 5 хунта 88 золот- 
никовъ Д8 долей. Среднее содержаше золота на Мо-_ 
чальномъ пр!иск® изъ 100 пудовъ песку 20 долей. 

т) Бурмихинскай находится въ дачё. Нижне-Тагиль- 
скаго завода, по руБчкБ _Бурмихъ, впадающей въ р5- 


ку Иссу; открыть въ 1850 году; но разработывая- 
Гори. \Щурн. Ен. УЦ. 1846. 2, 


















































916 


ся только въ 1859 и 1841 годахъ. Бурмихинекмй 
приискъ доставиль золота 5 Фунтовъ 18 золотниковъ. 


Среднее: содержаве ‘изъ 100 пудовъ песку 95 долей, 
Приски ВЪ НАСТОЯЩЕЕ ВРЕМЯ НЕРАЗРАБОТЫВАЮЦЩИЕСЯ. 


а) Малокушвинскй открытый въ 1894 году, Штей- 
горомъ Дементьемъь Шономарсвымъ, въ 5 верстахъ 
оть Нижне-Тагильскаго завода, по руслу рБчки' Малой 
Кушвы, впадающей въ заводск1й прудъ. Породы зд®сь: 
хлоритовый сланецъ, гранитъ, серпентинъ и бурый 
желъзнякъ; золотоносный пластъ залегаеть ЗдЪеБ въ 
глубину отъ 1 до 6 аршинъ, длина ‘его’ при устьв 
рЪчки 1 верста; а ближе къ вершин неболфе 500 
саженъ, ширина отъ 5 до 95 саженъ, толщина отъ 
+ до 5+ аршинъ. Добыча песку ироизводилась на 
этомв прискв разносомъ и подземно; механизмъ 
промывки состояль изъ мутильныхь машинъ и тро- 
хотовъ, которые перемьщены на друге прииски, а 
Малокушвинск!й оставленъ_на время запаснымъ. Еже- 
годно добывалось здфсь песку до 500,000 пудовъ, изъ 
чего получалось золота до 25 Фунтовъ, содержанемъ 
‚изъ 100 пудовъ песку отъ 19 до 56 долей. Рабо- 
цихъ аюдей задолжалось въ годъ около 190 чело- 
въкъ. Малокушвивенй прискъ разработывалея ©ъ 
1894 по 1898 годъ, съ 1899 по 1855 и наконець 
съ 14855 по 1859. годъ. Въ `течеше этого. времеви 
получено. изъ, него золота 10 пудовъ.10 хунтовъ 11 


золотниковъ 94 доли; по разчисленио же можеть онъ 
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разработываться еще % года. При разработк® Мало- 
кушвинскаго прииска въ’ 1850 году встрфтился. доз 
вольно замфчательный ‘случай: углубляясь песчанымъ 
паастомъ на Э аршина, вашаи тамъ мвдвую. руко- 
ять странной работы, принадлежавшую ввроятно 
нЪкорда ножу или кинжалу. Рукоять эта имзала оваль* 
ную фигуру, къ ковцу, гдЪ должно было находить- 
ся оруде, съуживалась красивою чеканью, образо 
ванною изъ мелкихь крестообразныхь лин!й. 

Ь) Бортевеки открытъ въ 1524 году въ дачв 
Нижне-Тагильскаго зовода близь села Воскресенскаго 
по руслу раки Бортевой по логу, въ нее вподающе- 
му и по скату горы, отъ которой рЪчка получила 
свое назваше. Бортевской иртискъ разработывался 
съ 1894 по 1838 годъ, потомъ въ 1839 и въ 1851 
годахъ и наконець съ 1855 по 1859 годъ. Въ про- 
долженте этого времени получено изъ ‘него золота 8 
пудовь 11 хунтовъ 55 золотвиковъ. Среднее содер» 
жаше изъ 100. пудовъ песку простиралось до 21 
доли. 

с) Акинфевскй открыть въ 18324 году въ 48 
верстахъ оть Нижне-Тагильскаго завода по Акин+ 
евскому могу, проходящему ВЪ рЪку Тагиаъ. Онъ 
разработывалея въ 1894 и 1895, а потомъ въ 1897 
и 1852 годахь. Въ течеше этого времени ‘получено 
изъ него’ золота 1 пудъ 54 хунта 8 зоаотииковъ 
Д8 долей. Среднее содержанте изъ 100 пудовъ пез 
ску 19 долей. 
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9 Судорожски открыть ‘въ 189. году’ въ дачЪь 
Нижне - Тагильскаго зовода по рчкЪ Судорожкъ, 
текущей въ рЪку Вилюй и по логу впадающему въ 
первую. Онъ разработывался съ 1824 по 1855 годЪ, 
потомь въ 4855 и 1859 годахъ. Зоаота поаучево 
изъ него 6 пудовъ 5 Фунтовъ 58 золотниковъ 94 
доли. Среднее содержаше изъ 100, пудовъ песку 


19 долей. 

с) Ежевскй открыть въ 1834 году въ 6 вер- 
стахь оть Нижне-Тагильскаго зовода по р5чк$ Ежев- 
къ, текущей въ рфаку Большую Кушву. Разрабо- 
тывался въ 4894 и 1896 годахъ, потомъ съ 1854 
по 4858 годъ. Золота получено здЪсь Д пуда 15 


Фунтовъ 71 золотникъ Д8 долей. Среднее содержа- 


_ не изъ. 100 пудовъ песку 20. долей. 


` 





{) Телянсюй 1 открыть въ 1834 году въ дачь 
Нижне-Тагильскаго зовода по Тезянскому ‚к. аючу, те- 
кущему въ рБчку Теляну, впадающую въ рвку 
Тагилъ. Разработывался съ 1824 по 1829 годъ, 
потомъ въ 4850 и 1851 годахъ. Золота получено 
изъ него 16 пудовъ ЛД Фунтовъ 55 золотниковъ` 
79 доли. Среднее содержаве изъ 400 пудовъ песку 
19 долей. \ 

у ®) Телянскй 9 открыть въ 1824 году въ твхъ 
же самыхъ м5стахъ, какъ и предъидущий. Онъ раз- 
работывалел съ 1894 ио`1899 годъ. Золота по- 


зучено изъ него 10 хунтовь 95 золотниковь 7% 
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доли. Среднее содержане изъ 100 пудовъ песку 80 
долей. | 

в) Рушевскй открыть въ 18324 году въ 15 вер. 
стахъ оть Нижне-Тагильскаго зовода, по рвчкъ: Ру- 
шу, впадающей въ заводекий прудъ. Разработывался 
въ 1834, 1895, 1837 и 1850 годахъ, и наконецъ 
съ 1854 по 1810 годъ. Золота получено изъ него 
8 пудовь 1Л хунтовь 54 золотника. Средне содер- 
жаше изъ 100 пудовъ песку ЭД доли. Въ 1837 
году найдена здЪсь золотая самородка вЪсомъЪ 1 
Фунть 18 золотниковъ. ы 

) Шайтансми 1, открытый въ 1834 году въ да- 
ч5 Нижне-Тагильскаго зовода баизь деревни Павлу- 
шиной, по рчк® Малой ШайтанкЪ, впадающей въ 
рвчку Большую ПТайтанку, разработывался съ 1894 
по 1828 годъ и потомъ въ 185% году. Золота по- 
лучено изъ него 5 пуда 15 Фувтовь 95 золотни- 
ковъ 7% доли. Среднее содержане 14 долей. 

]) Катабинскй открыть въ 1834 году въ дач 
Нижне-Тагиаьскаго зовода по рфчкв Катабкь, те- 
кущей въ рЪчку `Большую Катабу, впадающую въ 
рзку Тагиль. Разработываася съ 1834 по 1850 годъ, 
потомъ сь 1855 по 4855 и наконецъ въ 1856 го- 
ду. Золота получево изъ него 11 пудовъ 95 хун* 
товь 16 золотниковъ ЭД доли. Среднее содержане 


изъ 100 пудовъ песку 26 долей. 


к) Гороишаинскй открыть въ 1894 году въ да+ 


ч5 Нижне-Тагиаьскаго завода по р5чкЪ Горюшкъ, 
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впадающей въ рБчку Скороходку. Разработывался въ 
1834 и 1825 годахъ, потомъ съ 1539 по 1852 
и наконецъ въ 1854 и 1858 годахъ. Золота полу- 
чено изъ него Д пуда 26 хунтовь 26 золотниковъ 
24 доди. Среднее содержаше изъ 100 пудовъ пес- 
ку 38 долей. 

1) Березовскй 1 открытъ въ 1835 году въ дачв 
Черпо-Источинскаго завода, по рЪчкь Березовкь, 
впадающей въ заводскй прудъ. Разработываяся съ 
1825 по 1828 годъ, съ 1829 по 1853 и наконець 
въ 1857 году. Золота получено изъ него 7 пудовъ 
30 Фунтовъ 71 золотникъ 48 долей. Средвее содер- 
манге изъ 100 пудовъ песку 20 долей. 

ш) Дерезовскай 9% открыть въ 4896 году Нижне-Та- 
тичьскими служителями Анисимомъ Серебряковымъ 
и Васиавемъ Гладковымъ въ 98 верстахь отъ Ни- 
жне-Тагильскаго завода и въ Д ‘верстахъ отъ дерев- 
ви Анатольской по рЪчкв Малой Березовкв. Породы 
встрьзаюцияся въ прекв: хаоритовый сланець; 
разрушенный серпентинъ, кварцъ въ большомъ ко- 
личествь и бурый жельзнякъ. Золотоносный паастъ 
залегасть въ глубину отъ > до 6 аршинъ, даина его 
на 1* версту, ширина отъ 5 до 50 саженъ, тол 
щина оть 1 до 5; аршивъ. Добыча песку произ- 
водилась короткими` штольнами иаи ортами, кото- 
рыхъ проведено отъ 50 до 50, а промывка на гро- 
хотахъ съ руслами, перемфщенныхъ ‘теперь на дру- 


пе праиеки по случаю` остановки пр!иска Березовска- 
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го. Ежегодно добывалось здвеь песку до’ 1,000,000 
пудовъ, изъ чего получалось ‘до 1 пуда золота ‘со 
держанемъ въ’ 100 пудахъ’ песку оть 19 до 56 
долей ‘съ механическою примъсью на Фунтъ 3040- 
та оть 1 до, ® золотниковь паатины. Въ течеше 
года задолжалось рабочихъь ‘людей ‘до 200 человфкъ. 
Праискь разработываяся въ`1837 и 1828 годахъ, ‘а 
потомь еъ 1851 по 1857 годъ. Золота получено 
изъ него 18 пудовь 91 хупть 69 золотниковъ 84 
доли. Онь можеть разработываться еще 9 года и 
въ настоящее время оставленъ запаснымъ. ^ 


п) Березовский 5 открыть въ 1896 году въ 7 вер- 


‚ стахъ отъ Черно-Источинскаго завода по рёчк$ Ма- 


лой Березовкъ, впадающей въ заводскй прудъ. Раз- 
работывался въ’ 1837, -1850, 1855, 1854, 1857 и 
1858 годахь. Золота ‘получено ‘изъ него 52 Фунта 
ТД золотника 79 доли. Среднее содержание изъ 100 
пудовъ `осску 98 долей. о 

о) Березовский Д открыть въ 185% году въ дач 
Салдинскихъ' заводовь по рвакё Березовк® Д, впа- 
дающей въ рЪку Сазду неподалеку отъ вершины 
послъдней. Разработываяся въ 1852 и 1855 годахъ. 
Золота получено изъ него Д фунта `83 золотника 
ЭД доли. ‘Среднее содержанте изъ 100’ пудовъ песку 
18 долей. Е 

‚Р) Никитинскй открыть въ 1895 году» въ даче 
Нижне-Тагильскаго завода близъ Воскресенскаго села 


по Никитинскому логу, соединяющемуся съ рёкою 
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Исгою. Разработывалел въ 1895 и 1896 годахь и на' 
конець съ 1853 по 14857 годъ. Золота получено изъ 
него б пудовь 1 Фунть 59 золотникя 94 доли2 
Среднее  содержаше отъ 100 пудовъ песку 90 
долей. 

Ч) «Чебенскй открыть въ 1895 году въ дачь 
Нижне-Тагильскаго завода близъ деревни Горбуно- 
вой по рьчкв Лебъ, текущей въ заводсюй прудъ. 
Разработываяея въ 14895 и 1896 годахь и потомъ 
въ 1851 году. Золота получено изъ него 6 хунтовъ 
8 золотниковъ. Среднее содержаше изъ 100 пудовъ 
песку 19 долей. 

г) Геораевскй открыть въ 1895 году въ дачь 
Верхне-Саздинскаго завода по. Геормевскому каючу, 
текущему въ рьку Тагилъ. Разработывалел въ 1895 
н 1826 годахъ и наконець съ 1898 по 4851 ГОДЪ. 
Золота получено изъ него 1 пудъ 54 фунта 55 зо- 
чотниковь 48 долей. Среднее содержанте изъ 100 
пудовъ: песку 90 долей. 

8} Прикащиций открыть въ 1896 году въ дазь 
Нижне-Тагиаьскаго завода баизъ деревни Горбуно- 
вой по рьчкв Прикащиць, впадающей въ |Бчку 
Лебу. Разработывался въ 1897 и 1859, годахъ. 30- 
лота, получено изъ него 1 фунтъ 58 золотниковъ 48 
долей. Среднее содержаше оть 100 пудовь песку 
90 долей. 

Котовск открыть въ 1836 году въ дачь 


Нижне-Тагизьскаго завода по Котову аогу, соеди“ 





| 
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\ 


няющемуся съ рзчкою Катабкою. Разработываася 
въ 1837 году. Зоаота позучено изъ него 6 Фунтовъ 
ЭД золотника` 79, доли. Среднее содержавше изъ 100 


пудовъ- песку 55 доли. 


‘ 

п) Истозински открытъ въ 1897 году, въ дачь 
Нижне-Салдинскаго завода по рвчкв Истоку, впада- 
ющей въ рьчку Нелобу. Разработываяея въ 1837 
году. Золота получено ‘изъ него 8 золотниковъ 48 

С) . , 
долей. Среднее содержаше отъ 100 пудовь песку 


90’ долей. 


У) Карасихинский открыть въ 1837 году въ дачь 
Нижне-Тагильскаго завода по рфчкЪ Карасихъ, впа- 
дающей въ рку Тагилъ. Разработывался въ 1837 и 
1898 годахъ, потомъ въ.1854 и 1855` годахъ. 30- 
лота получено изъ него 1 пудъ 15 хунтовъ 80 зо- 


лотниковъ Д8 долей. Среднес содержанте отъ 100 


` пудовъ песку 95 доли. 


У) Рябковскй открытъ въ. 1897" году въ дачЪ 
Нижне-Тагильскаго завода по Рябковскому логу, со- 
единяющемуся съ рЪчкою Катабкою. Разработываа- 
ся съ 1897 по 1855 годъ. Золота получено изъ не- 
го 5 пуда 56 ‹унтовъ 75. золотниковь 94 доли. 


Среднее содержанте отъ 100 пудовъ песку 20 долей. 


х) Иссинсий открыть въ 18328 году въ дачь 


„Нижне-Тагильскаго завода по рвкь ИессЪ, впадаю- 


щей въ Верхне-Салдинск!й заводскй прудъ. Разра- 
ботывался въ 1898 и 1850 годахъ. Золота получе- 
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но изъ него 4% Фунтовъ 49, золотника 94 доаи. Сред- 
нее содержане отъ. 100 пудовъ песку 26 долей. 

У) Кузькинскй открыть въ 1838 году въ дач 

Черно-Источинскаго завода по р5чкв Кузькъ, впа- 
дающей въ рьку Тагиаъ. Разработываяся съ 1828 
по 1852 ‘годъ, а потомъ въ 1859 году. Золота по- 
лучено изъ него Д пуда 57 хунтовъ 15 золотниковъ 
ЗА доли Срёднее содержаше отъ 100 пудовъ песку 
90’ долей. 
_ 2) Лукьяновенй открыть въ 1826 году въ дачб 
Нижне-Тагильскаго завода ‘по „Лукьяновскому логу, 
соединяющемуся съ рёкою Тагиломъ. Разработываа- 
ся въ 1828 и 1851 годахъ. Золота получено изъ 
него 14 хунтовъь Дб золотниковъ 12 долей. Среднее 
содержане оть 100 пудовъ песку 30 долей. 

а’) Бороушинскй открыть въ 1896 году въ дачь 
Нижне - Салдинскаго завода по рьчкв Бороушкф, 
впадающей въ ръку Тагилъ, въ 19 верстахъ отъ 
завода Верхне-Салдинскаго. Разработываяся въ 1898 
и 1899 годах. Золота получено изъ него 1 пудъ 
5 хунтовь 49 золотника 19 долей. Среднее содер-_ 
жаше оть 100 пудовь песку ЭД доли. ь 

Ь') Пологовскай открыть въ 1897 году въ 18 вер- 
стахь оть Выйскаго завода по Пологовскому догу, 
проходящему въ р»зчку Цатабу. `Разработывалея съ 
1839 по 1855 годъ, Золота получено ‘изъ него 11 
‘пудовь 45 Фунтовъ АД золотника 48 долей. Серд- 


нее содержаше оть 100 пудовъ песку 16 долей. 
| д 
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с”) „Ломовскй открыть ‘въ 1829 году въ дачь 
Верхне-Салдинскаго завода по рвчкз Ломовой, впа- 
дающей въ рёку Тагиаъ. Разработываяся съ, 1829 
по 1853 годъ, а потомъ въ 1858 году: Золота по. 
зучено. изъ него % пуда 59 хунтовь ДТ золотви- 
ковъ 94 доли. Среднее содержаше оть 100 пудовъ 
песку 17 долей. 

4) Исаковскй открыть въ 41829 году въ дач 
Нижне-Тагильскаго` завода по Исаковекому логу, про- 
ходящему въ рчку Катабу, впадающую въ р$ку 
Тагилъ. Разработываася въ 18329 году. Золота по- 
лучено здъсь 12 хувтовъ 95 золотника Дб’ долей. 
Среднее содержане отъ 100-пудовъ ‘песку 25 долей. 

в) Байзижинсый открыть въ 1829 году въ дачв 
Верхне-Лайскаго завода по рёчкь БайчихЪ. впадаю- 
щей_ въ р®ку Салду. Разработываяся въ 1829 и 1858 
годахъ. Золота получено изъ него 10 хунтовъ 70 
золотниковь. Среднее содержаше отъ 100 пудовъ 
песку 18 долей. 

#). Нольскй открыть въ 1850 году въ дачь 
Верхне-Салдинскаго завода по рБчкЪ НолькЪ, виа- 
дающей въ рЪку Тагнаъ. Разработывался въ 1850, 
1854 и 1855 годахъ. Золота получено здъсь 926 хун- 
товъ 48 золотниковь Д8 долей. Среднее содержаше 
оть 100 пудовъ песку 28. дошей. 

8) `Андроновекй открыть въ 1850 году въ дачв 
Вышекаго завода по рБчкв Андроновской, текущей 


вь р5чку Подуденную. Разработываяся въ 1850, 


В 
м па 




















226 


1851 и 1854 годахъ, а потомъ сь 1857 по 1840 
годъ. Золота получено изъ него % пуда 11 хунтовъ 
65 золотниковъь 73 доли. Среднее содержаше отъ 


100 пудовъ песку 19 долей. 





Ь’)_ Больше-Судорожскй открыть въ.1850 году 





въ 35 верстахъь отъ Нижне-Тагиаьскаго. . завода ‘по 





рЬчкв Большой Судорогф. Разработывалея съ 1850 || 
по 1851 годъ, потомъ въ 1855 году и наконецъ съ 
1857 по 1840 годъ. Золота получено изъ него 9 
пудовь 99 хунта 88 золотниковь 7% доли. Среднее 
содержаше оть 100 пудовъ песку ‘27 долей. 

г) Рудлискй открытъ въ 1850 году баизъ Ни-- 
жне-Тагильскаго завода по рвчкв РудянкЪ, впадаю- 
щей въ рфку Тагилъ. Разработывалея въ 1851 году. 
Золота получено изъ него 6 ‘хунтовъ 18 зозотни“' 
ковъ 48 долей. Среднее содержаше оть 100 пудовъ ы 


песку 27 долей. 





]) Владилирски открыть въ 1851 году, въ 7 





‚© 
верстахъ оть Черно-Источинскаго завода по Ваади- 
мгрекому логу, соединяющемуся съ р5чкою Рахман- | 

| 
кою. Разработывался въ 1851, 1854, 1856 и 1857 [ 


годахъ. Золота получено изъ_него 99 хунтовъ. 65 


золотника. Среднее содержаше 35 доаи. 





к’) Надпорожнй открыть въ 1851 году баизъ 


золотаго рудника этого имени въ дач Нижне-Сал» 





динскасо завода по рБчкь Надпорожней, впадаю- 


щей въ 'ръку. Тагиль. Разработываяся съ 1851 по 


1856. годъ, а потомъ ‘въ 1859 году. Золота получе- 


` 
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но изъ него 9 пуда 95 фунта 76 золотниковЪ. Сред- 
нее содержане 19 долей. 

1) Безвилмянный открыть въ 1851 году въ дачь 
Нижне-Тагильскаго завода бализъ еела Воскресенска- 
го по Безъиманному логу, проходящему въ рЪ5чку 
ИТиловку, впадающую въ рвзку Бортевую. Разра- 
ботывалея въ 1851, 1858 и 1859 годахъ Золота 
получено изъ него 98 Фунтовъ ДТ золотниковъ. Сред- 
нее содержаше 18 долей. 

пл") Юдамевскй открыть въ 1851 году въ 95 
верстахъ отъ Нижне-Тагильскаго завода по Юдо- 
чевскому логу, впадающему въ ръчку Катабу. Раз- 
работывалея въ 1851 и 1859 годахъ. Золота. поау- 
чено изъ него 17 хунтовь 6% золотника 72 доаи. 
Среднее содержаше ЭД доли. 

п’) Осиловскй открыть въ 41851 году въ дач 


Верхне-Салдинскаго завода по Осиповскому логу, со- 


единяющемуся съ рЪкою Тагиломъ. Разпаботывался - 


съ 1851 по 1855 годъ. Золота получено изъ него 
> пуда 16 хунтовъ 88 золотниковъ. Среднее содер- 
жаще 16 долей | 

0/) Хабунинскй открыть въ 1825 году въ 15 
верстахь оть Черно-Источинскаго завода по Хабу-. 
нинскому ключу, впадающему въ р5ку 'Тагилъ. Раз- 
работывалея въ 1895, 1896, 1898 и 1829 годахъ. 
Золота получено изъ него 50 хунтовъ > зоаотника 
7% доли. Среднее содержане 20 долей. 


, . < 
р’) Осиновекйй открытъ въ 1895 году въ 15 вер» 


Я 
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стахъ оть Черно-Источинскаго завода ‘по рьчкЪ 
ОсиновкЪ, текущей въ рБаку Кузьку. Разработывал- 
сл съ 1895 по 1899 годъ. Золота получено изъ него 


4 пуда 56 Фунтовъ 10 золотвиковь 56 долей: т 


нее водержаше 17 додей: 


97 Совы открыть въ 1899’ году въ 
дачв Нижне-Тагильскаго завода въ 5 верстах отъ 
села Воскресенскаго по рвчкЪ Сухому Вилюю, впа- 
дающей въ рьчку Большой Вилюй. Разработывался 
въ 1859 году. Золота получено изъ него 7 Фхунтовъ 


69 золотвиковъ 34 доли. Среднее содержанте 90 долей. 


г) Самородинскй открытъ въ 1859 году въ 17 
верстахъ отъ Нижне-Тагильскаго завода по ключу 
Смородинному, впадающему въ рЪчку Катабку. Раз- 
работывалея въ 185% и 4855 годахъ. Золота полу- 
чено изъ него 1 пудъ 16 хунтовъ 68 золотникокъ. 


Среднее ‚содержавте 23 доли. 


$) Сьнной открытъ _ въ 1852 году, въ дачь Ни- 
жне-Тагильскаго завода’ въ 5 зерстахъ оть деревни - 
Аврориной по Сънному ключу, текущему въ раку 
Теляву, впадающую въ рЪку „Тагилъ. Разработывая- 
ся въ 185% и 1855 годахъ.. Золота. получено изъ 
`него 16 Фунтовъ 56 золотниковъ 84 доли. Среднее 
содержаше 91 доля. 

#) Братликовекй открытъ’въ 1850 году въ дач’ 
Нижне„Тагильскаго ‘завода по Братчикову логу, про- 


ходящему въ рЪку Тагиаъ. Разработывалея въ 185% 














999 


и 1857. годахъ. Золота получено изъ него 7 Фунтовъ 
48 долей. Среднее содержаше 25 доли. 

п‘) Никольский открытъ въ 1855 году въ дачь 
Нижне-Тагильскаго завода близъ деревни Аврориной 
по Безъимянному аогу, впадающему въ Телянскй 
каючъ, текущий въ р5чку Большую Теляву. Разра- 
ботывался съ 14855 по 1858 годъ. Золота получено 
изъ него ЛД пудовъ 20 хунтовъ 98 золотннковъ 79 
доли. Среднее содержаше 91 доля. 

у’) Ватижинеюй открыть въ 1834 году въ дачь 
Нижне-Тагильскаго завода по р59кЪ ВатихЪ, впада» 
ющей въ рвку Иесу. Разработывалея въ 1855 и 
1554 годахъ. Золота получено изъ него 91 хунтъ 
70 золотниковъ. Среднёе. содержаше 19 долей. 

\’) Рахмансвяи 1 открыть въ 1855 году близъ 
Выйскаго завода по Рахманному логу, впадающему 
въ ртчку вторую. Черемшанку, текущую‘ въ завод- 
сый прудъ. Разработываяея въ 1855 и 1851 годахъ. 
Золота получено изъ него 54 Фунтъ 67 золотниковъ 
79 доаи. Среднее содержане 90 долей. 

х”) Черелиманскай 5 открыть въ 1855 году въ 
дачЪ Верхне-Салдинскаго. завода по рфчк$ третей 
Черемшанк$, впадающей въ рЪзку Иссу, текущую въ 
заводекй прудъ. Разработывалея въ 1855 году. 30- 
лота получено изъ него 1 хунтъ 87 золотниковь 79 
доли. Среднее содержанте 35 доли. 

у’) Мельнииный открытъ въ 1855. году въ 7 вер* 


стахъ отъ Нижне-Саздинскаго завода по рвчк®: Меаь- 


` 
























































ничной, впадающей въ заводекй прудъ. Разработы- 
вался въ 1855 году. Золота получено изъ него 5 
фунта 17 золотниковъ 79 доли. Среднее содержане 
9) долей. 

2.) Винновскй открыть въ 1855 году Нижне- 
Тагильскимь служителемь Семеномъ Коряковымъ, 
по распоряжентю смотрителя пртисковъ Г. И. Бъ- 
лова, въ 28 верстахъ отьъ Нижне-Тагильскаго завода 
‚на аЪвомъ берегу ръчки Винновки подлв самаго ея 
русла. Породы, встрчающияея въ приискЪ: охристо- 
°вый тальковый сланецъ, разрушенный березить, сер- 
пентинъ, кварц и бурый желфзнакъ. Золотоносный 


т 


пласть зазегаеть въ глубину оть + до 5 аршинъ, 
длина его на 1> версту, ширина оть 10 до 90 са- 
женъ, толщина отъ 1 д05 аршинъ. Добыча золото- 
содержащаго песку производилась разносомь и въ 
теченше года добывалось его до 1,750,000. пудовъ, 
изъ чего получалось золота до 1 пуда 80 хунтовъ, 
содержашемъ во 100 пудахъ песку оть. 48 до 48 
долей, и съ механическою примЪсью платины отъ 
= до 1 золотника въ ФунтБ золота. Чесокъ промы- 
вадся на вашгердахъ, перенесенных въ настоящее% 
время на друще прииски. Рабочихъ аюдей задолжа- 
лось около 225 человъкъ. Винновеюй прискъ, раз- 
работываясь съ 1855 по 1840 годъ, доставилъ з0- 
лота 18 пудовъ 8 хунтовь АД золотника, а съ 1840 
года остановленъ. По расчисленио Винновскй при- 


искъ можеть дъйствовать еще 41: года. 
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а“) Больше-Катабиискй, открыть въ 1855 году, 


въ дачв Нижне-Тагильскаго завода, по рвчкв Боль- 





шой Катабкь, впадающей въ р5ку Тагиаъ. Разра- 
ботывалея съ 1855 по 1856 годъ, а потомъ въ 4857. 


и 1858 годахъ. Золота получено изъ него 9 пуда 9. 





Фунта 48 золотвиковъ. Среднее содержанте. 19 долей. 

ь") Рах.иансый 9, открыть въ 1851 году, въ дачв. 
Черно-Источинскаго завода, по рёчЕкь второй Рах- 
манкв, текущей въ рзку Тагиаъ. Разработываися въ 
1851 году. Золота получено изъ него 5 Фунта 54 
золотника. Среднее содержаше` 18 долей. 

с) Калинилевскай, открытъ въ 1854 году, въ дачь 
Черно-Источинскаго завода, по Калиничевекому логу, х 
проходящему въ рЪ5ку Тагилъ. Разработываяся въ 
1851 году. Золота’ получено 7 Фунтовь 59 золотни- 
ковъ 72 доли. Среднее содержанге 90 долей. 

4") Чникинсый, открыть въ 1856 году’ Нижне, 
Тагиаьскимъ служителемь Ехимомъ Копыловымъ въ 


-дачъ Нижне-Тагильскаго завода, по руслу, а болъе 





на аъвомъ берегу, рвчки Авики, впадающей въ р5ку 


Тагиль. Породы, встрёчающияся ‘въ приискЪ: хлори- 














‘товый сланець, серпентинтъ, кварцъ и бурый жельз-- 
накъ, Золотоносный пласть залегаеть въ глубину. 
оть 1 до 5: аршинъ, даина его до 515 саженъ, 
ширина оть 10 до 20 сажепь, толщина отъ’1 до 
3: аршинъ. Добыча песку производилась разносомь; 
ежегодно добывалось его до 1,500,000 пудовъ, изъ’ 


‘чего вымывалось золота до 1 пуда, содержанемь во 
Горн. Журн. Ин. УПИ. 1846. 8 






































100 пудахь песку оть 12 до 8 долей, и съ меха- 
ническою примфсью платины оть » до 1 золотни- 
ка въ ФунтЬ золота. Песокъ промывалея на грохо- 
тахъ, перемьщенныхь въ настолщее время на дру- 
ге прииски. Рабочихъ аюдей задолжалось здФсь, въ 
течен!е года, около 900 человъкъ. Аникинекй при- 
искъ разработывалея съ 1856 по 1840 годъ, и въ 


продолженти этого` времени получено изъ него золо- 


та 1 пуда 16 хунтовь ДО золотниковъ; по расчисле- 


но же можеть онъ дъйствовать еще 5 года. 

е) Богатыревсми открытъ въ 1857 году, вЪ да- 
чв Ннжне-Тагильекаго завода, баизь деревни Горбу- 
новой, по Богатыревскому догу, впадающему въ 
`ръчку Прикащицу. Разработывалея съ 1857 по 
1840 годъ. Золота получено изъ него 1 пудъ 59 
Фунтовь 76 золотниковъ Д8 долей. Среднее содер- 
жане 50 долей. 

Закаючая описаше золотоносныхъ россыпей Ниа> 
не-Тагильскаго округа, бросимъ взглядъ на нЪкото- 
рыя общуя черты ихъ характера, механизма промы- 
вки песковъ и главные заводск!е расходы, употре- 
бляющиеся при извлечении золота изъ наносовъ, 

Н»ътъ сомнЪитя, что въ настоящее время не суще- 
ствуеть уже ни отдваьныхъ теор, ни особенныхь 
предположен!й о произхождени золота въ областяхъ 
Урала, не рЪдко заваскающихъ автора въ безпредвль- 
ныя стеры мистихикащи: теперь уже не думаютъ, 


что вм5стилищемъ этому благородному металлу сау- 
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2) 


жать сокровепныя издра Уральскаго хребта, недо- 
ступныя взору геогноста, неотыскиваютъ источниковт 
его въ странахъ Азаятскихь; но просто и ясно раз- 
рьшають этоть загадочный вопросъ тфмъ, что зо- 
лото образовалось въ окрестностяхь тЪхъ мЪетъ, 
гдЪ мы его находимъ, и что безъ сомиън:я отрасли 
горъ Уральскихъ и ихъ отдБльные кряжи достави- 
аи его намь въ томъ самомъ вид, въ которомъ 
встрьчаетел оно здъеь, почти по всюду раздвленное 
большемъ или менылемъ количестве. Положене 
золотосодержащихь песковъ баизъ логовъ, рьчекъ, 
даже по самому руслу посльднихъ, наружный видъ 
вымываемаго золота, представляющий иногда мелчай- 
пе октаедрическте кристаллы, усматриваемые только 
съ помопию микроскопа, замфчательныйция по въсу 
самородки и наконецъ настоящуе рудники, гдф золото 
является уже намъ не въ пескахъ, а въ жилахь квар- 
ца или въ такомъ тБеномъ механипескомъ смъшени 
съ посафднимъ, что извлекается изъ него въ состо. 
яни металла не иначе, какъ протолчкою и потомъ 
промывкою; все это болбе и болъе подтверждаетъ 
неоспоримую истину послфдняго завлюченя о перво- 
начальномъ произхожден!и Уральскаго золота. 
Убъждаясь въ томъ, что золотоносныя россыпи 
Уральскихь заводовъ обязаны началомъ своимъ от- 
даленнымъ разрушительнымь перемънамъ, бывшимъ 
на земномъ шарф вблизи теперешнихь месть ихъ 
открыт, надобно согласиться и въ томъ, что со- 


* 




































































`. 95л 


ставъ окрествыхъ съ. пими горъ сходствуетъ съ 


составомъ самыхъ золотоносныхъ, россыпей. Такимъ 


образомъ видимъ, что пески эти образованы ‘изъ 


смъшеня  гайнистаго, ‘тальковаго. и хлоритоваго 
сланцевъ, серпентина, частно полеваго иилата, ам- 
Фиболита, д1орита, стенита, бураго и магвитнаго же- 
лъзняковъ, иногда. желёзной охры, проникающей 
другтя породы, нер$дко мъдной зелени въ налетс- 
ломъ видЪ, и лимы. Разумфется, что общее исчи- 


сленте породтъ, образующихъ золотоносныя россыпи 


и представляющихь больлей или меньшей; величи- 


ны валуны, гальки гловатые куски и даже кри- 
; ? 3 й 


сталлы, недолжно относиться къ каждому прииску 
въ частности; породы эти раздфлены такъ, что н$- 
которыя изъ нихъ встречаются въ однихъ, или дру- 
тихъ, а мношя и во всъхъ золотосодержащихъ пр! 


искахъ Нижне-Тагильскаго округа. Разработываю- 


щтеся золотоносные пласты покрываются всегда нс-. 


большими слоями песку, съ бъднымъ содержашемъ 


металала, я напослВдокъ, ` или ваносною земиею, или 


торФомъ; смотря по мъсто-положентю, они покоят-. 


са на глинистыхъ пластахъ, произшедшихь отъ раз- 

рушевта ‘сопредъльныхь съ ними главныхь горныхъ 

породъ (*). а | 
При описании ‘присковъ. замъчено, что. добыча 


золотосодержащихъ песковъ производится, или раз- 


а нев, . 
(*) Въ песчавыхъь пластахъ золотыхъ присковь Нижне-Та- 


гильскаго округа находимы были мамонтовыя кости. 
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носомъ, или подземными работами, а промывка —на 
вашгердахъ, въ мутильныхь машинахъ, грохотахь съ 
руслами и въ бочкахь или машинахь бутарныхъ. 
Подъ первымъ надаежитъ разумфть обыкновенную 
добычу пссковъ; обнажая золотосодержаний пласть 
оть покрывающей его наносной земли, или тора, 
есаи послБдне не предетаваяютъ никакого затрудне- 
ня по своей толщинЪ, простирающейся иногда го- 
раздо болье сажени; въ противвомъ случаЪ, остав- 
ляя толстые пласты наносной земли или торФа, дай 
избежашя безиолезной платы за ихъ вскрышу, про- 
водать подъ ними штреки, по длин золотосодержа- 
щаго пласта, ставать въ приличныхь мБетахь кр5- 
пи, и выработываютъ весь паастъ- начисто, вынимая 
послБ того годную крзпь для подобнаго же упо- 
‘треблевтя на другихъ ближайшихь ир!искахъ. 
Устройство простыхъ вашгердовъ, долгое время 
служивщихъ единственными. и первыми дЪйствова- 
телями при вымывкЪв золота, а также и бутарныхъ 
машинъ, столь извфстно, что подробное описаше 
и\ъ было бы здьсь совершенно излишнимъ. Что 
относится до мутильныхъь машинъ и грохотовъ съ 
руслами, то ови заслуживаютъ особеннаго внимания, 
и преимущественно первыя, введенныя на Нижне- 
Тагильскихъ заводахъ, въ 1897 году, главнымъ упра- 
вляющимьъ Азекбандромъ Акинхтевичемь «Любимо- 
вымъ. Известно, что поиски баагородныхъ металаяовъ 


въ стравахъ, прнлежащихъ хребту Уральскому, это- 
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му вБковому даннику Росси, быаи при первоначаль- 
номъ своемъ открыти постояннымь занамемъ и 
всегдашнею мыслею горвыхъ заводовъ. Стараше ‘и 


труды послъднихь большею частно щедро возна- 








градились найденными сокровищамн, и промывка | 
золотоноеныхъ песковъ сдълалась господетвующею } 
работою. Твмъ изъ Уральскихъ заводовъ, которые | 
природа обогатила этими дорогими россыпями, не- 


простительно было не истощать всБхЪ средетвъ въ 





улучшеню промывки иесковъ, къ открытю аегчай- 


шихъ и дешевьйшихъ способовъ по предмету отдБ- 





дел изъ нихъ метанаа.. и вообще КЪ усовершен- 





ствованио этой обработки. Надобно было уничто- 


| жить старинный и, можно сказать, древний Герман- 





м скй о способъ промывки песковъ на вашгердахъь, и | 
а замвнить его НОвЫМЪ, который бы, при. постепенно 


И увеличивающемся количествв добываемыхль песковъ, 





не имфаъ важныхь неудобствъ, представяляющихся |. 
при употреблении вашгердовъ. Такимъ образомъ въ 


Екатеринбургскихъ, Яковлевскихъ и Расторгуевскихъ 





заводахъ изобрътены и устроены были для промыв> 








ки золотоносныхЪ песковъ машины; но машины эти, 
или обмывая песокъ отъ глины и мелчайшихъ ча- 
стей и не производя настоязцей промывки, способ- 
ствовали только къ малому выигрышу времени въ 
работь, или. по сложности своей были нетакъ про- 


сты, удобны, и требовали, дал дЪйствя своего, до- 





вольно значительнаго зацаса воды, въ которой по» 





ро о-срескиЕиг 
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чти всв золотые прииски, расположенные при не- 
большихъ р$®чкахъ, логахъ и ручьяхъ, имъютъ чрез- 
вычайную нужду, или наконецъ самый расчеть вре- 
мени составаялея неправильно. Разительный при- 
мьръ этому видвли нЪФкогда въ машинЪ, изобрьтен- 
ной управлающимъ Верхъ-Исетекими заводами Ки- 
таевымъ, гдЪ, при большой сложности механизма, 
подвергающагося часто-временной ломкф, взять въ 
соображеше, при расчетв рабочихъ людей и успвхь 
дъйствя, 3 минутный терминъ, а не суточный, или 
по крайней мврь 1% часовой, отъ чего и встр6ча- 
лись здЪеь довольно неумвстныя ошибки при исчи» 
сле выгодъ, приносимыхь машиною. Я умалчи- 
ваю уже о прочихъь машинахъ, изобрётенныхь и 
даже устроенныхъ, въ посльдстви, на Богословскихь 
и нБкоторыхъ другихъ казенныхь заводахъ, которыя 
давно оставлены, какъ безполезныл, я обращаюсь 
къ настоящей цфли предмета. Разаичвыя попытки. 
въ изобрьтеши такого рода машинъ, хотя въ нача- 
дв и неудачных, подали наконець поводъ войти въ 
точиьйшую подробность по части промывки золото- 
содержащихъ песковъ, а опытъ ‘и размышиене до- 
ставили случай къ совершенныйшему устройству по- 
добной машины по новому, изобрЪтенному Алексан- 
дромь Акинатевичемъ „Любимовымь образцу. Нъ: 
сколько разъ повторенвыя испытавя обнаружили, 
еще въ 1897 году, несомннную ея пользу; но те- 


перь, когда механизм несколько измёненъ, и вообще 
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все устройство приняло другой аучиий видъ; она 
приносить чрезвычайно большия выгоды въ отно- 
шевши къ успьху работы; сбережению рабочих’ лю= 


дей, ЧиСтотТБ-` промывки и наконецъ легкости движе- 





ня, простоть и удобству самаго механизма, который 





заключается въ слвдующемь: 1) горизонтальный тон= у 
к вать, или веретено съ насаженными на немъ кре- 
стообразно пугунными мутовками, приводится’ въ Го 
движеше посредствомъ шестеренъ, ‘или коннымъ во- 
ротомъ, или водоналивнымь колесомъ, смотря по 
скоплению воды въ запруженной рвакв или ручьь, 
близъ котораго установлена промывка. 9) Подъ му- 
товкамн укрьплено желЪфзное корыто, куда наклады- 
‚вается приготоваенный для промывки: песокъ. 5) Во- 
`да, дяя дфИстыя машины, есаи она приводится” въ 
движеше коннымъ воротомъ, поднимаетса въ коры- 
то изъ ближней рвчки или ручья насосомь, кото- 
раго поршневой шеётъ движется твмь же самымъ 


механизмомъ, какъ и описанный въ 1 пунктБ гори- 





‘зонтальный вааЪ; если жь машина дьйствуеть по»: 


средствомъ водоналивнаго колеса, то поднимается въ 











корыто только та вода, которая стекаетъь съ перь- 








евъ колеса. Подобное экономическое употреблене 
воды полезно и въ первомъ, и во второмъ саучаяхъ; 
_йля чего устанавливается другой насосъ, поднимаю- 
щий въ корыто воду, текущую съ промывки. 4) При 
обращен мутовокъ, песокъ перемьшивается: или, 


яучше сказать, перстирается, глинистыя ‘его части 
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уносятся водою, крупные куски ‚твердыхъ породъ 
выбрасываются, при дЪйстйи машины, изъ корыта 
вонъ, а мелктя гальки и песокъ стрёмятса вмфеть 
съ водою на желфзную рЪьшетку, устроенвую внизу 
корыта и приводящуюся въ горизонтальное движе. 
нте, помощию вертикальной оси и шестерни, укрЪи- 
ленной на послЬдней. 5) Небольшие валувы, гальки 
и камни, обмываясь оть’ оставшейся глины, сталки- 
ваются при движени рышетки и выбрасываются 
прочь а очищенвый песокъ проходя вмъств съ во- 
дою въ скважины рЬшетки, упадаеть на. площадку, 
съ которой течетъ въ деревянное ‘русло, длиною 5 
аршинъ, имъющее видъ пакионенной плоскости, къ 
низу постепенно разширяющееся, а верхнимъ кон- 
цемъ укрБпленное къ`рЪшеткЪ. 6) Надъ русломъ 
устроенъ горизонтальный валъ, съ пальцами ‘и 18 
граблями, утвержденными на посльднихъ такъ, что 
вать ваходится въ срединз русла, простираясь по 
его `длинЪ, а два пальца вала съ двумя граблами, 
принимаютъ пнаправлене уже по ширинв. русла, въ 
которомъ разгорожены брусками 9 одинаковыхъ от- 
ДВаовъ, вышиною; по брускамъ, неболъе вершка; 


слЪдовательно въ каждомъ отдЪлЬ дъиствуютъ толь- 


‘ко двои грабли рядомъ. 7) Песокъ перемъшиваясь 


грабаями, течеть съ водою чрезъ бруски изъ одно» 

го отдьаа въ другой, оставяяя въ нихъ постепенно 
> . } С] . 

тяжелъипиа части вьине, легчаиция ниже, до ТБХЪ 


поръ, пока не останется въ отдБаахъ одинъ только 


















































'илихъ; несокъ же не заключающий въ себъ металиа 


или, короче сказать, одна ицочти мутнал вода, бе» 


житъ изъ русда въ нфкоторомъ род бассейна, от- 


куда поднимается, какъ сказано прежде, опать на 
промывку; а излишняя въ бассейнь вода проводит- 
ся по желобьямь обратно въ р5ку. Изъ устройства 
русла уже видно, что крупное золото должно оста- 
ваться въ верхнихь отдЪлахъ, `а меачайшия его ча- 
стицы уносятся далье въ отдваы чижнте, такъ что 
въ Д и5 отдфалахъ сверху остаетса шаихъ богатьй- 
пий, а самый бъдный содержащем золота въ по- 
сльднемъ нижнемъ отдваБ. 8) Когда шаиховъ, со- 
стоящихь преимущественно изъ жельзистыхь ча- 


стипъ., вакопится довольно, тогда промываютъ иИхъ 
) 2 


на обыкновенныхъ вашгердахъ ‘и отдляють золото, 


къ которому однако жъ все еще бываеть примъша- 
на нБкоторая часть самаго мальйшаго шаиха, от- 
дъаяемаго, по просушк® вымытаго золота, или про- 
сто отдувкою, или магнитомъ, смотря по тяжести 
шмиха. Дая отмывки золота отъ шаиха употреб- 
ляется времени не болве 1-; часа. На одной мутиль- 
ной машинф промывается въ 12 часовую смьну до- 
бытыхь золотосодержащихь песковъ оть 750 до 
1000: пудовъ; изъ чего получается обогащенныхь 
шайховь до 15 пудовь Эти-то’ самые 15. пудовъ, 
раздваяя ихъ на двф части (по.7х пудовъ), промы- 
ваютъ потомъ на одномъ обыкновенномь вашгердь 


въ 1* часа и отдфаяютъ изъ нихъ золото. При 





| 
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одной мутильной машивЪ задоажается въ смбну 7 
человфкъ, штейгеръ и погоньщикъ, если машина дЪй- 
ствуетъ коннымъ воротомъ, а въ противномь случа 
машинисть, насадчикъ и Л отнощика песку; при 
конномъ воротБ употреблается въ смъну Д аошади. 

Выгоды, извлекаемыя отъ устройства мутильныхь 
машинъ, заключаются въ слБдующемъ: 1) сберега- 
ются время и рабоме люди. Въ Нижне-Тагильскихъ 
заводахъ, на обыкновевныхь вашгердахь промыва- 
лобь прежде однимь человкомъ въ 19 часовую смЪ- 
ну отъ 50 до 60 пудовъ; слЪдовательно противъ 
одной мутильной` машины надобно задолжить здЪсь 
оть 15 до 16 промывальщиковъ, а. присоединяя къ 
тому еще 8 нанощиковь и отвазыциков» песку, 
штейгеровь и 3 ‘нарядчиковъ, выходить всъхъ ра- 
бочихь людей отъ 37 до98 человькъ. Такимъ обра- 
зомъ очевидно, что при мутильной машин сбере- 
гается работниковъь до + того ‘писала, которое бы 
задолжалось прн обыкновенныхъ вашгердахъ; а хотя 
при дЪйстви коннымъ воротомъ и употребляются 
Д лошади, но, содержаше посафднихь далеко не мо- 
жеть сравниться съ платою изаишвнимъь рабочимъ 
людамъ. 9) Сберегаетсл в0да, имъющая на ори. 
скахъ значительную цфну, особенно въ зимнее вре. 
мя. Если машина дъйствуетъ коннымъ воротомъ, то 
безь всякихь доказательствь. уже лено видно боль- 
игое сбережене воды противь промывки на ваш-. 


гердахъ, и даже легко можно сдЪаать очень спра 
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ведаивое закаючен!е, что вЪ мутильной машину упо- 
требляется оборотной воды, накачиваемой насосомъ, 
не боле какъ противъ двухъ вашгердовъ. Конечно 
при движеши машивы водоналивнымь колесомъ ко- 


личество дъйствующей ‚ воды надаежитъ увеличить; 
х й ) 


однако жъ трата ел и ЗДЪСЬ будетъ гораздо менБе. , 


нежели на’вапзгердахъ: потому что стекающая съ 
перьевъ колеса, ‘или подирудная. вода, поднимасмая 
насосами, помогаеть самому дъйствю машины и вмъ- 
сть съ тЪмъ проводится вторично въ рБчку. 5) По 
всъмъ дааннымъ опытамъ, въ мутильной машинв 
теряется въ откидныхъ пескахъ и уносится водою 
зблота несравненно менфе, нежели ва вашгердахъ. 
Впрочемъ, дабы совершенно избегнуть этого ` не- 
удобства, промытые откидные пески можно вторич- 
но обращать къ машин, и тогда въ унесенной во- 
дою масеъ, то, есть: мути, глинв и кускахь горно- 
каменныхь породъ золота, или нисколько. не останет- 
ся, Иан произойдеть самый мальйций остатокъ, ко- 


торый не будетъ стоить труда, дабы отдЪаать его. 


‚ д) Устройствомъ мутильной машины отвращается 


вредъ, призиняющийся здоровью рабочихъ аюдей и 
въ особенности малолвтовъ, при промывкВ на ваш» 
тердахъ, отъь сырости и наклоннаго положения  во- 


время работы. 5) Мутильную Е очень удобно 


` разбирать и переносить съ одного в мъста на другое. 


6) Даже самая работа идетъ здЪеь гораздо посто- 


яаннфе и опредъаительнъе: ибо успвхъ промывки ‘на 














[55 


д 


[5 


вашгердахъ презвычайно много зависить от» искус- 
’ ства или не навыка, отъ рачительности или алЪфно- 
сти работниковъ. Въ мутильной же машинЪ бозь- 
шее или меньшее ‘содержане въ ческахъ золота 
| ограничивается единственно природою. Т) Не думаю, 
чтобъ хищничество золота могло существовать те- 
| перь въ какихъ нибудь заводахъ ‘при соблюдени 
установаенныхь Правительствомъ правиль и при- 
смотрЪ на золотоносныхъь россыпахь; но если хотя 
малъитее подозръше или сомнЪне возникветъ въ 
какомъ бы то ни было мветв, то при дЪйстии опи- 


савныхъ машинЪъ, оно непремфнно должно. исчезнуть 





навсегда, Разсматривая способъ промывки песковъЪ 
на ваштгердахъ и сравнивая его съ дъиствтемъ му- 
ТИлЬНОЙ машины, видимЪ, что. въ нервомъ случаъ 
золото находится въ рукахъ МНОГИХЪ промывальщи- 
ковъ, между ТЬМмъЪ какъ п0С3$ промывки ВЪ мутиль- 


| ной машинЪ , отдБляетъь его окончательно одинъ 





испытанный въ честности и. поведени. штейгеръ, 

в, подъ наблюдешемъ рудничныхь приставовъ. 
Иногда вмъето простой промывки мутизьная ма- 
шива и амальгамируеть золото; тогда рЪшетка и ру- 
сло отнимаются и первую замъняетъ горизонтально 
утвержденная бочка съ скважинами и съ 3 отвер- 
стйми, изъ коихъ въ одно. стекасть песокт съ во- 


дою изъ желбзнаго корыта, по перетиркЪ его въ по- 





еаъднемъ мутовками, а въ другое выбрасываются 


крупные куски и гальки, при обращени бочки на- 
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своей оси. Перемытый цесокъ, проходя чрезъ сква- | 
живы бочки, стекаеть въ находящееся подъ него 
корыто, а изъ посаъдняго, чрезь укрБпаленныя къ | 


нему ‘небольние спуски, въ деревянные желобки, | 








въ которые ‘наливается ртуть. Здфеь золото, соеди- 
нялсь съ ртутью, остастея_ въ углубленгяхь  желоб- 


КОзЪ ВЪ ВИД амальгамьт, песок» же вмъетЬ съ н5- в 





которою - часто ртути, уносимой ИЗ желобковъ 
стремлентемт воды, падаетъ въ особенпо устроен- 
ный резервуаръ, гдБ перемъшиваютъ его, дабы ртуть 
отдфаилась и освла на дно; посл чего, сливъ песокъ 
съ водою, > ртуть собираютъ. 

Механизмъ грохота состоит изъ желфзной р5шет- 
ки, на которую накладывается песокъ и проводится` 


вода. Песокъ на рьшеткъ перемвшивается желёзны- 














МИ гребками; при чемъ крупныя части твердыхъ 





породъ выбраеываютъ. Промытый такимъ образомъ 
мелки песокъ проходить сквозь рьшетку и падаетъ 
ва обыкновенный вашгердъ, гдЪ золото отдЪляется 


уже окончательно. Грохота введены на Цижне-Тагиль- 





свихъ прискахь въ 1855 году, и на каждомъ изъ 


® 


вихъ, промываетея въ см5ну песку д челов ками 





оть 400 ло 600 пудовъ. Они полезны при промъыв- 
кв песковт, кварцеватыхъ, не заключающихъ въ себъ, 


глинистыхъ частей; изъ чего уже ясно, что промыв> 








ка’ на грохотахъ богатыхъ откидныхъ песковь ва-, 


иболве выгодна. Тогда на’одномъ грохотв промы- 


вается въ смъну от’ 700 до 900 пудовъ ` песку. 


вирт” 
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Грохота приводятся иногда въ движене водоналив- 
ными колесами, отъ 9 до 8 аршинъ въ дгаметръ, 
шириною отъ Д до 5 четвертей, а по недостатку 
воды и конными воротами. Вмъето обыкновеннаго 
вашхерда. устраиваютъ тогда русло и грабли, какъ 
описано прежде при мутильныхъ маитинахъ, и вода 
съ перьевь колеса стекаетъ первоначально въ коло- 
ду, изъ которой пробегаеть уже на рЪшетки. При 
одномъ русль устанавзивается двЪ руышетки иди 
грохота, а 10 грохотовъ приводить въ дъйетвте. од- 
но водоналивное колесо. При вонныхъ воротахъ въ 
смфну, продолжающуюся б часовъ, работаетъ одна 
лошадь; сльдовательно въ сутки, если будуть смвны 
ночныя, задолжитсл неболье Д лошадей. При убы- 
аъ воды подвимаютъ, гдБ только. позволлетъ возмо. 
жность, судя по мветности, водоналивныя колеса такъ, 
чтобъ вода съ перьевъ колеса проходила въ колоду 
на рышетки и въ русла. 

Паата за работы ‘на всвхъ вообще прискахъ Ни- 
жне-Тагильскаго округа, какъ золотыхъ, такъ_.и пла- 
тинныхь, производится за вскрышу наносной земаи, 
добычу золотосодержащаго песку и подвозву его, 
на собственныхь лошадахъ, къ м$сту промывки, су- 
дя по” степени ‘твердости наносной земаи, вязкости 
или рыхалости песку и разстоявтю, съ кубической са- 
жени, если песчаный паасть покрывается торФомъ, 
отъ 8 рубаей 50 копвекъ до Э рублей; а если дру- 


гимъ боле твердымъ наносомъ, то отъ 5 до 5 руб- 
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лей. Шри гаинистой и влажной почв прибавляется 
къ саженв 90 и 50: копъекъ. За накидку и промыв- 


ку песку отъ Д до 6 копвекъ со 100 пудовъ; но 











если въ посльдней упаствуютъмашины, то за вакид- 
ку и промывку платится отъ 6 до 8 копъекъ со 


100 пудовъ. За откидку изъ канавъ песку, не содер= 





. жащаго металла и остающагоея отъ промывки, по 
5 копьекъ; за отвозъь его въ отвалы оть 10 до 18 
копъекъ со. 100 пудовъ. Кубическая сажень песку 
имБегь ввсъ разанчный, сообразно тому, въ какой 
мБрь кварцевать или глинисть самый несокъ; по. 
опытамъ вЪъентъ она отъ 900 до 1300 пудовъ. До- 
бытый песокт подвозится къ промывальнамъ, тБтомъ 

ва двухъ колесныхь тельжкахь, въ который. пом5- Н 


щается до 18 пудовъ песку, а зимою въ коробьяхъ, 





помфщающихь уже въ себъ около 95 пудовъ песку. ‹ 
Но устроенному при промывальнв мосту взвозять 
песокъ въ верхнй ея этажъ и ссыпаютъ въ наро- 


чво приготоваенныя мБста иди отдъаь, поДЪ вБОИМИ 





укрЪпалены на балансирахъ деревянные ящики опре- 











дъаенной вмъетимости, И БОГДа изъ отдала пересыи- 








чется песокъ, въ ящикъ, то оборачивая послёднй 





на оси передаютъ песокъ прамо на промывку. 





Съ этими то средствами и пособтями доставили’ 
Нижне-Тагильске заводы государству, съ 1895 ио 
1849 годъ или въ течеше 49 льтъ, около 568 пу- 
довъ золота, не очищеннаго еще отъ иостороннихъ, 
химически соединенныхь съ нимъ металяовЪ; а есан ® 


1 


У 








Вет. 
| 
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. присовокупить къ тому еще золото, полученное ст 
| платинныхь приисковъ, съ развъдокъ и другими саду- 
и чаями, то составится 580 пудовьъ 92 Фунта ДТ зо- 
аотниковъ Дб долей. Испытания, производимыя въ 
|  мадомъ видъ, обнаружили, что хунтъ Нижне-Тагиль- 
| скаго неочищеннаго золота содержитъ. въ себв 85 





золотниковъ цистаго золота 10 золотниковъ серебра 


ни. 1 зоаотникъ яигатурьт. : ; 


- (Оконшанае вв слъдующемь „ЛР. 








Горн. Журм. Кн. УШ. 1816. 9 





тЫ 


















+0 0>-.0<>+0<>404> 4402.0: 0> "02% 


\ 


р 








И. - и. 


сяъсы 








О РАСПРЕДВАЕНИ ЗОЯОТА ВЪ ПЕСКАХЪ РЕЙНА И ОБЪ 


ИЗВЛЕЧЕНТИ ЭТОГО МЕТАЛЛ А. 





Рапортъ. Гг. Эли де Бомопа, Мелуза, Балара и Беккерезн 
Парижской Академш Наукъ, о сочипеши Горнаго Инженера 
д’Обре. Изъ Сотриез тепдиз 4ез звапсез Че ГАсаа6пие. 
4ез зс1епсез, 1оше ХХИ, ./ 2-й (15 Та 1886 года). 





(Переводъ Коллежскаго Секретаря Прохора Янкевича). | 





` 





Изъ русла Рейна съ’ незапамятныхь времен» из- 
эта .| 





’раекаютъ золото промывкою. Въ средне вЪка 


промышаенность очень процвБтала; но со времени 


‚ открытмя Америки мало по малу она теряла свою 
‚ по бе- 





значительность и нынЪ только тамъ и сам? 


регамъ рЪки встръчаются золотопромышаенники. , 


Въ настоящее время между Базелемъ и Мангей- 
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момъ извлекается ‘золота неболъе кабъ на 45,000 
Франковъ. 
| 


Много уже’ было писано о промывкв золотоно- 
снаго песка долины Рейна, но ни одинъ изъ авто- 
ровъ не показаль содержания его и’количества золота, 
могущаго находится въ бассейн рЪки между дан- 
ными оредфлами. Г. д’Обре рядомъ опытовъ, сдфаан- 
ныхъ со тщанемъ при помощи искуснаго промы- 
вальщика, опредваияъ: 4) образъ распредълешя зо4о- 
тыхъ чешуекъ въ разаичныхь частяхь наносовъ, 
образующихея ежедневно; 9) богатство золота’ въ 
разныхъ отаичтяхъ разработываемыхъ песковъ; и 5) 
приблизительно вычислиль всс ‘количество ‚золота, 
заключеннаго въ руслб Рейна. Ири своихъ изсавдо- 
ваняхъь онъ имъаъ въ виду нетолько ученую цбль, 
но ему хотъаось достигнуть и до такихъ результа 
товъ, которые могли бы руководствовать какъ 30410» 


топромышаенниковъ вообще, такъ и всбхъ тЬхъ, вто 





въ Сибири и въ Америкв извлекаетъ золото изъ на- 
носныхъ осадковъ, образованныхъ древними водными 


токами. 





* 


Гравй ‘или песокъ Рейна состоитъ изъ обломковъ 


кварцевыхъь породъ, желтоватыхь и бъалыхъ кварци- 





ТОБЪ,,. часто смьшанныхъь со слюдою и талькомъ, ' 
изъ очень твердаго кварцеваго цесчаника, изъ крем- 
нистаго сланца роговообманковыхъ породъ, порфи- 


ра, змФевика, юрскаго известняка изъ обломковъ, 
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происходящихь въроатно изъ Азьшовъ, Вогезовъ, 
Шварцвальда и Юрской цъпи. 

Русло Рейца, измънлась такъ сказать каждый 
дснь, разрушешемь нБкоторыхь. частей его. бере- 
говЪ, образуеть многочисленныя бавки песка и 
острова. Эти банки песка, эти насыпи, обыкновен- 
но помфщаютея вь ибсколькихь сотиахъ метровь 
ниже разрушенныхъь частей. 

Золото было изваекаемо выше Констанца въ н5ко- 
торыхъ мьстахъ верхнлго течения рЪки; въ особенно- 
сти ще его больше между Базеаемъ и Мангеймомъ, 
на протажени около 950 километровъ./ Г. д’ Обре 
описываетъ способъ, которымъ можно узнать, стонть 
зи песокъ разработывать или ить, то есть, можеть 
чи золотопромышаенникъ падъятсл ежедневно выра- 
ботать 1,5 ранка. Дая этого употребляется же- 
аЪзная лопата съ длинною ручкою, достаточно вы- 
гиутая дал удержана ифкотораго количества воды; 
захвативши отъ Д до 5 килограммовъ песку, ею во- 
рочаютъ въ уровень съ водою, снимая рукою боль- 
пия гальки; потомъ лопат сообщаютъ нъкоторый 
родъ вращательнаго движенл, чтобы отдБаить аег- 
чайиую. часть песка. По повторенщи этого дъйства 
нЪсволько разъ обтанетса только черный. песокъ, 
бохатый титавистымь жезльзомъ, въ которомъ опыт 
ный гаазъ тотчасъь увидитъ множество разеванныхь 
золотыхь чешуекъ. Вращательное движенте найдено, 


Г. д Обре болъе удобнымъ, нежели колебательное, 








нее 


| 
| 
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употребаяемое при промывк® въ корытахъ. Что ка- 
сается до промывки, то она та самая. какая упо- 
треблалась съ давнихь временъ по берегамь Рейна 
и которую’ Герберь описазъ вь 1582 году, а по- 
томъ  Реомюре. . з 

При. первой операщи терлегся около золота, 
заключающагося въ цескв  среднаго содержашя. 
По доетаточномъ сконцентрировани песка пристуиа- 
ють къ амальгамащи и потомъ къ перегонкв амаль- 
гамы дал полученга зомота, Берутъ въ дао без 
малаго 95 кияограммовь сконцентрированнаго песка 
н при этомь терлетса обыкновенно’ четверть по 
ВЪеу употребленной ртути. 

Все русло Рейна золотоносно, за небольшимъ ис= 
каюченемъ; но такь какъ мегалаь переноситса, съ 
гальками, между которыми онъ_разсвань, то сабдо- 
вательно онъ осфдаеть въ опредъаенныхь. мфстахъ, 
знаше которыхь очень важно дая золотопромышаена 
ника; мбста эти Г. д’ Обре описаны тщательно. 
Чешуйки золота соединены съ камушками, которыхъ 
величина обыкновенно соотвьтетвуетъ  ихъ измвре- 
шлмъ. Золотопромышаенники: должны  разработы- 
вать золотоносныя банки’ тотчасъ’ послав важдаго 
разлива, потому что богатый наносъ часто сносится 
саБдующимъ разаивомь. 

м. Обре тщательно опредБанаъ содержаше зо- 


лота въ пцескь важньйшихь местностей при нособи 


} промывальщика, котораго онъ, заставаялъ рабдтать 
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сутки. На каждомъ мЪство измфряемъ ‚быль объемъ 
промываемаго песка и взвъшивалось количество из= 
влеченнаго золота и титанистаго желбза. Результаты, 
полученные при изсаъдовани разныхть отлищи › не- 
ску, показываютъ, что среднее содержаве въ неск 
`аучшаго качества 0,000,000,563 (*); бавки съ этимъ 
содержашемъ бываютъ тоащиною ‘оть 40 до 90 
центиметровь и занимаютъ обыкповенно опростгран- 
‘ствосне болбе какъ отъ 900 до 500 квадратныхъ 
метровъ. т 

Песокъ изи гравий втораго сорта съ содержант- 
емъ 0,000000165 (**); третьяго же сорта обыкно- 
венно не разработываемый заключаеть только четвер- 
тую‹ часть содержания самаго богатаго. Наконець 
песокъ, взятый на удачу въ рус Рейна, спитаемый 
золотопромьишаленниками за несодержаний золота, 
содержитъ сего только › 0,000,000,008_ (***). Если 
это содержаше золота сравнить съ богатствомъ з0- 


лотоносныхъ  песковЪ Чили и Сибири, то выводят- 


ся савдующия заключения: зоаотоносный`песокъ Рей-_ 


на далеко уступает въ богатств. пескамъ, обыкно- 
венно Е БЪ Чили и Сибири; 30и0- 
тоносные пески Сибири. среднимъ числомъ даютъ 
около пати разъ, а Чвая ПОЧТИ ВЪ десять разъ бо» 


аЪъе золота, нежели самый богатый ° песокъ Рейна, 





Е 
(*) 'Го есть во 100 пудахь песку 20% дочи золота, 


(**) Во 100 пудахъ песку 6 долей золота. 
(*^*) Во 100 пудахь исску Г доли золота. 
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не очищенный оть больших гаяекъ; средния богат- 
ства песковъ, разработываемыхъь въ ‘этихъ трехъ 
мыстностяхъ, находался между собою почти въ со- 
держанти  чисель 1:20: 74; или есаи принять за 
единицу для сравпешя песокъ Рейна очищенный 
отъ’ галекъ, имвЮщЩихь болъе 9 цевтиметровъ въ 
даметрЪ, то отношеше будеть 1: 10; 57. Въ Си- 
бири пески съ содержантемъ 0,000001. (*) сяитают= 
са невыгодными для разработки; но. это содержанте 
въ семь съ подовиною разъ значительные содержа- 
ня обыкновенныхь песковъ, промываемыхь Рейн- 
скими золотопромышаленниками. 

Хотя Рейнскй песокъ очень убогъ, тёмъ не ме- 
нЪе количество золота погребеннаго въ руслб очень 
значительно; между Ринау и Филиппебургомъ золо- 
тоносный пласть по крайней мфрЪ въ Л километра 
шириною, въ 135 километра длиною и въ 5 ме- 


Г. д’ Обре полагаеть его богатство 


` 


тровъ глубины. 
въ 55,916 килограммовъ, представлающихъ цфнвость 
114,556,194 ‹хранка. По сего мнфнио означенное 
Количество золота мензе того, сколько его дЪйстви- 
тельно есть, потому что золотоносный песокъ, безъ 


всакаго сомнн!я, вдвое глубже, и можетт» быть его 


богатетво увеличивается въ нижнихъ частяхъ, какъ 


’ въ другихъ металаоносныхь мЪстностахъ, внъ пре- 


дъаовъ омываемыхт водого. Если. взять во вниманге, 








ъ 1 . 
(*) То есть когда во’ 100 пудахъ песку содержится’ только 


57 долей’ золота: 
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что золотоносный  паастъ ‘продолжается: двлаясь 
бъдиъе, 6ъ одной стороны подиимаясь  отъ Ринау. 
къ Истейну, и съ другой опускаясь къ Филиппебур- 
гу, то получимь 59,000 килограммовь, стоющихь 
165,898,000 ‹«ранковъ. Безъ всякаго сомн®н!я, въ 
настоящее врема представилось бы очень много труд- 
ностей извлечь это’ золото, ‘потому что часть ‘земель 
покрыта нын$ богатымъ земледфемъ, но очень 
интересно знить, что эти богатства ‘существують 


тамъ. 


, 

Г. д Обре замфчаетъ, что зояотопромывальная 
промьшаенность на Рейнв съ каждым днемъ упа- 
даетъ, по мврз работь выправяеня рЪки, которыя 
очень ограничивают, пространство наносовъ. На- 
блюдет!а Г. д’Обре тьмъ интереснъе, что они так- 
же должны относиться и къ наносамъ другихъ 30- 


дотоносныхь рькъ, каковы Рона, Арьежъ и проч. 


Оканчивая езое сочиненте, он’ь очень справедливо` 
разсуждаеть о нывъшнемъ способ промывки руч- 
ною работою, въ то время какъ подъ руками такой 
могущественный двигатель, какъ. самъ Рейнъ. Он. 
жезалъ бы, чтобы дал этого употребляли' черпатель+ 
ную’ машину, движимую ‘рукою, поередетвомъ' такой 
машины снимази’ бы верхый золотоносный: пласт: 
песку. и’переносили быт его ’съ водою, пеобходимою' 

‚ для промывки, на самый станъ, гдз она производи- 


лась бы. Остальная часть операщи,. за кое-какими 
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исключениями, оканчивалаесь бы по обыкновенной 


методъ. 


Сочинеше Г. д’ Обре содержитъ: тщательно сдф- 
ланныя опредвяешя природы золотоноснаго песку 
(2) ” . > 
русла Рейна, сввдъшя о положении важнЪйнуихъ на- 
носовъ, о содержани ихъ, о количеств$® золота за- 
каюченнаго въ самомъ русль, и данныя, могупия 
принесть пользу промышиенникамъ въ отнощени 

улучшентя. промывки. 


Въ заключеше, коммисстя предложила благодарить 
Г. д’ Обре за его сообщеще и увъдомить, что она 


съ любопытствомъ‘ прочитала важныя свБдЪнтя, со- 


) держащияся ВЪ представленномъ сочинении, ` пригла-= 


шая, его въ то же время * распространить’ свои из- 
савдования на древе наносы, занимаюцие столь 
огромное пространство въ Эльзась, и на поля Вели- 


каго Герцогства Баденскаго. 


Заключеше коммисси утверждено. 
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1. 


_  ОписанЕ золотопрРОМЫВАЛЬНОЙ МАШИНЫ, УСТРОЕННОЙ 
‘НА Мтясскихь зоаотыхъ промыслАХЪ ЁВорПуСА Гор» 


.. ныхъ ИнженЕРОВЬ Генердяъ-Млторомь Аносовымъ. ‚ПН 


’— с Золотое. производство составляють три гаавныя 





-операщи: 'Яобыча, перевозка и промывка песковъ. Об- 


щее стремлеше къ улучшению каждой изъ этихъ 


Е 


операшй во многомъ измфнило золотое производство. 
со времени открыт!я золота на Уралф, а особенно 
промывку.. 

° Давно уже не видно’ въ валовомъ производетв$ руч- 
Е ‚наго вашгерда, первоначально введеннаго по’ з04о- 
тым промысламъ. Успьхъ его ограничивался 80. 


пудами на человвка въ день, а потеря въ золотв 
Горн. Журн. Кн. ТХ, 1846. 1 


‘ 


9:47: 
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остававшиёмся въ откидныхь пескахъ, была неопре- 
дЪаенна и зависфаа отъ искусства и усердгя промы- 
вальщика; она простиралась отъ 5 до 40 и болбе 
долей въ 100 пудахъ песку, а при содержани цфаь- ` 
ныхъ песковъ въ 4 золотникъ, и болье. Также давно 
не видно станковъ, извъстныхь подъ именемъ Вен- 
герскихъ. Ихъ успъхъ хотя простирался до 195 пу- 
довъ ва человзка, но потеря въ золотЪ’ была зна- 
чительнъе, нежели. при ручныхъ вашгердахт. Ступен- 
чатое расположеше чугунныхь досокъ съ постепен- 
но меньшими дирами, и при немъ крутопадающий 
хвость или ваштердъ, не вполнф соотвфтетвовали 
отдълевтю золота, особенно когда пески были гаи- 
нисты. Такимъ образомъ и вашгердъ и Венгерский 
станокЪ, вскор® посль развит!я золотаго производетва 
на Урал, замвнены были ОЗ состоящимъ 
изъ чугунной доски съ дирами до > дюйма въ диа- 
метрЪ, къ которому дя растирки песковь и осаж- 
денгя золота, присоединили  наклонное. корыто съ 
граблями. Это измънене было саъдетыемъ изобр®- 
тенной  бывшимъ  Горвымъ  Начальникомъ Злато- 
устовскихъ заводовъ Оберъ-Бергауптманомъ 5 класса 
Атте’ золотопромывальной машины, состоящей изъ 
двухъ желёзныхь бочекъ съ дирами и двухъ наклон-_ 
ныхь корыть съ граблями; но самая машина, при- 
водимая въ движевте водявымъ. колесомъ, не долго 
была въ дъйствия, по отдаленности ‘ея отъ золот0со= 
держащихъ песковъ. и по значительной. силЪ, кото> 


‘ 


рой она требовала. 
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Грохоть съ корытомъ и граблями возвыснаъ ус- 
пъхъ промывки до 900 пудовъ на человбка, а по- 
терю золота поставилъ въ предвлы, зависание бо- 
лъе отъ свойства песковъ и степени крупности 30- 
лота, нежели ‘оть рабочихъ. Она простирается отъ 5 
до 10 долей во 100 пудахъ откидныхъ песковъ, 
Вскорз пос того грабли начали приводить въ 
движене вмЪсто, людей механическимь приводомъ, 
особенно по округу Заатоустовскихь заводовъ. Это 
возвысило успвхъ промывки до 500 пудовъ на. че- 
ловзка, хотя съ тьмъ выиБетв. расходъ на содержанте 
механизма увеличился. 

Въ послвдетыи, дая избъжантя ручной протирки, 
стали употреблять бочки, корыта и чаши съ дира- 
ми; приводя ихъ въ движене` различными движите- 
лями. Но какъ не вездь. можно имбть равно деше- 
ваго движителя, то отъ этого. произошью разнообра- 
ме въ приводахъ золотопромывальныхь машинъ и 
въ самомъ ихъ устройств, не только въ разаичныхь 
округахъ, но и на разаичныхь рудникахъ одного. и 
того же округа. Впрочемъ при всъхъ этихъ маши- 
нахъ оставалось корыто, съ граблами, приводимое въ 
движение или водою, или паромъ или лошадьми, и 
только при ‘весьма малыхъ и кратковременвых про- 
мывкахъ задолжаемы были люди. 

Изъ этого видно, что въ послёдые годы. сдфано 
много усиъховь къ удешевлению  вымывки. золота 


чрезь механическтя примвненга; но что принадие- 
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жить до совершенства самой промывки, то она остает- 
сл на той же степени, какъ ‘и за нъсколько льтъ предъ 
этимъ: ибо откидные пески удерживаютъ въ себЪ золо- 
та отъ 5 до 10 долей. Эта потеря съ каждымъ годомъ 
становится важнфе, ибо золотосодержаптие пески ‘по- 
всемфстно почти бъднъютъ, а количество вымывки 
золота поддерживается токмо количествомъ обрабо- 
тываемыхъ песковъ. Очевидно, что оно увеличиваеть 
массу откидныхъ песковъ, а съ тьмтЪ вмЪсть и общую 
потерю въ золотЪ, ‘или по крайней м5рЪ потерю. въ 
трудЪ, необходимомъ на- вторичную обработку откид- 
ныхъ песковъ. 

Въ недавнемъ времени въ Екатеринбургскомъ ок- 
руг®, вмЪето отсадочныхь корыть, введены” плоскте 
вап:герды съ. нфкоторымъ измьнешемъ противъ быв- 
шихъ первоначально. по золотымь  промысламъ въ 
употреблени:  имъ` приданы и большие * размвры и 
большее: паденге. Введене ‘ихъ имЪао цаню‘оевобо» 
дить людей на приведенс‘граблей въ движене. Оно 
сопровождалось успзхомъ работы, ‘до 900; и`до 950 
пудовъ на человька, и хотя устранияо расходы на 
устройство и содержаше механизмовъ дая приведе- 
нтя грабаей въ движенге; но’ поставило промывку 
въ зависимость’ отъ искусства и прилежангя рабочихъ; 
опыты же, произведенные въ округ Заатоустовекихъ 
заводовъ, не оправдали выгодности этого нововведеня. 
По этому въ округБ Златоустовскихь ‘заводовъ дчя 


промывки песковъ. остаются въ дъйстви корыта съ 
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граблями, уменьшаемыя: въ. длин по мфрЪ сыпуче- 
сти песковъь и крупности золота; а сокращентя ра- 
сходовъ для приведенгя ихь въ движение достигает- 
ся: механическими движителями по возможности упро- 


щенными и облегченными. 


Достижеше наибольшаго успвха въ промывкЪ, при 
’ наименьшей потерь золота, составляло постоянную 
мою заботливость, какъ мъстнаго начальника Зиато- 
устовскихъ заводовъ. Въ саъдетые продолжитель- 
ныхь размышлений о предметь стоаь важномъ, по- 
временамъ проявлялись у меня идеи къ улучшению 
вымывки золота, которыя и ‘приводимы были мною 
вь исполнен, какъ видно изъ Горнаго Журнааа за 


1858 и 1840. годы. 


Результаты  дъйствя описанныхъ машинъ показы- 
вали преимущественно замъну людей механическою 
силою, съ нЪкоторою выгодою въ хозайственномъ 
отношении, не улучшая однако жъ самой промывки, 
Впрочемъ они послужили мнЪ пособемъ къ разви- 
ттю идей о началахъ, на которыхъ должна быть осно- 
‘вана выгодныйшая промывка песковъ. Главнъйция 


изъ этихъ `началъ суть: 


1) Для достижения совершенства въ промывкв не- 
обходимо учредить протирку песковъ такимъ обра- 
зомъ, чтобы каждая частица золота была отдфаена 


ОТЪ ГЛИНЫ. 
2) Дая скоръйшей и легчайшей растирки необходи- 
у \ 
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мо приводить самые пески въ круговое движене, а 
не сосудъ, въ которомъ они находятся. 

5) Чтобы привесть чески въ движене наимень- 
шею силою, необходимо уменьшить ихъ_ сопроти- 
вленге: 

4) Чтобы промыть наибольшее количество пе- 
ековь опредфленною мфрою воды, необходимо, что- 
бы пески - оставались какъ можно долъе въ воприко- 
сновеши съ одною итою же водою, а не съ перем$н- 
ною. 

Токмо при этомъ усломи возможно достигнуть 
надаежащей яидкости песковъ, необходимой дая наи- 
большаго выдьленгя изъ нихъ зоиота. 

5) Въ настоящее время большая часть галекъ 
проходить вс отдьлы корыта. Чтобы по возможно- 
сти не употреблять напрасно силы, надлежить: дости- 
гнуть, чтобы гальки выходили изъ работы по мёръ 
того, какъ онЪ начисто отмыты.. Сверхъ того умень- 
шен!е массы песковъ, проходящихь по корыту, спо- 
собствуеть къ уменьшению потери въ золотв. 

6) Наконець къ совершенству машины доажно 
принадлежать и то обстоятельство, чтобы рабоше 
мене имБли возможности къ похищению золота. 

На освованши вышеописанныхъ начазль устроена 
мною на Муасскихь золотыхь промыслахъ золотопро- 
мывальная машина, по прилагаемому при семь чер- 
тежу. Ее составаяютъ: паровал машина Р среднаго 


даваенгя силою въ 8 абщшадей, двБ батареи В, со- 
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у 


столщия каждая изъ Д плоскихъь чугунвыхъ чапть 


разаичныхь размвровъ и вида, расположенныхь таз 
кимъ. образомъ; что пески съ водою переходятъ изъ 
одной чаши: въ другую, и наконецъ изъ отсадочныхь 
корытъ: съ граблами 5. 

Оставляя паровую машину, какъ предметь извЪ- 
стный, а обращусь къ описавю  золотопромываль- 
ной машины и преимущественно одной батареи, тавъ 
какъ онф устроены совершенно одинаково. 

Первая чугунная чаша А илоская безъ диръ, въ 
даметрв до 5> аршинъ, вышшиною до 5 вершковъ, 
устанавливается горизонтально на чугунныхь стан- 
кахъ выше горизонта воды на 9* аршина, Въ ›обо- 
дв ся а, по направлению къ саъдующей чаш, на- 
ходится отверсте $, шириною въ 20 вершковъ, дяя 
спуска ‘разжиженныхь песковъ. Эта чаша снабжена 
въ срединз пустымъ цилиндромъ с, въ дгаметр® АД 
вершковъ ивышииою 5 вершковъ. Сквозь цилиндръ 
проходить вертикальный валъ.4 котораго верх» 
н!й конецъ ваоженъ въ мвдные подшипники е, утвер> 
жденные въ чугунной горизонтальной подушкЪ Г, на 


т 


= вершковъ выше дна чазти, Чугунная подушка Ё 
надь чашею укрфолена жельзными. хомутами 9. и 

2] 2 
лежить ‘на чугунныхь остойкахъ 1. Вертикальный 
валъ, въ пространствв между цилиндромъ и подути- 
ками, имъетъ четырехъ - гранную Форму. Въ этом 
мъств вала утверждается крестовина 7, состоящая изъ 


Д_жежьзвыхь прлмоугольвиковъ; КЪ крестовин® по» 
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мощию мочекъ к прицфпаяются 19 чугунныхъ лапь 
1, каждая въеомъ до 50’ хунтовъ. 
р 5 7 

Вторая чугунная чаша Б до 9 аршина въ да- 
метрв, съ дирами величиною. около > вершка. "Она 
иметь тБ же части. какъ и первая, ставится ниже’на 
7; вершковъ и краемъ своимъ подходитъ подъ пер- 
вую чашу, какъ показываеть чертежъ. Лапы. въ ней 
имЪють вфсу до 925 Фунтовъ: 


Третья чаша В’ безъ диръ, установаяется  подъ 


второю на 11=- вершковъ ниже, имъеть боковое от- 


версе къ А чашь. Крестовина этой чаши утверж- 
дается на стоячемъ валБ второй чаши. ‚Въ двумъ изъ 
наугольниковъ прицвиляются лапы в5сомъ до 15 
Фунтовъ, а къ двумь остальнымъ навъшиваются же- 
лБзные гребки т. 

Четвертая чаша Г съ дирами величиною до’ 
вершка, въ дтаметрв то же въ 95 аршина, ставится на 
одномъ горизонть съ третьею чашею. Она имъеть бо- 
ковыя отверслта со стороны 5-й чаши и къ стфнб Фа 
брики съ двухъ сторонъ. На двухъ крестовинахъ навЪ- 
шиваются лапы до 15 Фунтовъ, а на двухъ остальвыхъ 
дугообразныя гребки съ зубцами л. Подъ 4-й чашею 
находится наклонная паоскость ‘изъ листоваго жел 
за 0, спускающаясл въ жолобъ р; къ которому. при* 
ставлены корыта 4 съ грабаями т, укрфпаенными 
на вал 5. 

На вижнихь концахь трехъ ‘стоячихь валовъ с 


насажены коронныя зубчатыя колеса и, соединаяющтя- 
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ся съ подобными же’ колесами © общаго горизон: 
тальнаго ‘вала 4, получающаго круговое движеше 
поесредствомъ зубчатыхь колесъ 2 отъ вала паровой 
машины. `Коронныя зубчатыя колеса о помощию 
кривошина = передаютъ движенге, тягв 7 а эта по- 
сафдняя рычагамъ сй, движущимь валы съ грабая- 


` 


ми. 

Двйстве машины есть саъдующее. 

Паровая мазшина, дБлая въ минуту 55 оборотовъ, 
сообщаеть движене свое стоячимъ валамъ машины 
въ первой чаш до 10 оборотовъ въ минуту, а въ 
послвдующихь до '15 оборотовъ. 

Помощию крановъ 4^ вода пускается въ двв первыя 
чаши ‘арезъ’ сита 6’, но боле въ первую; въ нее пески 
заваливаются сверху‘Фабрики по особому спуску. Но 
дабы пески, погружаясь въ воду, теряли въ ней свою 
относительную тяжесть, а вмфетв съ тёмъ и сопро- 
тивяенте, то въ отверсте чаши вставаяется дереван- 
ный брусокъ вышиною ‘около вершка, по всегда въ 
чаш подымается во время дъйствгя ‘до двухъ. вер- 


шковь и чески удобно въ ней разтворяются при 


движении лапЪ. ЗаЪсь не одн$ лапы, но и самыя 


тальки способствуютъ растиркв гаивистыхь частей, 
Разжиженная' масса, проходя мимо ‘отверзття; вытал- 
кивается лапами во вторую чашу. ЗдЪсь мелкия раз- 


тертыя части и гальки проходятъ въ скважины, а 


круцныя гальки и комки. глины ускоренным дви- 


жешемъ лапъ снова перетираются, оподласкиваются 
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чистою водою изъ сита и постепенно подходатъ въ 
окружности чаши, а вмфств съ тёмъ и къ боково- 
вому’ея отверзтйю с’, тдЪ мальчикъ гребкомъ отби» 
раеть’ чистыя ‘на’ жельзное сито, а содержащия гаи- 
ну отбрасываеть съ средину чаши. Чистыя ‘по ви- 
ду гальки’ перемыииваеть ‘снова ‚ подъ небольшею 
струею воды изъ особаго ситечка’ 4“, перебираетъ и, 
если не встрьтить между ними ‘самородки, которая 
по величин5 не могаа спуститься къ скважины чА- 
ши, спускаеть гальки по наклонной плоскости за Фа* 
брику. Это составляеть первую работу уменьшеня 
массы песковъ. 

Мелкля гальки, глинистые комки и песокъ съ зо- 
лотомъ, прошедиие вмъсть съ водою, въ скважины’ 
второй чаши, падають ‚въ третню чашу безь. диръ, 
имвющую въ отверзти брусокъ вышиною до 5 вер- 
яка. Здъеь лапы снова растираютъ `мелюме комки 
глины, а гребки, приводя въ движене разжижен- 
ную массу, дають возможность осбдать золоту на 
дно чаши, такъ какъ концы гребковъ прикасаются 
къ самому дну. Они же способствуютъ верхнему слою 
массы, бодъе убогой, переходить въ Л чашу съ мел- 
кими' дирами. 

Здьсь большая часть мелкихъ галекъ остается на 
поверхности чаши, обмывается до чиста, особенно 
потому, Что поступающая въ нее вода ‘ие успфва- 
етъ проходить въ скважины. Гальки, поступая въ 


четвертую чашу, постепенно переходатъ отъ среди- 
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ны въ окружности помошию  дугообразнаго гребка 
т) гдЪ мальчикъ сближаетъ ихъ къ отверзтио и спу- 
скаеть на жельзное сито. Эдьсь ‘онъ снова гальки 
споласкиваетъ чистою водою, перебираеть и есаи 
не ветрьтить крупныхъ зеренъ золота, то спускает\ь 


за Фабрику по’ наклонной плоскости. 


Дугообразный гребокъ употребленъ здЪсь еще и 
съ тою цБлю, чтобы мелюя скважины чаши ве 
скоро засаривалиев; въ противномъ случав отсъвка 
галекъ подвергаась бы затрудненю. Это составалетъ 
вторую работу уменышеня массы песковъ, нигд до 


этого времени не употребляемую. 


° Изъ Д чаши поступаеть въ корыто одинъ только 
мелкй песокъ, съ весьма малою частно мелкаго зо», 
лота‚ и муть. Машина дъйствуеть безостановочно 
по 10 часовъ, или цваую см®ну; между тьмъ какъ 
друмя золотопромывальныя машины ‘должны быть 
останаваиваемы въ это время два и три ‘раза дая 
споласкивангя пмиховъ, которые накопляются въ 
значительномъ количеств. Не болъе 1 часа нужно 
на споласкиване пилиховъ. На двухь батареяхъ въ 
сутки промывается отъ 16,000 до 18,000 пудовъ 
несковъ. 

Большая часть золота, особенно въ зернахъ, осаж- 
дается въ Э чашф. Количество его ‘въ ‘этой чаш 
простирается до 0,77, съ головокь при корытахъ 


получается до 0,205, съ хвостовь корыть. тоаько до 
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0,057. Столь малаго количества‘ золота’ съ хвоста ни 
при’ какомъ другомъ ‘устройствв пе получится. 
Ньсколько разъ’ повторенные опыты надъ откид- 
‘ными ‘ибсками показали, ‘что во`100` пудахъ ихъ за: 
каючается золота отъ 1 до 5 додей, или въ ‘саожз 
‚ ности до % долей,’ при содержаши‘ цваьныхъ  пе- 
сковъ до 80 долей во 100 пудахъ. Полагая, что на 
машинь количество откидныхъ песковъ, проходя- 
щихъ чрезъ корыто, составаяетъ одну половину всей 
массы употребленныхъ песковъ, вся потеря золота 
во 100 пудахъь будеть простираться до 1 доаи. Ме- 
жду тьмъ какъ при вастоящихъ способахъ промыв- 
ки количество откидныхь песковъ простирается до 
=, употребленныхь въ промывку песков, И ВЪ НИХЪ 
остастся золота оть 5 до 10 долей, или въ 'сложно- 
сти 7 долей, саъдовательно потеря въ золотв со- 
ставаяетъ. °’ долей или 5 долей во сто пудахъ; а 
изъ этого видно, что. при золотопромывальной мель- 
ниц остается золото въ откидныхъ` нескахь въ 5 
разъ менъе, нежели при существующихъ способахъ, 
Въ 1844 году промыто несковъ 95,734,589, пуда, 
съ содержанемъ. въ 79; долей. Основываясь на, вы- 
шеупомянутомъ расчет®, въ откидныхъ пескахъ оста- 
лось золота 5 пуда 8 хунтовъь 68 ‘золотвиковь 15 
доли. Есаи все это количество песковъ промыть на 
мельницахъ, то. вь откидныхь пескахь оставалось 
бы золота 95 фунтовь 71 золотникъ 97 долей. Слъ- 


довательно при введеши мельнидъ нзъ тБхъ же пе- 
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сковъ получится’ болЪ6. золота’ 9. пуда 9% хупта 95 
золотвика 16. долей. На. золотопромывальной мель- 
ниц промывается въ ‘сутки’ оть 16,000 до 18,000. 
Принимая” за основаше. меньшее число 16,000, а 
силу паровой машины въ 8 лошадей, оказывается, 
что ‘на каждую 1000 пудовъь употребляется + па- 
ровой силы; между твмь какъ бочка и чаша обык- 
новеннаго: устройства требуеть на’ 1000 пудовъ не 
менбе одной силы, а не ръдко и боаъе. 

Сравнительный расчеть о задолжеши людей при 
машин и’ о расходахъ на содержаше ея показыва- 
еть: 1) что при золотопромывальной мельвиц® за- 
должается людей 55, а для промывки того же ко- 
личества на грохотахъ’ съ приводомъ ‘для граблей 
необходимо 104 человька и 16 лошадей; слфдова- 
тельно: въ сутки‘ сбережется людей ДЭ’ и лошадей '16. 

3) Что промывка 100 пудовъ песковъ обходится 
на машинЪ со вебми расходами по 145- копъйки, а на 
грохотахъ. съ механическимъ ‹приводомъ дия граблей, 
наиболье употребляемыхъ, по 30: копвекъ. И такъ 
одна машина сберегаеть отъ каждыхь 100 пудовъ 
по 5%, или въ сутки при промывкв 16,000. пудовъ, 
по 9 рублей 20 копъекъ, а въ 250 рабочихъ’ дней, 
или’ въ годъ, 9,500 рублей. 

На золотопромывальной мельниц въ течене года 
можеть. быть промыто песковъ до 1,500,000_пудовъ. 
Это количество’ показываеть, -что ‚ее. доджно устро- 


ивать токмо при значительныхъ запасахъ зойотосо- 









































































держащихъ песковъ; но съ тёмъ вмфот® она достав 
ляеть возможность съ выгодою промывать бфдные 
пески, оставаяемые въ’ настоящее время безъ обра- 
ботки, и самые откидные пески; которыхь’ она про- 
мываеть до 90,000. Соображенгя, основанныя на 
вышеописанныхь данныхь и мфстныхъ `обстоатель- 
ствахъ, укажуть ‘въ какихь мЪстахь и въ какомь 
количеств золотопромывальныя мельницы должны 
быть устроиваемы. 

Описаве частей и дЪйстыя машины само собою 
ведетъ къ указанно началъ, на которыхъ она устро- 
ена, но дая большаго пояснешя я пеизаищнимъ по- 
читаю. присовокупить: 

1). Къ достижению совершенной протирки песковъ 
и выдъленйю изъ нихъ золота преимущественно слу- 
жатъ двЪ чаши безъ диръ, и токмо отъ части двв 
съ дирами. 

9) Скорая и легкая протирка песковъ достигает- 
ся’ соотвЪтственною  тажестю и ‘скороетию, лапъ, 
имвющихь круговое движеше и побуждающихъ’ пе- 
ски слфдовать тому же направлению. Тяжесть лабъ 
въ разаичныхь чатахъ опредълена изъ опытовъ. 

5) Уменшеше сопротивлентя пссковъ’ достигается 
соотвЪтетвенною высотою воды въ пашахъ, умен- 
шающею относительную тяжесть песковъ: Высоту 
воды въ чашахъ безъ диръ опредфляетъ дереван- 
ный брусокъ, вставляемый въ боковое отверсте ча- 


ии. Высота брусковъ опредфлена опытами. 
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Наименшее количество воды достигается глухими 
чатпами, ‚изъ которыхъ‘ вытекаетъ токмо. излишняя 
вода, необходимая для разжижения песковъ; ‘при 
томъ вода пускается токмо въ двф первыя чаши, а 
въ остальныхь двухъ пески протираются тою_ же 


водою. 


5) Машина облегчается въ дъйстви выдфлентемъ 
изъ 9 иД чашъ крупныхъ и мелкихъ галекъ, презъ 
что. масса откидныхъ песковъ значительно ументаес- 


ся, а съ тЬмъ'вмфств и потеря въ золотЪ. 


6) При золотопромывальной мельницв возмож- 
ность похищен!я золота почти, вовсе устранена: ибо 
большая часть онаго собирается въ 5 чаш, въ 
которую ить доступа для рабочихъ во время дЪй- 
стыя машины, раввымъ образомъ  ифтъ доступа и 
къ головкамъ корытъ. Золото въ видв самородокъ 
можеть встрьтиться токмо при разборъ крупныхъ 
галекъ на сит, или во ® чаш; но при этой рабо- 
т упреждается особый надзоръ. Впрочемъ рабоше, 
получая награжденте за встръченвые ва сить. само- 
родки, не были замъчаемы здЪсь въ похищении. Что 
же касается до песковъ, не содержащихъ самородокъ, 
то’при промывкъ ихъ возможность похищенгя ‘со- 
вершенно  отвращается. Золото на машин® не отмы- 
вается начисто изъ песковъ, но при окончави ра 
боты ‘изъ вевхь чашъ  споласкивають, и полученные 


сърые шАихи съ зодотомъ собирають часто въ 5 
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чат, частно’ ‘съ головокъ корытъ и частно. съ Хво- 
СтовЪъ ихъ, откуда они ‘собираются въ особые ящики. 
Изъ сБрыхъ таиховъ золото отмывается на руч- 


НЫыхХЪ вашгердахъ ВЪ присутствии смотрителя, штей- 





гёра, надзирателя и военнаго караула. 
Устройство золотопромывальной мельницы съ про- . 


водами къ паровой машин® стоитъ до 1000 рублей 


серебромъ. 








9. 


`Рудники и прииски въ округв Нижне-Татильскихь 





И ЗАвОоДОВЪ Гг. ДеЕмидовыхъ. 
(Г. Колтовскаго). 


у ( Окомеате). 





4) Прёиски платинные. 





Неоспоримо, что самое первое открытие платины 





принадлежить заводамъ Гороблагодатскимъ, хотя н$- 


которые изъ заводовъ частныхъ еще прежде. вашаи, 


вмвств о съ песчанымъ золотомъ, въ видь мелкихъ 





зеренъ, ато - то ‘неизвБстное металлическое, нено- 


\ 
хожее ни на серебро; ни на желЪзо, но составляю> 





щее между ними средину, и если чрезвычайная тя- 








жесть этого неизвъстнаго вещества не могла внушить 





У 


частнымъ заводамъ мысли или догадки о паатин$, 
то въроятно преплтствовало тому необыкновенная 
редкость и постоянное мъсторождене этого металла 
въ пескахъ Американскихъ. Найденное металличе- 


ское вещество подвергали въ Екатеринбургв ИСПЫ» 


танио и, не находя въ немъь сВОЙСТвЪ платины, на» 


звали бтълылиб металлолиб; а уже въ послфдетвн, 
при разаожени его въ Санктъ-ПетербургЪ, открыли, 
что бълый металлъ есть не что иное, какъ осьм- 
стый ирридш, съ очень малымъ содержанемъ паа- 
тины. Настоящая самородная платина, въ механиче- 
скомъ смьшени съ золотомъ, открыта въ 189. го- 
ду, въ дачв Баранчинскаго завода, принадлежащаго 
къ округу заводовъ Гороблагодатскихъ, въ 1% вер- 
стахъ отъ перваго, по рБчкв Орузихф. Прискъ, на- 
званный 1арево - Члександровскигмиз, разработывался 
первоначально на золото, соображаясь съ количе- 
ствомъ этого металла, превосходящимъ платину, осо- 
бенно тогда, когда полваались небольпия золотыя 
самородки, увеличиваюция цфнность вымываемаго ме- 
талла; но, выработавъ еще’ въ началь богатыя з0- 
лотомъ мъста, Баранчинсь!й заводъ, при постоянно- 
умножающемся содержав!и платины въ отношении 
КЪ зоаоту, и вообще по убогимъ процентамъ той’и 
другаго ‘во 100 пудахъ песку, видвль себя наконець 
принужденнымь оставить совершенно, около 1859 
года; прискъ, какъ невыгодный для разработки. Въ 


слъдъ за первымъ открыптемъ платины, ‚ нечаянный 
Горн. Тури. Кн. ПХ. 1816. 9 
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случай. доставиль Нижне-Тагильскимъ заводамъ са- 
мый замфчательныйпий и самый богатьйпий истов- 
‚никъ’ этого’ металла. Развздывая, въ 1895 году, без 
рега р$чки Сухаго Висима ‘на золото, Нижне - Та- 
гильскге заводы получили, съ небольшою  примъеью 
`послЪднаго, металаъ совершенно другаго рода? и 
подозрввая, что это паатина, отправили его дая 
испытангя въ Гороблагодатскте заводы. Мньне ихъ 
оправдалось, и первый платинный прискъ въ Нижне- 


Тагильекомъ округ наименованъ Сухо-Висимскимь. 


Прыиски въ НАСТОЯЩЕЕ ВРЕМЯ РАЗРАБОТЫВАЮНИЕСЯ. 


а) Павло - Анатольсти, открыть въ 1855 году 
‚ Нижне-Тагильскимъ служителемъь Абрамомъ Кости- 
нымъ, въ 9 верстахь отъ Висимо, ПТайтанскаго за» 
вода, по небольшому аогу; впадаютцему съ аЪвой 
стороны въ рвчку Сухой Висимъ ниже Сухо*Висим- 
скаго прииска. Главную породу составляетъ здесь 
хаоритовый сланецъ; далье ветръчаются: сериеятинъ, 
иногда разрушенный, и хромовое желзо. Металао- 
носный пласть залегаеть въ глубину оть 1 до Фар- 
шинЪъ, длина его простирается до 500 саженъ, ши- 
рина отъ 10 до 50 саженъ, толщина оть 4 до 3 
аршинъ. Промывка песку производится на грохо- 
тахъ и 9 мутильныхъь машинахъ, дъйствующихь _во 
время зимы посредствомъ небольшой паровой ма 
шины, которою приводятся также въ движение граб 


и ВЪ руслахъ и накачивается вода на грохоты и. 





вообще на’ промывку. Дъйствующихъ грохотовъ бы- 
ваеть отъ 15 до 25. Въ течеше года добывается 
здЪеь песку до 1,700,000 пудовъ, изъ чего поау- 
чается около 19 пудовъ платины, содержащемъ во 
100 пудахъ песку отъ 1 до 5 золотниковъ. Фувтъ 
платины заключаеть въ себЪ оть * до * золотника 
механически примбшаннаго золота. Рабочихъ людей 
бываеть здЪеь въ продолженти года до 475 чело- 
въкъ. Навао-Анатольск!й прискъ разработывался съ 
1854 по 1849 годъ. Платины получено изъ него, 
съ начала открыття, 168 пудовь 19 Фунтовъ 41 


\ 


золотникъ. 

Ь) Прискъ Рублевекай, открыть въ 1855 году 
Нижне"Тагильскимъ служителемь Яковымъ Ларюно- 
вымъ, въ 9 веретахь оть Висимо-ПТайтанскаго за- 
вода, по рвчкъ Сухому Висиму и по небольшой. 
рвчкв Рублевику, впадающей въ первую съ правой 


стороны ‘вышине Сухо-Висимекаго приска. Гоенод- 


ствующал порода здЪсь: серпентинъ, мЪетамн раз- 


\ 


рушенный, встрёчаются также хаоритовый Сианецъ, 


табазъ магнитный жельзнякъ ‘и конгломератъ с0- 
2 ) 


стоящий изъ серпентина и заключающий въ себъ 


платину. Металлоносный Паасть залегаетъ въ глуби- 
ну оть + до 2; аршинъ, даина его простирается 
на 1 верету, ширина отъ 10 до 95 саженъ;, толщи- 
на оть 1 до 92 аршинт. Промывка производится 


какъ зимою, такъ и явтомъ, на 9 мутильныхъ ма” 


шинахь и на грохотахъ, числомь отъ 10 ло 30, 
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иногда же на машинахъ бутарныхъ. Механизмъ про- 
мывки движется посредствомъ Д конныхъ воротовъ. 
Въ течене года добывается песку до 1,500,000 пу- 
довъ, изъ чего получается около 10 пудовъ плати- 
ны, содержашемъ во 100 пудахъ песку оть 1 доб 
золотниковъ металла. ЗдЬсь найдена палатинная са- 
мородка вфсомь 4 хунтъ 70 золотниковъ. Въ про- 
долженге года бываеть рабочихъ людей до 150 че- 
ловъкъ. Рублевский прискъ разработывалея съ 1855 
по 1849 годъ и доставилъь всей платины 4117 пу- 
довъ 47 хунтовъ 58 золотниковъ Д8 долей. | 

с) Студенб = Клюжевсый, открыть въ 1855 году 
прикащикомь Гавриломъ Бяовымъ и смотрителемъ 
Абрамомъ Костинымъ, въ 7 верстахь ‚отъь Висимо- 
ПТайтанскаго завода, по ключу Студеному, впадаю- 


щему съ правой стороны въ р5чку Сухой. Висимъ. 





($ Господствующую породу составляетъ здьеь хаори- 
товый сланецъ, мЪстами разрушенный, попадаются 
также серпентинъ, кварцъ и магнитный жельзнякъ. 
'Металлоносный пласть залегаетъ въ глубину отъ 1: 
о 9 аршинъ, даина его около 900`саженъ, шири-. 
7 2 1 

на оть 45 до 30 саженъ, толщина отъ ® до `Э ар- 
д а ь, ТОлЩИН: - до Зар- 

шинъ. Промывка песку производится на 10’ грохо- 
тахъ, дЪйствующихь посредствомъ водоналивнаго ко- 
леса, до 5 аршинъ въ д'аметрЪ; прежде промывали 

1 
здъсь песокъ и на мутильныхь машинахъ. Добыча 


песку какъ ВЪ этомъ, такъ и въ предъидущихъ двухъ 





приискахъ производится разносомт, въ течение года 
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добывается его до 1,000,000 пудовъ; изъ чего по- 
лучается около 8 пудовь платины, содержащемъ во 
100 пудахъ песку оть 1 доД золотниковъ металла. 
Фунть платины содержитъ въ себЪ механически при- 
мьшаннаго золота оть > до 1 золотника. Рабочихъ 
аюдей бываетъь здесь до 100 человькъ. Студено- 
Каючевскй пршекъ. разработываяся вь 1854, 1840 
и 1841 годахъ; всей платины получено изъ него 8 
пудовь 55 хунтовъь Дб золотниковъ. 

4) Чвроринстй, отврыть. въ 1856 году Нижне- 
Тагильскимъ служителемь Иваномъ Бъловымъ въ 10 
вёрстахъ оть Висимо-Шайтанскаго завода, по руслу 
р5чки Большой  Мартьяны, впадающей въ ръчку 
Шайтанку, текущую въ ‘заводеый прудъ. Господ- 
ствующую породу представаяеть здвсь амфиболитъ, 
также встрбчаются: серпентинъ, иногда разрушен» 
ный стенитъ, амфиболь, магнитный жельзняхъ и кон- 
гломераты, образованные изъ отломковъ серпентина 
и закаючаюние въ себЪ платину, которой содержа- 
не во 100 пудахъ конгломератовъ доходитъ отъ 1 


до 50 золотниковъ. Металаоносный паасть залега- 


еть въ глубину отъ = до5 аршинъ, длина его про- 
стирается на 1 версту, ширина оть 20 до 40 са- 
женъ, толщина оть 1 до 5= аршинъ. Добыча пе- 
ску производится разносомъ, и въ тецеше года вы- 
работывается его до 4,000,000 пудовъ, изъ чего 
получается около 25 пудовъ платины, содержашемъ 


во 100 пудахь песку оть 1 до 5 золотниковь ме- 
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тазиа. Песокъ промывается на грохотахъ, коихъ въ 
дъйстьи бываетъь отъ 15 до 50, и на Д мутиаьныхь 
машинахъ, приводящихея въ движение водоналив- 
нымъ колесомъ, а при убыли воды въ рьчкЪ,' Д кон= 
ными воротами, Въ иродолжеше года занимаетея ра- 
бочихъ людей до 950 человъкъ. Авроринекй при- 
искЪ разработываея съ 1856 по 184% годъ и до- 
ставияъ платины 477 пудовь 15 Фунтовь 95 золот- 
никовъ. 

е) Иарево-Александровскй, открыть въ 1857, году 
Нижне-Тагильскимъ служителемь Иваномъ Б’вловымъ, 
въ 9. верстахъ отъ’ Висимо-айтанскаго завода, по 
бояоту, примыкающему ` къ вершин аога, гдв на- 
ходитея платинный приекь Мартьяновскй. Гааввую 
породу `принска составляеть хаоритовый сланецъ, мз- 
стами разрушенный, также попадается сериентинъ и 
магнитный желфзнакъ. Металаоноеный пааеть де: 
Жить въ ваносахь; подъ верхнимь горизонтомв поч» 
‘вы, гаубиною‘ оть 1 до 31 аршинъ, даина. его до 
950 саженъ, ширина‘ отъ 50: до 50 саженъ, толщина 
отъ. 9. до А. аршинъ.. Несокъ” добывается разносомъ, 
и вЪ течене года выработывають его’ до 900,000 
пудовЪ, изъ чего получается‘ до 15 пудовъ платины, 
содержашемъ во 100 пудахъ’ пёску оть 9 до 10. з0- 
аотвиковъ метзила. Здесь. найдены три платинныя 
самородки, вЪсомъ: перная’ 4 Фунта_7> золотвика, 
вторая. 10 хунтовъ 6 золотников\, третя 6 хунтовь 


48 золотниковъ. Тесокъ промывастся на грохотахъ, 





| 


#3 
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коихь въ дъйстьи бываеть оть. 10 до 90, и на 4 
мутильныхь машинахь, приводящихся въ движение 
машиною паровою. Въ продолжен года занимает- 
ся здьеь рабочихь людей до 195 человъкъ. Царево- 
Алексайдровск пршскъ разработывааел съ 1858 
по 18432 годъ и доставиль платины 54 пуда 55 хун- 
та 55 золотниковъ. 

®) Посшфовски, открыть въ 1857 году Нижне-Та- 
гильскимь служителемь Иваномъ  Бъаовымъ, въ 9 
верстахь отъ Висимо-ПТайтанскаго завода, по руслу 
рвчки Большой 'Мартьяны, ниже оршска Аврорин- 
скаго. Господствующую породу представаяетъ здЪсь 
амФиболитъ, встрьчаются также: серпентинъ, м5ста- 
ми разрушенный. стенитъ, амфиболь и магнитный 
желъзнакъ. Металаоносный паласть зааегаетъ въ гау= 
бину оть 1 до 5 аршинъ, длина его простирается 
до. 500. саженъ, ширина отъ 40 до70. саженъ, тол- 
щина оть 4 доЛ+ аршинъ. Добыча песку прбизво- 
дитея разносомь и въ течеше года добывается его 
до 9,500,000 пудовъ,. изъ чего’ поаучаетея до 15 
пудовъ паатины, содержанемъ во 100 пудахъь пе- 
ску оть 1 до Д золотниковъ металла, Шесовъ про- 
мываетсл: льтомъ на 6 бутарныхъ машинахъ, а. зи- 
мою на грохотахъ, которыхь въ дьистыи бываеть 
оть 30 до 50. Рабочихь людей задолжается въ годъ 
около 900 чёловъкъ Фунть вымытой ‹ изъ песковъ 

х 


платины заключаеть въ себъ до т золотника . меха- 


нически примфшаннаго зоаота. Тосиховекй прискъ 
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разработывался съ 1858 года по 184% годъ, и съ 
начала открыття получено изъ него платины Д5 пу- 
да 99 хунтовъ 85 золотника 48 долей. 

8) Сисимскй, открыть въ 1856 году смотрите- 
лемь приисковъ Г. Иваномъ Бловымъ и Нижне- 
'Тагильскимъ служителемь Ехимомъ Копыловымъ, въ 
Д верстахъ отъ Висимо-ПТайтанскаго завода, по ру- 
слу рьчки Сисимки, при впадеши ея въ заводскй 
прудъ. Господствующую породу представаяетъ здЪеь 
тлинистый сланецъ, мЪстами разрушенный, также 
встрьчаются: известнякъ частйо кварцеватый, заваю- 
чаюпий въ себъ иногда окаменфаости,. серпентинъ и 
магнитный желбзнякъ. Металаоносный пластъ зале- 
гаетъ’ въ глубину оть.! до 5 аршинъ, длина его 
простирается на 500 саженъ, ширина оть 5 до 20 
саженъ, толщина отъ + до 5 аршинъ. Добыча пе- 
ску производится разносомъ, а промывка на грохо- 
тахъ, которыхь въ зимнее время дЪйствуеть 6, авъ 
льтнее 419 грохотовъ. Въ теченте ‚года добывается 
песку до 1,000,000 пудовъ, изъ чего получается до 
5 пудовъ паатины, `содержанемъ во 100 пудахъ 
песку оть 4 до 5 золотвиковъ металла. Фунтъ паа- 
тины закаючаеть въ себЪ оть ; до = золотника ме- 
ханически примъшаннаго золота. Рабочихъ людей 
задоажается въ годъ около 100’ человькъ. Симскй 
нриискъ разработывалея съ 1856 по 1843 годъ; всей 
платины получено изъ-него 24 пудъ 55 Фунта 941 


золотникъ 48 долей. 
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В) Надеждинский, открытъ въ 1859 году смотри- 
телемъ пршековъ Г. Иваномъ ББаловымъ и помощ- 
никомтъ его Гуремъ Турытинымъ, въ 8 верстахъ 
оть _Висимо-Пайтанскаго завода, по ` небольниому 
логу, впадающему съ правой стороны въ ръчку 
Сухой Висимъ, и`по берегу этой рьчки ниже пр! 
иска Студено-Валючевскаго. `Главную породу состав- 
ляеть здЪеь хаоритовый сланецъ, мфстами разрушен- 
ный и заключающий въ себь иногда‘ кварцъ; встрЪ- 
чается также серпентинъ и магнитный желфзнякъ. 
Металлоносный, пласть залегаеть въ глубину отъ 1= 
до 5 аршинъ, диина его до 500 саженъ, ширина 
оть 20 до ДО саженъ, толщина, оть 1 до 5= 
аршинъ. Добыча песку производится разносомъ, а 
промывка на бутарныхь машинахь ‘и грохотахъ; 
первыхъ, приводящихся въ движене водоналивнымъ 
колесомъ, въ даметрь 8 аршинь, въ разносв 8 ар- 
шина, бываеть въ дьйстви отъ Д до 8, а посаъд- 
нихъ до 20. Грохоты дЪйствуютъ боле въ зимнее 
время. Въ теченге года добывается песку до 9,000,000 
пудовъ, изъ чего вымываютъ до 10 пудовъ платины, 


содержанемъ отъ 1 до 5 золотниковь во 100 пу- 


`дахъ песку. Фунтъ платины заключаетъ- въ себЪ. отъ 


; до 1 золотника механически примвшаннаго 3040- 
та. Рабочихъ людей задолжается въ годъ около 150 
человькъ. Надеждински приискъ разработывалея сь 
1859 по 1849 годъ, и съ начала открытЁя полу- 
чено изъ него платины 17 пудовь 19 Фунтовъ 95 
зочотниковъ Д8 долей. 
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1) Павловск, открыть въ 14840. году’ развъдоч- 
ною’партею, посланною по распоряжению смотри- 
теля присковъ Г. Ивана Бъаова; въ 15. верстахъ 
отъ’ Черно-Источинскаго. завода, по рзчк® Чаушу и 
впадающей въ нее рбчкъ Кочковаткв, при устьь 


посаъ дней. Господетвующую ‘породу составалетъ хао- 


ритовый сланецъ, попадается также и серпевтивт», 


не’ рёдко въ ‘разрушиенномъ состояни. Металлоно- 
сный паасть залегаеть ‘въ глубину  оть + до 9% 
аршинъ, длина его простирается на 850 ‘саженъ, 


ширина отъ 10 до 95 саженъ, тоащина отъ 1 до 


З аршинъ. Добыча песку производится разносомъ, а 


промывка на грохотахъ, которыхь въ дъйстви бы 


ваеть отъ 6 до 19. Въ теченте года добывается пе- 


ску до 750,000 пудовъ,`изъ чего вымываютъ. ‘до’ 5. 


пудовъ платины, содержашемъ отъ 1 до 5 золоте» 
никовъ во 100‘ пудахъ песку. Рабочихъ людей за- 
должаетсл` въ годъ, до 100 человъкъ. Паваовекй 
приекъ разработывааяся въ 1840 и 1841 годахъ; 
платины получено изъ него 5 пудовъ 25 фунта 70 


зоабтниковъ. 
Прлиски ВЪ НАСТОЯЩЕЕ ВРЕМЯ НЕ РАЗРАБОТЫВАЮЩИЕСЯ. 


а) Суховисииеки, первый плативиый лирискь въ 
Нижне-Тагильскомь округв, открытый въ 1895 го- 
ду, подъ распоряжешемъ прикащика Ивана Люби: 
мова, сыномь его Абрамомь Любимовымъ, въ 8 вер- 


стахь оть Висимо-Тайтанскаго завода и ву’ ДЗ оть 
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завода Нижне-Тарильскаго, по рЪчкв Сухому Висн- 
му и по впадающему въ нее небольшому логу 3За- 
харовекому. Господетвующая порода здьсь хлорито- 
вый саанецъ, но встрьчается также серпентинъ, ино- 
гда въ разрушенномъ. состояни, дтабазъ и магнит 
ный желъзнакъ. Металаоносный пластъ залегаеть Въ 
мубину отъ 1 до 5 аршинъ, длина: его простирает- 
сл на 500 саженъ, ширина отъ 90. до ДО саженъ, 
толщина оть 1х до 5* аршинъ.. Песокъ’ добывалея 
разносомъ, а промывка производилась на ‘машинахъ’ 
и грохотахь. Въ течеше года добывалось песку до 
1,000,000пудовъ, изъ чего вымываловь до 8 пу- 
довъ платины, содержаниемъ отъ 1 до 5 золотни- 
ковъ во 100 пудахъ’ песку. Фунтъ паативы закаю- 
чаль въ себъ отъ = до = золотника механически” 
примъшаннаго золота. Рабочихь людей задолжалось 
въ годъ около 400 человъиъ. Сухо-Висимек!й прискъ, 
оставленный въ настоящее время запасвымть, разра- 
ботывался съ 4895 по 1858 годъ, и наконець въ 
1859 и 1840 годахъ; платины получено изъ него 
269 пудовь 5 хунтовъ 54 золотника 98 долей. 
Ь)_Мартьлновсй 1, открытъ въ 1897 году Ни- 
жне-Тагильскимъ служителемъ ’Иваномв Бъловымъ, 
въ 8 верстахь' отъ. Висимо-ПТайтанскаго завода, по 
логу, впадающему съ правой стороны въ ‘рБчку 


Большую Мартьяну. Господствующую породу’ со- 


‚ ставилеть здЪъсь хаоритовый саанецъ попадается так- 


же серпентинъ, мъстами разрушенный, дабазъ и 
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хромовое жел зо. Металлоносвый пласть залегаеть 
въ глубину отъь + до 1 аршина, даина, его прости- 
рается до 950 саженъ, ширина отъь 10 до.30 са- 
женъ, толщина отъ 1 до аршинъ. Разработка при- 
иска производилась разносомъ, а промывка песку на 
вашгердахъ. Ежегодно добывалось песку до 1,000,000 
пудовъ, изъ чего получалось до 13 пудовь платины, 
содержанемъ отъ 1 до 10 золотниковь во 100 пу-. 
‚ дахъ” песку. Здвсь найдены‘ были 4 ‘платинвыя са- 
мородки: первая взсомъ 8 Фунтовь 50 золотниковъ; 
вторая 15 хунтовь 56 золотниковъ, третя 20 хун- ` 
товь 54 зоабтника, четвертая 5 хунтовъ `76 зо4от- 
никовъ. Въ течеше года задоажалось рабочихъ аю- 
дей до 150 человъкъ. Мартьяновекй. приискъ раз- 
‘работывалея въ 1897 и 1838 годахъ, а потомъ съ 
1850 по 1859 годъ. Всей плативы получено изъ 
него 86 пудовъ 19 хунтовъ 94 золотника. Прискъ 
этоть оставленъ запаснымъ, и по расчисленио мо- 
жеть разработыватьсл еще одинъ годъ. 

с) Мартьлновскй 9, открыть въ 1828 году въ 
15 верстахь оть Висимо-Юайтанскаго завода, по 
рвчкв МартьяновкЪ, впадающей въ рБчку Иайтан- 
ку. Разработывался только въ 1828 году; платины 
получено изъ ›него % пуда 4 унта 56 золотвиковъ; 
среднее содержаше во 100 пудахъ песку 3 золоте 
ника 415 долей. 

4) Пупковекй, открыть въ 1828 году Нижне- 


"Гагильскимъ служителемь Ефхимомь Копьиовымьъ, 
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‘командированнымъ для поисковъ однимъ изъ быв- 

шихъ управляющихъ заводами Петромъ Соловьевымъ, 

въ 11 верстахъ отъ Висимо-Шайтанскаго завода, по 

логу Пупковскому, впадающему съ правой стороны 

въ раку Большую Мартьяну. Породы этого прииска: 

серпентивъ, иногда разрушенный, и дтабазъ. Метал- 
5 


лоносный ‘пластъь залегаетъ въ глубину отъ’ 7 до р. 


аршинъ, длина его до 950 саженъ, ширина оть 10 
$: 
гл 
ча песку производилась разносомъ, а промывка на 


до 95 саженъ, толщина отъ + до8 ‘аршинъ. Добы- 
вашгердахъ. Ежегодно добывалось песку до 500,000 
пудовъ, изъ чего вымывали до 5 пудовъ платины, 
содержащемъ оть 1 до А золотниковъ во 100 пу- 
дахъ песку. Рабочихъ аюдей задолжалось въ годъ 
около 100 человвкъ. Пупковсый прискъ разрабо- 
тывалел съ 1838 по 1856 годъ. Паатины получено 
изъ него 81 пудъ 9% хунта 88 золотниковъ 94 до- 
ли. Приекъ этотъ оставленъ запаснымъ, и по раечи- 
слентю можеть разработываться ^еще одинъ годъ. 
©) Сухологовски, открытъ въ 1898. году Нижне- 
Тагильскимъь служителемь Яковымъ Ларюновымъ, 
посланнымъ съ развьдочною партею, въ 9 верстахъ 
оть Висимо - Шайтанскаго завода, по руслу Сухаго 
лога, впадающаго съ правой стороны въ ръаку Мар- 
тьяну. Господствующую породу представляеть здЪсь 
серпентинъ, иногда разрушенный, встрвчаютса так- 
же дгабазъги хромовое жельзо. Металлоносный пластъ 


залегаеть въ глубину оть1 до З аршинъ, длина его 
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до 200 саженъ, ширина отф 5 до 15 саженъ, тол 
щина оть 2 до 13 аршина, Добыча песку произво- 
дилась ‘'разносомъ, а промывка на мутизьныхь ма- 
шинауъ и вашгердахъ. Въ теченте года’ добывалось 
песку до 500,000 пудовь, изъ чего’ вымывалосв до 
7Т пудовъ паатины, содержантемъ отъь 1 до 6 золот- 
никовъ во 100 пудахъ песку. Фунть платины  за- 


ключалъ въ себъ до = золотника механически при: 


з 
мЬшаннаго золота. Рабочих людей задоажалось въ 
годъ около 120 человъкъ: Сухологовемй прииекъ 
разработывалел съ 1838 по 1855 годъ. Всей паа- 
тины получено изъ него 456 пудовь Д хунта 89 
зодотника 79% доли. Онъ оставленъ запаенымъ и по 
расчисленю можетъ разработываться только одинъ 
ГодЪ. 

© Сырковеми, открыть въ 1850 году Нижне-Та- 
гильскимъ служителемъь Яковымъ `„Лароновымъ, въ 
8 верстахъ оть Висимо - Шайтанскаго завода, по 
Сырковскому логу, впадающему съ правой стороны 
въ рёчку Большую Мартьяну.. Главная’ порода здЪсь 
хиоритовый сланецъ, но попадаются также: серпен- 
тинЪ, м5стами разрушенный, дабазъ хромовое жел 
30. Металлоносный. пластъ залегаетъ ‘въ глубину оть 
9 до 5 аршинъ, длина. его простирается на 100 са- 
женъ, ширина отъ 5 до 9 саженъ, толщина отъ 40 
до 14 вершковъ. Разработка пруисва’ производилась 
разносомъ, а промывка песку на мутильныхь маши» ' 


нахъ и вашгердахъ. Ежегодно добывалось песку до 
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500,000 пудовъ, изъ чего вымывали до 5 пудовъ 
платины, содержантемъь отъ 1 до 6’ золотниковъ во 
100 пудахъ песку. ЗДЪсь найдены были паатанный 
самородки, в5сомъ: первая 30 Фунтовъ 9 золотника, 
вторая 7 Фунтовъ 16. золотниковъ, тремя 19 хун- 
товъ 20 золотниковъ, четвертая 15. Фунтовъ 53, зо- 
лотника. Рабочцихъ. людей задолжалось въ годъ до 
50 человЪьвъ. Сырковский прииекъ разр: аботывалея съ 
1850 по 4854 годъ; платины получено изъ него 87 
пудовъ 41 хунтовъ 70 золотвиковъ 48 долей. Онъ 


оставленъ запаснымъ, и по расчисденю можетъ раз- 


работываться еще три года. 


2) Крутой, открытъ въ 1850 году Нижне„Тагиль- 
скимъ служителемь Петромъ Поринымъ, по русау 
лога Крутаго, внадающаго. съ львой стороны въ 
рвчку Сухой Висимъ, ниже пршека. Соловьевскаго, 
въ. 10 верстахь отъ`Висимо - ПИТайтансваго . завода. 


Главная порода здесь серпентинъ, мфетами разру> 


шенный, встрфчаются также дтабазъ и хромовое же> 


130. Металлоносный пластъ залегаетъ въ. глубину 
отъ = до Заршинъ, длина его до 950 саженъ, или 
рина отъ 5 до 15 саженъ; толщина  отъ 30:9 
аршийъ. Разработка приска ‘производилась разно- 
сомъ, а промывка песку на мутильныхь. машинахь. 
Въ теченге года’ ‘добывалось до 500,000 пудовъ, изъ 
чего вымываяи до 5 пудовъ платины, содержашемъ 


отъ. 1 до 5 зоаотнивовь во 100. пудахъ песку. Ра-. 


‚бочихъ ‘людей ‘задозжалось въ годъ до 100. чело» 
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въкъ. Крутой праиекъ, оставленный запаснымъ, раз- 
работываяея съ 1850 по 1855 годъ; платины полу- 
чено изъ него 51 пудъ 5 хунтовъ 59 золотвиковъ 
95 доли. 

В) Соловьевсми, открыть въ 1850 году Нижне- 
Тагильскимь служителемь Иваномъ Бваовымъ, въ 
10 верстахъ ‘отъ Висимо - Шайтанскаго завода по 
двумъ логамъ, образующимъ вершину рЪчки Сухаго 
Висима. Породы, встрчающияся ‘въ этомъ приискъ, 
ть же самыя, какъ и въ предъидущемъ. Металао- 
носный пласть залегаеть въ глубину бтъ х до 1+ 
аршина, дчива его простирается на одну версту, 
ширина отъ 10 до 50 саженъ, толщина отъ 1 до 
9* аршинъ. Добыча ‚песку производилась разносомъ, 
а промывка на Д мутильныхь машинахъ и вашигер- 
дахъ. Ежегодно добывалось песку до 700,000 пу. 
довъ, изъ чего получалось до 7 пудовъ паатины, 
содержашемь отъ 1 до 8 золотниковь во 100. пу- 
дахъ песку. Рабочихъ людей ‘задолжалось въ годъ 
до 130 человькъ. Соловьевеый приискъ, оставленный 
запаснымъ, разработывался съ 1850 по 1859 годъ; 
платины получено изъ него 900 пудовъ 9 Фунтовъ 
9 золотниковъ 7% доли: 

}) Косогорскйй, открыть въ 1851 году, въ 17 вер- 
стахъ отъ Висимо-айтанскаго завода, по Косогор- 
скому логу, впадающему въ ръчку Чаупть. Разрабо- 
тывался съ`1858 по 1855 годъ; платины получено 


изъ него ЭД пуда 8 хунтовъ 29 зодотниковъ Д8 до- 
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лей; среднее ‘содержаше во 100. пудахл песку 130. 
дотникъ 65. доли‘ метадаа. : 

1 Белогорск ‘открыть въ 1851 коду ‘въ дань 
Черно-Источинскаго завода по Бълогорекому догу, 
впадающему въ’ рвчку Мартьяву: Разрабогывалея въ 
1852 ‘и 1854 годахъ, платины получено ‘изъ ‘него 
5 пуда 20 =унтовъ 64 золотника 48 долей; ‘среднее 
содержаше' во’ 400 ‘пудахь песку Э золотника. 1.до- 
ла’ металла.” 

к) Шульпинскй открыть въ 1851 ‘году въ 7+ 
верстахъь отъ Висимо-Иайтанскаго завода ‘по Шузь- 
пинскому логу, впадающему ‘въ ‘ръчку Мартьяну. 
Разработывалея въ 1854 году, платины получено 
изъ него ‘12 Фунтовъ 28 золотниковъ; среднее `66- 
держанте во 100 пудахъ песку 1 золотникъ 95 доли 
металла. 

Изъ всего ‘описаннаго’ здЪеь видно, ‘ато “каявный 
источникь мъсторождешй платины въ округ’ Нил 
не-Тагильскомъ находится въ дач `Висимо-айтан- 
скаго’ завода по берегамъ и ‘русламь ръчекъ: Суха- 
го’ Висима, Большой Мартьяны’ ‘и ‘ибо’ аовамь, ‘виа 
даюнцимь въ эти рвчки, вытекающия ‘изъ гору Урааь- 
скихъ, сльдовательно западная часть Уральскаго’хреб- 
та ‘изобилуеть здЪсь ’болбе`паатиною, 'а’восточная 
зомотомъ; между тьмъ какъ ‘въ смежномъ. Горобаа- 
годатскомъ окруеб ве золотые ‘и Платинные' прт- 
иски открыты“ -на’ восточной  сторонё” Урала; “а ‘на 


западной не‘ встрёчено еще ‘ничего, кромъ' существо- 
Горн. Щурь. Ки. [Х. 1846. 5 
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вавшаго нЪкогда Николаевскаго зоаотаго ‘иртиска, 
давно ‘уже оставаеннаго по убогому содержанию. ме- 
талаа_ и найденнаго въ ближайшее уже время, въ 
окрестностяхъ деревни Кедровки, приска желзнаго, 
заключающаго въ себЪъ бурый жельзнякъ и именую- 
щагося рудникомъ Дедровскилиь, , который исключая 
назвашя и славы, приписываемой новому открытию, 
тогда, когда всв почти дачи Горобаагодатскихъ ‚за- 
водовъ, можно сказать, напитаны желфзомъ, не лред- 
ставластъ ничего замфчательнаго, а еще. по’'отдален- 
ному разстоян!ю, въ сравнении. съ горою Благодатю 
и небогатымъ процентомъ металла, едва ли. прине- 
сетъ какую нибудь выгоду на ‘счеть заводекой эко- 
номти. 

Песчаные пласты, содержание платину, состоять 
иЗЪ отломковъ валуновъ различной величины и мель- 
чайшихЪь частицъ серпентина, д1абаза, хаоритоваго 
сланца, сленита, роговой обманки, небольшой части 
кварца, известняка, хромоваго делЪза, магнитнаго’ 
жельзнака и конгаомератовъ, образованныхъ изъ 
верпентина, такъ ито. многя ‘изъ сказанныхъ: породъ 
встрчаются во всъхъ пршекахъ, а другая только. въ 
нвкоторыхъ. Покрышву этихъ пластовъ составаяетъ, 
или обыкновенная наноснал земля (черноземъ), ‘или 
торФъ, а ложе, на которомъ они поколтся, змъевикъ, 

Съ 1895 по 1849 годъ, или въ течене 17 лъгь 
получено Нижне-Тагильскими” заводами платины. изъ 


песковъ окочо 1198 пудовъ, а присоединяя къ тому 
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сще платину въ пробахъ. доставленвую ‘изъ разныхь 
присковъ, также. отдвленную оть механическаго см» 
шеня съ золотомъ, и ‘другими. случаями пр!обретен- 
‚ вую, составится всего’ сырой платины’ 1505. пудовъ 
51 еунтъ 78 золотника, ВЪ ТОМЬ ‘Чисив отдаленной 
изъ мехапическаго смышентя съ золотомъ на приискахь 
золотыхъ 4 ‘пуда; 21 Фувть 94 золотника 4 доли. 
Между тБиъ› собственныя.‘платинныя' россыпи: до= 
ставили наобороть золота 5 ‘пуда 8 Фунтовъ. 96. зо- 


чотниковъ. 8. долей. ‹ 
5) Мавловскй золотой руднике. 


Служитель Нижне-Тагильскихь заводовъ ’Ефимъ 
Кораковъ, посланный начальствомь дзя развЪдки 
золотоносных® россыпей, `разшурфовывая въ ’1854 
году пространство на иравомъ берегу р5ки`Тагииа, 
въ дачв Нижне-Салдинскаго завода, верстахъ ‘въ 90 
отъ поелвднаго, замьтиль куски кварца, содержание 
самородное золото. Немедленно’ усилевы” были ` въ 
этомъ мъстБ работы, ‘и такимъ’ образомь положено 
начало руднику Наваовекому: Правый берегъ ‘рЪки 
Тагила здъеь круть, дБеистъ и оканчивается въ верх- 
ней своей части’ небольшою горою, довольно утеси- 
стою къ сторонь рЪки и нологою въ противбполож: 
номъ ‘направленти, ‘что’ и ‘побудило открыть руднич= 
ныя работы прямотитгольнами’, пробитыми на скат® 
берега; начиная отъ ‘его’ подошвы, одна выше другой, 


и простирающимися” во внутренность горы. Львой бе- 
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регь рёки Тагила довольно  помогъ. Вообще ` про- 
странство, ‘на которомъ’ расположенъ рудникъ, веро- 
внос, лБеистое, однако яуь нигдв не встрьчается горъ 
высокихъ, крутых и скалистыхъ; но всё он болве 
поломя съ куполообразными вершинами. 


Золото появляется’ здЪеь въ небольшихъ жиакахъ 


кварца; толщиною до 6 вершковъ, проходящихъ 


по кварцеватому известнаку, въ которомъ попадают“ 
ся прожилки и кристаллы‘ известковаго  шаата; по- 
сльдые обыкновенно‘ имфють видъ ромбовъ и бы- 
ваютъ иногда до чрезвычайности мелки и скучены 
между собою. Въ кварцеватомъ известнякв примЪ- 
тенъ также свинцовый баескъ, во въ’ незначитель- 
номъ видЪ. | 

Господствующую породу, образующую  составь 
окрестныхь горт,` представлаетъ тальковый сланецъ, 
служаший вмвстилищемъ кварцеватому известняку, 
который по той и другой сторонф кварцевыхъ золо- 
тоносныхь жиль имъетъ толщины неболЪе аршина. 
Паасты эти, падающие подъ угаомъ оть 45 до 50° 
простираются волно’образно; каждый изгибъ образу- 
етъ иогь болъе или менфе глубокий, по обоимъ ска- 
тамъ котораго поаваяется серпентинъ, покрывающий 
тальковый сланецъ въ вид тоастой коры, а въ гау- 
бин изсаъдованныхъ по настоящее время договъ 
тальковый сианецъ выходить опять наружу. 

Еще прежде замъчено, что: разработка , Паваов- 


скаго’ рудника производилась штольнами, находя- 
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щимися: одна’‘вьите ‘другой. Длина первой штольны; 
заложенной“ ва 8‹сажевной вышинЪ ‘отъ горизонта 
рёсии проходящей въ серпентин®, простирается 
до 55 саженъ;‘ она’ имфетъ естественную крьопь сво 
домъ, ‘два ‘небольшихъ’ боковыхь хода и ‘два’ гезен= 
га, въ которых также заложены два боковыхъхода. 
Вторая. штольна проходить по’ разрушенному. таль- 
ковому `сланцу; боковыхъ ходовъ. ‘не имъетъ; крьпь 
въ ней деревянная, и ниже горизонта рЪки опу- 
щенъ гезенгъ глубиною 4’ сажени. Третья путольна 
даиною 10. саженъ; имъетъ боковой ходъ въ одну 
сажень, ‘до половины своей деревянную крЪпь, а да- 
ле. естественную. сводомъ. Въ четвертой штольн® 
боковыхъ лововъ нЪтъ; даина ел простирается до’ 5 
саженъ, крЪпь деревянная. ВсЪ три посльдеагя штоль- 
ны возвышаются надъ горизонтомъ рёки`не боле 
какъ на 5 аршина. 

Большая твердость кварцеваго. известняка, ° отчаз 
сти тальвоваго сланца и жильной породы, ‘была при- 
чивою, что при ‘добычв ‘золотосодержащаго кварца 
принимала боле учасття. работа пороховал и даже 
огненная, но презвычайно р®дко’ при встрЪч% гор» 
нокаменной породы, ‘нЪеколько разрушенной, замЪ- 
няаи ихъ кайла и каинъ. 

Павловсктя рудникъ — разработывался только ‘Въ 
185% году. Золота получено здЪеь изъ кварца по: 
средетвомъ протолоки и промывки 5 хувтовъ 51 


золотникъ, а присосдививъ къ тому золото, позучен- 
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ное въ. 1854 году ‘при развфдкахъ ‘какъ съ. этого, 
такъ. и осо ‘савдующаго Анатольскаго’ рудника › 45. 
золотника ‘94 доли; выйдеть 5 Фувтовъ 74. золот» 
ника ЭЛ. доаи; ’Протоачка : и. промывка. зоаотиста- 
го кварца. производилась. на Анатольскимъ рудникъ, 
отстоящемъ отъ Паваовскаго. на разстоянии 9 верстъ, 
и говорятъбудьто бы ‘при’‘этихъ‘работахъ терялось 
много золота’ по причин несоверненства. устроея!я 
тоачеи и отсадочныхь станковъ, что исправленоуже 
въ ‘послЪдетвши, когда’ Павловский  рудникъ” быль 
оетановаенъ. Причиною прекращения здБсь работы 
надобно, кажется; полагать арезвышайную ‘твердость 
горнокаменныхъ породъ, требующую’ довольно’ зна 
чительныхь издержекъ ‘ири выработк®; встртившее- 
ея: не! стоаь ‘уже богатое ‘содержане ‘золота въ квар= 
цв и безпрерывный ‘большой притокъ воды, для 
отвращентя котораго, судя по близости рЪки Тагила, 
надлеля:ало ‘употребить’ сильныя мБры, а слбдователь- 
но изаиание“ расходы, увеличиваюцие цнность ме- 
талла. Въ 1853. году’ встръчены при разработка 
ваовскаго ‘рудника: три’тнЪзда’ кварца: первое закию- 
чала Въ себЪ самороднаго ‘золота 1 хунтъ. 49.30 
аотниковъ; ‘второе ‘58 золотниковъ; треме 19. золот- 
нИковЪ, и нъсколько далхбе найдено! налетфлое. само- 
родное ‚серебро примазкою на красной мъдной. рудЪ 
и кварц, сопровождаемыхъ, известковымъ инпатомъ;. 
пироФилитомт, самородною мъдью си нЪкоторымь 


количеством, севипцоваго баеска. Одно это. удосто» 
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ввряеть уже васъ, что Павловекй ‘рудникъ не на- 
праено’ названъ ‘рудникомъ и ‘что онъ, но всей спра- 
въдливости, заслуживаетъ  присвоенное ему има, хотя 
экономическ!е расчеты и ве позволяють иродолжать 
` въ немъ’ работу впредь до времени. Впрочемъ изъ 
100 пудовъ кварца получалось здфсь отъ 2 до 4 


золотниковъ золота. ‹ 
6). „Золотой рудник Анатольскй. 


Въ 1851 году, тоть же самый служитель Ехимъ 
Коряковь, который открызлъ рудникъ Паваовеюй 
| о ) 
в р м 
развьдывая тБвый берегь рЪки “Тагила, въ дачахъ 
Ниязне-Салдинскаго завода, въ 23: веретахъ отъпо- 
саъдняго, баизъ р®чки Грязной, ветрьтилъь свинцо- 
вый блескъ. Найденная имъ руда была подвержена“ 


испытанию ‘и обнаружила довольно богатое содер- 





жав!е серебра, а въ кварцЪ, заключающемь въ себъ 
свинцовый ‘баескъ, найдено самородное `золото ‘въ 
больс или мензе тьеномъ механическомъ смиснуи. 
Усиленныя вь этомъ мфеть развфдки продолжались 
весь остатокь 1851 года; а въ субдующемъ году на: 


чаты уже рудничныя работы, и рудвикъ названъ 





Анатольскигиь, по имени Анато.ия Николаевича Де- 





мидова: 





Окружающия рудникъ горы пологи,’ берега рЪки 








'Тагиза здвев’ также“ ве круты” и вообще’ все проб- 





странство, какъ занятое рудникомъ, такъ и смежнос 






съ нимъ, изобилуеть ‘лБсомъ "Рфака же Грязная, 
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пробъгая по пространству рудника, ‚впадаеть въ. ръ- 
ку 'Тагиль и по этой-то рвчкв. подль. самаго._Ана- 
тольскаго. рудника. открыть въ. 1855. году, описан- 
ный. вБише, золотой приискъ. грязный. 

Господствующую горнокаменную породу. предета> 
валетъ здъсь тальковый сланецъ, въ которомъ прохо- 
`дятъ жилы кварца, содержания гнЪзда свинцоваго бае- 
ска и самородное золото, иногда столь мелкое й столь 
тъено соединенное съ частицами кварца, что бывастъ 
вовсе непримЪтно ‘для глаза и появляется уже. посл 
протоалчки и промывки жильной породы. Пласты таль- 
коваго сланца падаютъ подъ угломъ отъ 40° до Д5°, 
имвють незначительную толщину, такъ вакъ и по- 
крывающая ихъ наносная земля, первмежаются ино» 
гда съ славцемъ хлоритовымъ а иногда посаъднй 
обнаруживается по `сторопамъ кварцевыхь жиалъ, 
представляя, какъ бы полосы, шириною неболье 
аршина, отдъляющугася рЪзкою чертою отъ сланца 
тальковаго. Оба сланца м®5стами столь магки, что 
размываются даже ‘подземною водою, притекающею 

} 
-въ рудничныя выработки, а м®\стами, принимая въ 
себя кварцевыя части, доходять до такой твердости, 
что издаютъ о. сталь искры. 

Металлоносныя жилы, не так богатыя съ по- 
верхности, а при постепенномъ углублеши, саженъ 
до 15, показывающуяся уже съ значительнымъ _с0- 
держанемь, имфютъ направлен, къ сфверо-востоку 


между. 5 и Л часомъ горнаго. компаса и падаютъ 
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подъ. угломъ ‘отъ 45° до. 60°, толщина. ихъ невели- 
ка ‘и простирается ‘отъ 2 до 1% вертковъ. _Измъ- 
нема этихъ жилъ. презвычайно ‘различны, нерЪдко 
он пересъкаются, иногда разбрасываются. въ |азныя 
стороны и потомъ снова соединяются, а иногда вы-. 
клинивалсь до 40. и даже. до. 15 саженъ появаяют- 
ся опать. Постояннымъ спутникомъ кварцевыхь жилъ 
оказывается всегда кварцъ проникнутый  желёзною 
охрою ‚и часто до. такой . степени, что примфтенъ 
переходъ вь бурый. жезл5знакъ; свинцовый баескъ 
попадается въ жнлахъь изи мелкими р5дко вкроплен= 
ными, частицами, или гнЪздами, доходящими иногда 
вЪсомъ до 20, пудовъ; ноказываютъ большой кусокъ 
кварца совершенно проникнутый свинцовымъ’ бае- 
скомъ найденный. въ жилЪ, въ вид гнфзда, вЪсомъ 
80. пудовъ.. Поверхность свинцоваго’ блеска покры- 
вается м®стами окисломъ свинца желтовато-бЪлаго 


цвъта. 


‚ Вварцеватый хлоритовый сланецъ, теряя! слоистый 
ИЗЛОМЪ, представияеть местами твердыя ' спиошныя 
массы и тогда замъчаются въ немъ мелктя, р$ъдко 
вкропленныя частицы известковаго шпата и ЦИНКО- 
вой обманки; иногда принимая паотное сложенге, 
заключаеть въ себъ лупистый  хаоритъ, небольние 
прожилки известковаго шпата или перемьшивающа- 
гоея съ кварцемь или представляющаго ромбоедри- 
ческте кристалльз, и наконец магнитный желфзнякъ 


вкропленный большею частно мелкими, уединенны- 


/ 
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ми октаедрами, замфчатсльными по ‘своему правиль- 
ному образовангю. 

Исключая спаошнаго охристаго. кварца, `ветрЪчает- 
ся также посльдей ‘и въ разъфденномъ видЪ, тогда 
бываетъ онъ только окрашенъ бурою  жельзвою 
охрою съ мелко-вкропленными иногда частицами 
цинковой обманки. Въ этомъ видв’ представаяетъ 
также кварцъ довольно значительный пустоты, уе5- 
анныя чрезвычайно правильными его кристаллами, 
или ‘мелкими или доходащими до 9 дюймовой ве- 
личины, покрывающимися жельзною охрою. Подоб- 
ное измвненте кварца сопровождается ‘иногда’ свин- 
цовымъ  баескомъ, медным колчеданомъ, мвдною 
зеленью и отчасти мьдною ‘лазурью; ‘между тёмъ 
какъ въ сплошномъ кварц бълаго’ в Ъъта находятъ 
небольшими тнъздами пироФилитъ’ или нешуистый, 
или! довольно ‘твердый, или наконець сильно’ прони- 
каюций породу. Сплошной кварцъ переходить так- 
же и въ роговой камень, но’ рЪдко: 

При породах не столь твердыхъ выработка Ана- 
тольскаго ‘рудника’ производится клиномъ и кайлою, 
а. въ противномъ случа порохомъ Она ‘ограничивает- 
ся двумя главвыми шахтами Алекеандровскою и Ан- 
дреевскою; нъсколькими  лихтлогами и ‘соединитель- 
ными поперечными ходами. КрЪъпь везд® деревянная. 
Руда подвимается на поверхность конными ворота- 
ми. Въ Александровской шахть найдены въ кварц® 


красная и пестрая МЪдеытя руды. 
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Вода, скопляющаяся въ рудвичныхь выработквахь 
въ довольно’ большомъ ‘количествЪ, ‘чему’ очень’ мно- 
го способствуеть сосъдетво’‘рЪки’ Тагила, ‘выкачива- 
лась прежде конными ‘машинами, но‘аЪтъ’5‘ тому на- 
задъ устроены ‘для этого’ дв штанговьтя машины, 
хотя ' двиствующия не на ‘столь’ ‘отдаленномъ про- 
странствЪ, какъманшины Мъдно-Рудянскаго’ рудни= ' 
ка, однако’ ЖЪ тВмЪъ не’ меязе’‘приносяшия здЪеь 
очевидную ‘пользу. Вода‘на колеса этихъ машинъ и 
къ толчейной ФабрикЪ проводится ‘изъ запруженна- 
го довольно крьокою. плотиною  м5ста ръки Тагила, 
поередствомъ. кавала, котораго’ даина › простирается 
на 800 саженъ, ширина 4> аршина, глубина 7`чет- 


вертей; на колесо толчейной Фабрики  притекаетъ 


вода изъ канала по ръжу Или ааревой трубъ. Пао- 


тина: устроенная при рудникв на ‘рёкЪь ТагиаЪ, ши- 
риною: 75 саженъ, скопалетъ: воды около 91 артинъ. 

Судя по’ открытию’ и ‘богатым гнЪздамъ’ евинцо- 
ваго блеска, Анатольсвй  рудникъ ‘разработывалса 
сначала на’ серебро; хотя вмфетв съ твыъ ‹ получа- 
лось изъ кварца’ и’золото. Несмотря на ближайшее 
разстояне Нижне-Саздинскаго ‘завода, плавка ‘евия- 
цовой руды" установлена ‘была’ въ заводь `Выйскомъ; 
тд существующия ‘уже’ шахтныя м6дипзавилениыя 
печи, не требовали значительныхь издержекъна узрез 
жденте ‘новаго производства, которое ‘не могло ‘пода 
вать ‘еще твердой ‘надежды въ’ будущемъ; ‘а гораздо 
постояннъе ‘и опредфалительнье` предетавяялось здьеь 
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золото; ‘изваекаемое изъ кпарца; и когда’ убогость 
свинцоваго блеска замфвила прежнее его’ богатство; 
тогда’ главное. вниман!е  устремзено было. ‘на›золото; 
а обработка‘свинцоваго блеска, съ.1859 года; ‘совер- 


шенно пресЪваась. Вниманге это оправдывалось са * 


мымЪъ даже образомъ соединентя золота съ квар-/ 


цемъ, въ которомъ обнарулзивааись иногда столь 
мелктя частицьг.перваго, что были совершенно › не- 
доступны зрнно, а иногда. крупные. явственные ‘ку- 
сочки, или. вкропленные въ породу, или-- проникяю- 


пие ее съ нфкоторыхъ сторонъ. 


- Добытыя ‘руды обыкновенно разбираютъ, потомъ, 


обжигаютъ при’вамомъ рудник, и наконець свин- 
цовыя перевозили прежде на Выйск!И ‘заводь, ‘для 
проплавки и отдвленя ‘серебра; а сопровождающий 
ихъ кварцъ, почти весь содержащий в1› себЪ золото, 
оставаяли ва ‘рудникв‘дая протолчки, промывки и 
амальгамирования, но’ теперь, существуютъ только 
три послвдвга работы. Песты въ толчейной Фабри- 
къ приводатся въ движене полупаливнымъ колесомъ 
въ дламетр® 19 аршинъ, въ разносв. 5 ‘аршина, съ 
84 ящиками’ или перьями. Муть отъ. толчеи. стека- 
етъ по широкимъ. вашгердамъ, постепенно склоняю- 
щимсея ‘и устроеннымъ по. примъру Екатеринбург. 
скихъ заводовъ; протолченная же въ ступахъ. руда 
промывается › на. вашгердахъь обыкновенныхь, гдЪ 


изъ 100 пудовъь ея получаютъь отъ 5 до 7. золот- 


никовъ золота. Отсьвшая муть. амальгамируется ВВ 
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бочкахъ, но способу Фрейберекому ‘и даетъ изъ'100 


‚ пудовъ  оть 1 до 5 золотниковъ золота. Дъйствые 


амазьгамащи зависить’ оть’того‘же самаго ‘полуна- 
ливнаго колеса, о которомъ ' сказано. Крупные‘ куски 
кварца, остающиеся ‘отъ 'протолчки, ‘обращаютъ вто: 
рично въ ступы. 

Въ течеше года добывается золотистаго’ кварца 
до 10,000. пудовъ, изъ’ ‘чего получается. золота до 6 
Фунтовъ слишнимъ, которое имъетъ  баьдно-желтый 
цеьть и содержитъ, по лабараторнымъ ‘пробамъ, до 
65 процентовъ чиетаго ‘золота. 

По’ берегамъ ‘рБчки Грязной, пересъкающей‘про- 
странетво рудника, находать въ пеекахъ’ халцедоны, 
сердолики, ‘аметисты, горные хрустали, дымчатые 


топазы и отломки роговаго камна со вкропаенными 


‚ частицами мышьяковаго колчедана. 


Анатольекй рудникъ разработывалея съ 1859, по 
1857 годъ, а нотомъ съ 1858 по 1843 годъ, зоао- 
та получено изъ него 1 пудъ 27 хФунтовь 96 золот- 


никовъ 48. долей: ‘ 
7) Надпорожинскй золотой рудникъ. 


Открыть въ 4859 году подъ. непосредетвеннымъ 
распораженемъ Нижне-Тагильскаго управлен1я при- 
кащикомь Иваномъ Никеринымъь’ и ‘служителемь 
ЕФхимомъ Коряковымъ, въ дачь Нижне-Саадинскаго 
завода, неподалеку оть рудника `Аватольскаго, ‘по 


рьчкв 'Надпорожней, текущей въ ’ръку Тагиль. `Са- 


` 
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‚мородное золото встрьчается  здЪеь въ, жизахть квар 
ца, залегающихъ въ_горахь. тальковаго сланца. Во- 
обще рудникъ этотъ, сходствуетъ съ Анатольскимъ 
какъ. геогностическимъ.  положенемъ, такъ и соиро- 
вождающими золото. породами; но горныхъ работь 
здфеь еще не производилось, а была тольво одна раз- 
‘въдка, по результату которой оставденъ  рудникъ 
впредь. до’ времени запаснымъ. 100 пудовъ кварца 
носав протдачки. и промывки давали около: (5. з6- 
_ аотниковъ золота. 
Золото, доставяенное Навловскимъ, Аватольекимъ 
и. Надпорожинскимъ рудниками, „заключается, въ об- 
щемъ. количествь 580 пудовъ 93 фунта ДТ зоаот- 
никовь Дб долей, иоказанвымъ въ статьз о. 3040- 


тыхъ ‚приекахъ. 


8) Серебряный рудникь Уткинсти. 


Открыть въ 1855 году Нижне-Тагильекимь ‘сау- 
лителемь Ехимомъ Корякозымъ въ дачв  Висимо- 
Уткинскаго завода, въ. Э2Д верстахъ отъ’ посавднаго, 
по р5чкв Уткъ. Свинцовый баескъ встр®чается здъеь. 
въ жилахъ кварца, проходящихь по гливисто-таль- 
ковому сланцу и кварцеватому известнаку, находили 
также. налетьлое  самородное серебро: Вообще: со- 
ставъ здвшнихъ горно-каменвыхъ породъ принадие- 
жить къ Формащи: тальковаго сланца. Уткинсый. руд- 
викъ разработываяся въ 1855, 1855 и 1857 годахь; 


постознныхь горныхъ работъ не бымо, а одни тояь- 













































оо 6% 


ко развъдонныя. и получаемая руда паавилась о въ 
Нижне-Тарильскомъ и Выйскомъ заводахъ; но когда 
богатое содержание свинцоваго баеска, заключенное 
въ одномъ только. гнзд, пресвклось, тогда си са- 
мый рудникъ оставили на время. запаснымъ. Въ те- 
ченте сказанныхь выше 5 аъть извлечено изъ рудъ, 
добытыхъ ‘какъ въ Уткинскомъ, такъ и Анатоль» 
скомъ рудникахъ, свинцу 16 пудовъ, серебра 9 Фун- 


товЪ; ‘саъдоватейьно на 1 пудъ свинцу обходится 54 


золотника серебра. Изъ 100 пудовъ кварца получа- 


лось серебристаго свинцу 1: пуда, почему на 100 


пудовъ кварца причитается очищеннаго при купел- 


лящи серебра’ 841 золотникъ. 
.9) Приски желтьзные, овтавленные. 


а) Прикащиций находится въ 7 верстахъ о1ъ 
Нижне - Тагильскаго завода и въ 1 верств отъ де- 
ревни` Горбуновой за рвчкой Прикащицей. 


Ь) Гальлнсюий въ 9 верстахъ оть Нижне-Тагиль- 
скаго завода, вверхъ по теченю. рвчки Рудянки на 
правомъ берегу. 


©) Выйска въ 5 верстахь отъ Выйскаго завода, 


вверхъ по заводскому пруду, на лЪвой сторон. 


\ 
Ч) „долгогорскй въ 7 веретахъ отъ`Выйскаго. за- 
вода на гор Долгой, 


е) Мостовекй въ ‘дач Лайскихь заводовь ‘по 


`р®чкЪ Мостовой. 
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Г) Черно-Истовинскй въ 18’ верстахъ отъ Черно- 
Источинскаго завода за р5чкою Каменкою. 

5) Висимо-У ткинсяй въ’ дач Висимо-Уткинска- 
го’ завода, ‘близъ ‘рвчки Барановки, по’ дорог, ве- 
дущей къ’ Усть-Улкинской пристани. 

В) Медвьдинскй въ’ 16 верстахъь отъ Выйскаго 
завода по ‘рёчкв МедвьдкЪ, баизъ большой дороги, 
пролегающей въ Горобаагодатске заводы; 

) .И/лкинскй въ дачь Висимо-айтанскаго заво- 
да по рБчкЪ КаменкЪ между Бъаой и Широкой 
горами. 

}) Шайтансвйй въ 15 верстахь отъ Висимо- Шай- 
танскаго завода, при\ вершин, рваки.`ПЧайтавки, 
между горами Широкой и Веселой. 

к) Нелобсьй въ 10 верстахъ отъ Нижне-Саадин- 
скаго завода по р5чкЪ Нелобъ. 

\) Салдинскй въ дачЪ Нижне-Саадинскаго завода, 
по теченю. рЪки Салды. 

п) Черный въ 6 верстахь отъ Верхне-Саздинска- 
го завода, при вершин ручки Черной. 

п) Оплетинсюи въ 50 веретахъ отъ Верхне-Саа- 
динскаго завода, близъ границъ, раздваяющихъ Ниж- 
не-Тагильский округъ и дачи‘ завода Петро-Камен- 
скаго. 

о} `Березовскй въ дачв’ Черно-Источинскваго заво- 
да, баизъ устья рЪчки ^ Березовки, по ‘дорог; про- 


легающей въ заводъ Висимо- Пайтанский. 


р) Вахрошинсьйй въ 15 верстахъ отъ Черно-Исто- 
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чинскаго завода, на львомъ берегу р$ки ’Тагиаа, 
‘близъ лога Хабунина. 

Ч). Катабинскй въ 90 верстахь отъ Нижне-Та- 
гильскаго завода, на лъвомъ берегу рьки Тагила. 

г) Баранчинскй въ 5 верстахь отъ Лайскихъ за- 
водовъ. | 

5) Шайтанскй въ 5 верстахь отъ Нижне-Сал- 


\ 


динскаго завода, по рьчкв Шайтанкъ. 


#) Верхне-Салдинсый въ 5 верстахь оть Верхне». 


Салдинскаго завода, внизъ по теченю рьки Салды, 


а 
на, правомъ берегу.. 


1) Журавлевекй въ 5 верстахъ отъ Висимо-ИПай- 


танскаго завода, по Ипатьевскому логу, впадающему 


съ аъвой стороны въ рёчку Висимъ. 


10) АИгьдные прииски оставленные. 


а) Полеванскай находится въ дач „Лайскихъ за- 


водовъ, близъ рвки “Лан, у подошвы Жеребцовекой 


горы. 

Ь) „У ховекйй въ 15 веретахъ отъ Выйскаго заво- 
да, близъ рьчки Мостовой, неподалеку отъ Мостов- 
скаго мъднаго прииска. 

с) „Липовскй въ 5 верстахъ отъ „Лайскихъ заво- 
довъ, близъ ръки “Лаи, на гор® Липовой. 

9) Красильниковскй въ 6 верстахъ отъ Выйскаго 
завода, у подошвы Долгой горы, по л5вую сторону 


трактовой дороги, ау ей въ заводы Гороблагодат- 
скте. 


Горн. Журн. Ки. 1х. 1846. 4 
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и в). Вдовинскёй внутри селеня Выйскаго завода. 

#) Короткинскй въ 5 верстахъ оть Выйскаго за- 
‘вода, на правомъ берегу рЪки Тагила. 

5) Медвьдиискй въ 1Т верстахъ оть Выйскаго 
завода, въ дачв заводовъ Лайскихъ, вверхъ по тече- 
но ръчки МедвЪдки. 

В) Черно-Истохински неподалеку оть Черно-Исто- 
чинскаго завода. 

1) Ельховеки въ дачф Выйскаго завода, ‘при-устьв 
|рвчки Ельховки, впадающей въ рЪку Тагиалъ. 

]\ Высокогорский при конц селеня Нижне-Гагиаь- 
скаго завода, близъ Высокогорскаго желъзнаго руд- 
ника. 

к) Бортевекй въ дачв Нижне-Тагильскаго завода» 
близъ села Воскресенскаго, на лЪвомъ берегу рЪчки 
Бортевой. 


1) Песжаный въ дачЪ 'Лайскихь заводовъ, въ 18 


верстахъ отъ завода /, Выйскаго, на лБвомъЪ берегу 


р5Би Тагила, въ такъ называемыхъ Песочныхъ Ямахъ. 
5 


п) Бълоглинскй въ дачЪ Лайскихъ. заводовъ, у 
`Бълоглинскаго ключа. 

п) Хребтиновскй въ дачв 'Лайскихъь заводовъ, 
близъ рёчки Малой МедвЪдки. 

о): Копхинскй въ 6 верстахъ оть Черно-Иетозин- 
‘скаго завода, у подошвы горы Копзика. 
р) Клюлевский близъ пруда Черно-Источинскаго 


завода, въ такъ называемыхъ Годовыхъ СъчищахЪ. 





| 
| 
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9) Емелинскй въ 9% верстахъ отъ Нижне-Сааздин- 


екаго завода, по дорогф, прояегающей въ деревню 
Не»лобу. 


г) Заистозный близъ селемя Черно-Источинска- 


го завода. 


Вообще всф описаниые здфеь жельзные и мбд- 
ные прииски открыты были еще въ минувшемъ сто- 
тьти, и въроятно во времена основангя заводовъ, но 
въ какихъ годахъ икЪъмъ они найдены, архивы Ниж. 
не-Тагильскато управлешя умалчиваютъ. Можетъ 
быть, что нибудь и осталось въ дьлахь объ этихь 


праискахъ, но все сохранившееся должно относиться 


‚къ тому времени, когда Уральске заводы не раздъ- 


лились , еще между наслБдниками Дъйствительнаго 
Статскаго Совътника А. Н. Демидова. Изъ старин- 
ныхъ же дъаъ Нижне-Тагильскаго управлентя изпЪ- 
стно только то, что желфзные прииски: Прикащиц- 
ки, Гальянскй, ВыйскИй, Доагогорекй, Мостовсь!й, 


Медввдински, Катабинскй и мЪБдный приекъ Пес- 


чаный, отведены къ Нижне-Тагильскимъ заводамъ; 


первые по указу Канцелярти Гаавнаго заводовл, Пра- 
ваентя, въ 1756 году, Унтеръ-Шихтмейстеромъ Яков- 
чевымъ, а посафдшй по указу этой же Канцелярии, 
въ 176% году, Унтеръ-Шихтмейстеромъь Колоколь- 
никовымъ. Между тфмЪъ ни самыхъ указовъ, ни сви- 
дЪтельствь на разработку приисковъ отыскать было 


невозможно. Нельзя также сказать ничего ни о при- 
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знакахъ, свойствахь и содержаши рудъ, закаючаю- 
щихся въ ириекахъ, ни о горно-каменныхъ поро» 
дахъ и’ другихъ минералахъ, сопровождающихь эти 
руды; все, что только примфтно отъ пртисковъ, есть 
небольшия развбдочныя работы, обрушенныя, зава- 
ленныя пуегою  породою, наносною землею, напол- 
ненныя водою и ясно обнаруживаюнщия, что въ 


этихь мБетахь никогда не существовала постоянная 


разработка; да и многе изъ объясненныхь приисковъ, 


будучи покрыты въ настоящее время аЪсомт, не 
оставили слЬдовь своего существования, показывая 
этимъ только. то; что. они покинуты горными людБ- 


ми. уже съ давняго временн. 


Е к 1 
Оканчивая описане металлоносности Нижне-Та-‘ 


вильскаго округа, я упомяву еще о трехъ мвдныхъ 
приискахъ, изъ коихъ ‘два открыть въ ближайшее 
и уже время, и хотя оставлены, но подаютъ однако жъ 
надежду къ дальнъйшей разработкЪ, еслибъ встрЪ- 
тилась какая’ либо необходимость; ‚а претй. не от- 


носясь КЪ разряду пруисковъ, о которыхъь только 


что сказано, заслуживаеть быть помфъщеннымь въ 


отдВаБной статьз, 


а) М»ьдный привскь Полевски находится на съверо- 
восточномь скать Магнитной горы, въ 1. верст® отъ 
Меьдно-Руданекаго рудника. Сь 1827 по 1851 год, 
то есть, съ начааа открылтя до соверменнаго пре- 
кращенйя работъ, на прискъ производилась одна 
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только развЪдка. Руда, состоящая ‚изъ мдной лазу- 
ри, мъдной зелени и мЪднаго коачедана, заключен- 
ныхъ въ роговомъ камнЪ, плавилась въ Нижне-Та, 


гильскомь и Выйскомъ заводахъь и давала отъ 5 до 


1 


Ь) Мостовский находится въ 16 верстахъ отъ Вый- 


скаго завода, вверхъ по течентю ръчки Мостовой. 


‚ Праискъ развъдывалея въ 1858 году ортами, а руда 


плавилась въ Выйскомь завод. Гаавное богатетво 
состояло здесь въ. мФдной зелени, проникающей 
кварцъ, котораго жилы толщиною оть й до 16 
вершковъ, а мЪъстами и боле, проходили въ дюри- 
тв, имбя почти вертикальное положене и иросгира- 
лсь оть запада на востокъ. КромЪ мБдной зелени, 
попадался здьсь также и мазахить въ почкообраз- 
номъ видЪ. Изъ 100 пудовъ руды получалось  сред- 


< р _ 
нимъ чисаомъ до 1 пуда 10 хунтовъ маталаа, 


с) Верхне-Вышский пршекъ кажется есть амый 
древнъйций изъ вебхь мБеторожденй мьди въ Ниж- 
не - Тасидьскомъ округБ. Онъ открыть въ 1720 


году, вь 1 верст оть Выйскаго завода, вверху за- 


‘водскаго пруда, а 10 этому-то, въроятио, поводу за- 


ложень быль и Выйсь заводъ, въ которомъ паа- 
вимась потомъ руда этого приска, разработывающа- 
гося ‘разносами. Все богатство приска заключается 
въ мБдной зеаеци, проникающей дюритъ, образую- 
щи обширные. пласты въ массах Одного съ нимъ 


у х 
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вещества. Пласты имъютъ направаеше отъ юга на 


съверъ и падаютъ на востокь подъ угломъ около 


1 
по причин пресъкшихся богатыхь рудныхъ пала» 
стовъ; изъ руды же его’ получалось при плавкЪ оть 


90 Фунтовъь до 4 пуда изъ 100 пудовъ. 

















60°. Верхне-Выйсый пр!искъ давно уже оставленъ 
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Доменное ПРОИЗВОДСТВО, 'ВЪ Нижне - Тагильскомъ 


\ 


зАВвОДЬ Гг. Демидовыхъ. 


(В. Колтовскаго). . 





Для выплавки чугуна устроены въ Нижне-Тагимь- 
скомъ заводь Д доменныя печи, въ дъйстви же бы- 
вають обыкновенно только двъ, очень рдко три, а 
всь Д почти никогда, развв побудить къ тому ка- 


кой нибудь особенный случай. Впрочемь % домен- 


ныя печи доставляютъ въ теченге года столько чу- 
| гуна, что онъ удовлетворяеть всьмъ заводскимъ на- 
+ * Й 

добностамъ. Размьръ доменныхъ печей показаиъ въ 


приложенной табаицф. 


\ 





ЕЕ 
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т оть ле-| Ширина распара Длина заплечи-| Ширина горна Ширина съ пе- 
щади до верхней 
окружности ко- Впизу у задника. 
лошника. и колошника. . въ верху. редней части. 


| 


ЛЕ 1-ю . |146 арш. 8 вер.|\4 арш. 19 вер.|5 аршина’ 1 арш. 8 вер.|1 аршинъ. 1 аршинъ. 
колошникъ, 5| | 
аршина. - 


ИЕ 9-го. |16 арш. 8 вер.|5 аршин, ко-[2 арш. 43 вер. 1 арш. 8 вер. 1 аршинъ. |1 аршинъ. 
чошникъ 5 ар- 
шина, 


ЛЕ 5-ю . [1баршинь . |4 арш. 49 вер.|5 арш. 4 вер.|1 арш. 8 вер/1 аршинъ. |4 аршинъ. 


` колошникъ 5]. 
аршина; 


ИР 4-го. . |9 аршинъ ..|5 арш. 8 вер:|4 аршина. Тарш. 1% вер.|4. арии. 1 вер.|1 арш. 1 вер. 


< колошникъ Д 
Е .. аршина. 


Ев 4-му листу Горн. ябурн- Ки. УШ. 1846, 


Длина и. высота 





5 арш. высота 
5 аршина. 


5 
р) 


арш. высота 


арш. А вер. 


ся. 


арш. высота 
аршина. 


[2% 


5 арш. 4 вер. 
высота 5 арш. 
$ вершковъ. 










| ге 2 ОА а 7. < - Е к. {- г, Е <: =. А г >. Аг 
= й , `9 ` & У исх". 
= НА ЗНА п оо чеенЫ тет 
Е \ 
# > 5 
` у 
. > 
< * и \ * 
] г ; с 
е] 
, з 
, 
г о 
` 
` > 
я 
| 
, 
< 
` 
` , 
: 









ых] 


15 


Внутренность доменныхь печей Нижне-Тагильска- 
го заводахискаючая горнъ, предетавляетъ видъ оваль- 
ный, аесаи присоединить къ тому еще и горнъ, то 
она ‘довольно близко будетъ ‹ подходить къ двумъ 
усвченнымъ конусамъ, соединеннымъ основантями. 
Труба или шахта и горнъ . доменныхь печей вы- 
кладываются обыкновенно изъ огнепостояннаго ка- 
мня, котораго, добыча производится въ Точизьной и 
Чирковской горахъ, изъ коихь послБднля отетоитъ 
оть Нижие-Тагильскаго завода’ на разстояни 19() 
верстъ. Шахта’ и заплечики доменной печи. я 
устроена изъ массы, состоящей на половину изъ огне- 
постоянной глины и стараго перезженаго горнова-' 
го камня, съ присоединешемъ одной четверти толче- 
наго и просзаннаго кварца. Горнъ складент, здЪсь 
изъ огнепостояннаго камня. Такимъ образомъ устро- 
енная доменная печь дЪъйствуеть другой уже годъ, 
но никакихь поврежденй еще не прнмзтно. 

Заплечики деменныхъь печей Нижне-Тагильскаго 
завода или набиваются изъ огнепостоянной гаины, 
или выкладываются изъ кирпичей, сдъланныхъ, изъ 
этой же самой глины, къ одному концу нЪеколько 
съуживающихся, даиною 12, толщиною 9+ вершка, 
шириною при одномъ концф 4, при другомъ 5 вер- 
шка; поэтому кирпичи вазываются ` хлинзать. ми. 
Длина и падение заплечиковь сообразуются съ ши- 
риною распара и размБромъ горна. 


Выкааденныя изъ огнепостояннаго камня шахты 
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и горна доменныхь печей просушиваютея въ тече- 
не 9, 9" и даже 5 мвслцевъ, а одинъ горнъ, при 
старой шахть, 5 недфли и мЪеяцъ (*). Просушива-. 
ютъ внутренность печей обыкновенными вуренными 
дровами, наблюдая, чтобъ они были . не сырые, а ссаи 
позволяеть возможность, то вырубаенные изъ само- 
сушнаго явсу, или сухаго здороваго валежнику. Дро- 
ва эти зажигають, скаавъ нЪфеколько ноленьевъ вм%- 
сть, сначала на нъкоторомъ разстольи отъ передней 
части горна, потомь прибаижають постепенно къ 
отверстию, и наконець переносять во внутренность, 
гдф остаются они или Д5 или 14 дней, смотря по- 
тому, всю аи внутренность доменной печи изи толь- 
ко одинъ горнъ просушиваютъ. Время просушки 
сокращается, если разскладывають огонь такимь же 
образомъ, какъ сказано выше, передъ ®урмами, а 
потомъ обращаютъ во внутренность. Когда изъ кана- 
ловъ, проведенныхь подъ 'лещадью, переставеть вы- 


ХОДИТЬ печи не 


будуть появляться капали, тогда просушку почита»® 


паръ и на стБнахъ внутренности 


ють оконченною и приступаютъ къ задувкЪ. 
При задувк® напоаняють сначала всю доменную 


печь. отъ лещади до верхнихъЪ 
) 


углемъ (^); а когда воспламенивиийся отъ разгоря- 


краевъ колошника, 








(*) Иногда недъаь шесть. Вообще горна и трубы, набитыл 
изъ массы, просушиваются скоръе, нежели каменпыя. 
(**) Вь Нижне-ТГагильскомь заводь засыпають тавимъ обра- 


зомъ въ доменную ‘печь угля оть 5% до'’'65 коробовъ; 
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ченныхь посл просушки стёнъ уголь въ продоая:е- 
вые 19 часовъ, постепенно выгорал, осядетъ на одинъ 
аршинъ, тогда васыпають еще коробъ угая съ 9 
пудами руды, прибавляя къ тому нъсколько домен- 
наго шааку, дабы стьны печи, огаазуриваясь отъ 
него, предохраняли камень или массу отъ впечатае- 
в Й жара. Когда сказанная засыпь опустится на 


5 пу- 


одинъ аршииъ, тогда кладуть на коробъ угля 
да руды, также со шалакомъ; наконецъ Д пуда, и такъ 
дамъе, увеличивая постепенно сыпь, ограничиваются 
15, 16 и 17 пудами, смотря потому, какъ высока 
печь. Въ это время пропускаютъ въ Фурму воздухъ и 


прибавляють въ засыпь руды, соображаясь съ мягко- 








каждый коробь вмфщаеть въ себь 94576 кубическихь 
вершковъ. Судя потому, сколько нужно коробовъ для 
наполнешл внутренности доменной печи, опредзляють 
число колошь, которыя доажны пройти въ течеше того 
времени, пока засыпь руды. и угля не‘дойдеть до горна. 
Колошеми называется промежутокъ времени отъ одной 
засыпи. до другой. При равномвриомъ ходь доменной 
печи, руду и уголь накладываютъ въ доменную печь 
тогда, когда прежняя засыпь опустится въ колошникь 
на одинь аршинъ; при неправильном же ходь печи, 
завислщемь отъ настылей въ распарь и па заплечикахъ, 
„вся масса руды, удерживаемая этими настызями, обру- 
шивается варугь въ горнъ. Разумъется, если настыли вы» 
горлтъ, влеча за собою все количество руды и угля, 
находящееся падъ нею, тогда засыпь ‘стрьмительно 
опускается въ колошникв, иногда на 2 и болье аршина 


Это называють: доменная печь товаритиь. 
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сю иди твердост!ю, жидкостию изи густотою вы- 
пускаемаго тогда’ чугуна, доходатъ наковецъ до со- 
вершенной сыпи оть 51 до 58 пудовъ. ИШаакъ пре- 
кращають смышивать съ рудою, когда не будетъ по- 
являться изъ  комошника плама; а воздухъ процу- 
скаегся въ хурмы тогда, когда первая засыпь руды 
дойдеть до Фурмы и при этомъ случаъ стремление 
воздуха въ посльднюю не доажно быть болъе да- 
влешя * Фунта она 2 дюймовую въ даметрв кру- 
глую поверхность простаго в ьсоваго духомъра; даяЪе 
увеличивають притокъ воздуха еще х Фунта и при- 
баваяютъ его постепенно, сйотря по дъйствю_ печи. 

Дала облегченя паавки, жезлъзнал руда, прежде за- 
сыпи въ ‚доменную печь, разбивается на мелюые ку- 
ски, величиною съ грёцк оръхъ. Обыкновенно раз- 
бивается она при самыхъ рудникахъ, но иногда. и въ 
заводь на чугунныхъ плитахъ, дабы отвратить при- 
мЪсь ‘земляныхъь частиць почвы. Каждый работникъ 
измельчаеть въ день руды одинъ дереванвый ящикъ, 
заключаюнщий въ себъ вЪеу 150 пудовъ. 

Въ Нижне-Тагильскомъ заводь ипроплаваяють ру- 


ду уже около года безъ Фаюса, а прежде употре- 


‚балли земаистую известь, или, какъ называютъ ма- 


стеровые, известковый песокь, и долго почитали, что 
известь соединена здесь съ плавиковою кислотою; 
но, по разложению помощника заводекаго прикащи- 
ка И. Я. Никерина, оказалось, что это есть не что 


иное какъ доломитъ, иии горькоземистый разрушен 
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ный известнякъ, представляющий. соединенге угае- 
кислой извести, углекислаго горькозема, углекислой 
закиси желвза и подобной же закиси марганца. До- 
ломнтъ бываетт, обыкновенно зернистаго и сахаро- 
виднаго сложеня въ излом, когда находится въ 
твердомъ состоянии, Незнаю, выгодно ли проплавлать 
желъзныя руды безъ Фаюса. но мн кажется, что 
при такомъ родв плавки доажно произходить несо-’ 
вершенное отдълене металла от пглака, который, 
будучи имъ обогащенъ и теряясь или, отбрасываясь 


безъ пользы, уменьшаеть, количество процентовъ 


`оть руды 


Льтъ, 80. слишнимъ тому назадъ, употребляли въ 
Горобаагодатскихь заводахъ во Флюсь чистый изве- 
стнякъ обозженый. Хотя на опредъаенное количе- 
ство руды и брали его почти вдвое менъе сырцоваго 
известняка, однако жъ несравненно выстая цЪна и 
безполезное истребленге лъсу’ при обжегв побудили 
наконец замбнить обозженый известнякъ сырцо- 
ВЫМЪ. С 

Измельченную руду и уголь доставаяютъ къ мЪ- 
сту засыпи или къ доменнымъ козопуникамъ на за». 
водскихъ иошадяхъ. При доменныхъ печахъь мень- 
шаго размьра употребляется въ ‘день дая подвозу 
руды одинъ человъкъ съ ‘одной лошадью, а привы- 
сокой доменной печи 9 человзка съ 9 лошадьми; 
При подвозкв угля. число людей и лошадей, въ по- 


саъднемъ случаъ, не увеличивается. 
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Въ Нижне-Тагильскомъ заводъ шихта составляет- 
ся изъ 94 или 96 пудовъ Высокогорской руды и 
10 или 19% пудовъ подрудка на 4 или 1х коробъ 
угля; а когда употреблялся Флюсъ, тогда брали его 
на 400 частей, или на 100 пудовъ руды, 6 пудовъ; 
слвдовательно на самую большую шихту, состоящую 
изъ 58 пудовъ руды и подрудка, обходилось флюса 
9 пуда 11+ ‘Фунта. Если случается отливать изъ до- 
менной печи каке нибудь припасы, требуюпие 0со- 


бенной чистоты и прочности, или презвычайно мел- 


кгя вещи, тогда примфшиваютъ въ шихту до < руды’ 


Жеребцовскаго ‘рудника, которая также какъ и руда 
Балакинскаго рудника Гороблагодатскихь заводовъ 
хотя довольно трудноплавка, однако жъь при извест- 
номъ ея смъшени съ магнитнымь жельзнякомъ 
придаеть мягкому чугуну болБе жидкости и болъе 
плотности или связи частей. Уголь употребляется 
смБшанный изъ сосноваго, еловаго и пихтоваго лъсу. 

Чугунная хурма вкладывается обыкновенно въ 


оставленныя для того отверсття съ боку доменпыхъ 


нечей между чугунными коробками, изъ коихъ одна 


называется надфхурменною, а другая подхурменною. 
Все это обмазываютъ, такъ какъ и внутренность 
Фурмы, огнепостояьною гаиною. и отъ этой-то са- 
мой обмазки, внутри хурмы, зависить управлене до- 
менною печью. При хорошемъ и равномърномъ дЪй» 
стыи плавиленныхъ печей, хурмы  бываютъ шири- 


ною отъ 13 до _% вершковъ, и примазываются гаи- 
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вою въ прямомъ направлен!и съ уклонентемъ КЪ 


задней стьнф горна на 22 вершка и съ ‘падентемъ 


2 


т 


въ горнъ на - вершка. Круглое желфзное. сопло 
иметь тогда ‘въ дтаметрв отъ 1-- до 1+ вершка; 
саъдовательно, во всякомъ случаъ, половиною вершка 
уже хурмы. При разстроенномъ ходф доменной пе- 
чи Фурму примазываютъ глиною различнымъ обра- 
зомъ, вообще если разстройство дъйствя . произхо- 
дитъ оть’сильнаго притока воздуха, то нЪеколько 
внизъ, дабы уменьшить его стремлене, а съ тБмъ 
вмБств и проходъ колопуь, и дать время рудЪ, падаю- 
щей съ заплечиковь въ горнъ, отдфлить металаъ. 
Иногда вставаяютЪ въ этомъ случа сопао меньша- 
го дтаметра, или задерживаютъ обороты вододви- 
ствующаго колеса, сбаваяя посредствомъ ‘ставней 
или запоровъ количество текущей на не’о- воды. 
Если же образуются въ самомъ горву настыаи, то 
Фурма направляется или на темпель, или къ заднику 
горна, или къ лещади, смотря потому, гд® замвчены 
эти настыхли. Воздухъ въ доменную печь ./ Л, имъ- 
ющую высоты 2/1‘ аршинт, проводится поередствомъ 
>. противоположныхь . хурмъ, съ небольшимъ папра- 
влеемь одной ‘къ заднику, а другой къ темпелю. 
Давленте воздуха, влувающагося въ доменныя печи, 
Нижине - Тагильскаго завода, равнястея 0 вЪеовому 
духомъру 5 хунтамъ и постепенно доходить до 55 
Фунта (*). Простой или въсовой духомвръ состоитъ изъ 


о ее 
() Иди 2,2 дюйма по ртутному духомъру. 
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небольшато м®днаго цилиндра съ поршнемь и съ 
винтомъ на конц, а на противоположномъ конц 
съ чашеткою, прикрьплевною къ поршневому стер- 
жню, въ которую. кладется тяжесть, опредфаяющая 
_ даваеше воздуха на нижнюю  паоскость поршня. 
Винть служить къ тому, дабы утверждать цилиндръ 
въ отверсме духоваго Фонтана, устроеннаго при Фур- 
мЪъ каждой доменной печи, изъ котораго проходить 
воздухъ, первоначально въ кожаный рукавъ, а по- 
томъ уже въ привязанное къ посльднему сопау. Тв 
_мЪста, гдв соединяется рукавъ съ небольшою труб- 
кою духоваго Фонтана и съ сопломъ, обмазываются 
паотно огнепостоянною глиною. 

Въ течеше сутокь чугунь изъ одной доменной 
печи выпускается обыкновенно Д раза; между однимъ 


И сафдующимъ за нимъ вышускомъ чугуна мъшаютъ 


въ горну большимъ аомомъ и освобождаютъ расплав- . 


ленный металль отъ скопившагося на поверхности 
его шлака, который и вытекаеть такимъ образомъ 
изъ горна. Это называется работою; и чВмъ раз- 
`строеннъе дъйстые доменной печи, твмъ _ затрудни- 
тельнъе и чаще работа; при равномърномъ'ходЪ до- 
`менной печи работъ бываеть’ отъ одного выпуска 
до’ другаго 9, а иногда и 5. Въ каждой доменной 
печи колоть проходить ‘въ сутки  оть 50 до 56; 
выпаавляется изъ нее чугуна отъ 550 до 800 пу- 


довъ; изъ 100 пудовъ руды получается 64,65 и 68 


пудовъ чугуна; на коробъ угля чугуна 18 и 49 пу- - 
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довъ, а иногда н 34 пуда, если въ смьтничномъ ль- 
съ, изъ котораго выжигаетея уголь, будеть изоби- 
ловать родъ сосновый. 

Въ течеве сутокъ_ задолжается при одной домен- 
ной печи людей: подмастерьевь 5, съ платою каждо- 
му въ сутки по 1 рубаю 10 коиъекь и 1 рублю 
48- копъекъ; литейщиковь 6, съ платою но 90 ко-` 
пъевъ; завышщиковь руды 5, съ паатою_ по. 1 рублю 
15 копБекъ и 1 рубаю’ 53 копёйки; у подвозу и 
засыпки угля 6, съ паатою по 1 рубаю и по 1 ру- 
баю 53 коиъйки; у подвозу на доменную печь руды 
къ мЪсту засыши 1, съ платою по 40 и. 60 койъ- 
екъ въ день; у отвоза чугуна на заводекую площадь 
2, съ платою. по д койки; у отвоза шааку 1, съ. 
платою по 40 и по Д5‘копъекъ; ФОрмовщиковъ при 
выпуск в. 5, съ паатою по 40 и по 45 коиекъ; ихъ 
учениковъ 2, съ платою по 50 и 55 копБекъ; у пе- 
ревъеки чугуна 3, съ циатою по 531 коныйки; у сор- 
тировки чугуна 1, съ платою по ДО. копбекъ; при 
воздуходувныхь машинахъь 9 съ паатою по 59+ 
копЬйки; при угольвыхь грудахъ 9, съ паатою `ио 
ДО коибекъ; у подвоза руды съ рудника 8, съ паа- 
тою по - копйки съ пуда; у разбивки ‘руды 14, 
съ паатою по 70 копьекъ съ ящика; караульщи- 
ковъ 19, съ платою по: 5 рубли 50 конбекъ и по 
4. рубли, и прованта по 1 пуду 20 хунтовъ въ м- 


слцъ; нарадчикъ 1, съ платою по 40 копъекь въ 


день, а всего, при одной доменной пеци 69 чело- 


Горн. Журыь. Ки. [Х. 1846. 5 
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въкъ. Кромв караульщиковъ, проманта не выдается 
никому. — 

Въ течене года пропааваяетея въ Нижне-Тагиль- 
скомъ заводь, въ двйствующихъ доменныхъ печахъ, 
руды и подрудки. Высокогорскаго рудника’ отъ 
550,000 до 400,000 и 600,000 пудовъ; среднимъ 
числомъ проходить колошь 10,950 и 15,140; вы 
плавляется” чугуна: въ принасахъ годвыхь и негод- 
ныхъ оть 160,000 до 240,000 пудовъ, свиночнаго, 
штыковаго ий ‘въ крохахъ, неизбъжныхъ при отлив- 
кв принасовь оть 95;000 до 170,000 пудов все 
го выпааваяется чугуна оть 955,000 до 410,000 
пудовъ. Процентное содержаше руды обходится оть 
64 до 65 и даже 68; на коробъ угла выплавляет- 
ся чугуна отъ 18 до 19 и до 94 пудовъ. 

Доменныя печи Нижне-Тагильскаго завода никог- 
да не останавливаются по’ маловодню, какъ вЪ за- 
водахъ Гороблагодатскихъ, а дйствуютъ до возмож 
наго предБла или до твхъ поръ, пока` шахты или 
горна не разгорять. Шахта, выкладенная изъ’ огне- 
постбяннаго камня, выстаиваеть ЗдЪсь 10, 15 ида- 
же боле автъ и стойкость ея зависить, такъ какъ 
и всей доменной внутренности, неё только отъ вы- 
бора огвеностоявнаго камня, который не должен вЪ 


себъ заключать ни кварцевых. прожилокъ, ни чае 


` стицъ  желбзнаго окисла, но и оть паотной прите- 


скин огнепостоянныхь камней между собою, прочной 


обмазки хорошею огнепостоянною. гаиною Въ мЪ- 








стахъ ирикосновен!я камней, извъетной. и опредв- 
ленной густоты ‘глины, размачиваемой обыкновенно 
водою, и не внЪъзапной а постепенной просушки. 
Горна изъ огнепостояннаго камня выдерживають 
отъь 1 года до 9 двтъ. 

Чугунъ раздъаяется по наружности: 1) на свинох- 
ный, представляюнций видъ полукруглыхь брусковъ, 
которыхь длина и толщина зависять отъ цваи ихъ 
` употребления; бруски имвють по срединв выемку, 
для удобнъишей разаомки при опредълеши качеству 
чугуна. Свиночный чугунъ выпускается изъ домен- 
ныхъ печей или въ песачаныя Формы, отпечатывае- 
мыл деревянною моделью въ пескв, смоченномь до 
извъетной степени, или въ чугунныя изложницы, об- 
мазанныя виутри огнепостолнною гливою и распо- 
чоженныя рядомъ поперегъ выпуска по всей его 
длин; къ нимъ проводится отъ выпускнаго желоба 
песчаная борозда, а отъ послЪдней еще не больина 
коротктя бороздки къ каждой изложницф. Поверх 
ность свиночнаго чугуна, выпускаемаго въ песчаныя 
Формы, представияетъ’ болье или менфе шерохова: 
тый видъ, иногда съ прикин®вшимъ пескомъ и квар- 
цевыми зернами, ‘которые также какъ ‘и песокъ 
чрезвычайно вредны. при очищени чугуна въ крич- 
номъ производствв. Вообще такой чугунъ ръдко 
имъеть Красивую и гладкую наружность; но при. 
выпуск® въ изложницы обнаруживается совершенно 


противное, какъ и дегко можно закаювить. 3) „Дос 
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хатый паи плитовный чугувъ, употребаяющися 
преимущественно, для переплавки въ печахъ вагра- 
вочвыхъ. Плитки бывають длиною въ аршин, 
шириною отъ 55 вершковь до дз аршина, толщи- 
ною неболъе > или $ веризка; онЪ раздляются но 
длин па 4 ‘ровныя части поперечными бороздками 
для леглайшей разбивки и доажны имЪфть поверх- 
ность, совершенно очищенную отъ песка, вредящаго 
перепаавкЪ. 5) На штковый чугунъ, предетаваяю- 
шй видъ неправильныхь безобразныхъ глыбъ, въ 
которыя, особенно съ поверхности, не ръдко замЪ- 
птиваются песокъ, шаакъ и даже мелюй уголь. Кох 
нечно, не принимая въ расчеть. заводскихъ убыт- 
ковъ, весго бы лучше переплавлать такой чугунъ 
вторично; но къ сожальнио сдзаать этого никакъ 
нельзя, а совершенно избъжать его очень затрудни- 
тельно; потому что при каждомъ выпускв онъ все- 


гда накапливается у желоба доменной пели, и даже 





частно по _бороздамъ, чрезъ которыя течетъ чугунъ 
въ изаожницы наи въ Форму. Наиболве же выпу- 
скается онъ’ тогда, когда при разстроенномъ дъй- 
сми доменной ‘печи чугунъ  дБлается столь густъ, 
-ито, не добЪгая до Формъ или изаожниць, остыва: 
етъ. Не смотра на то, штыковый чугунъ употреб- 


алегся на передълъ` въ желЪзо, хотя веего боле 





въ ИЗаОЖНИЦЫ. По необходимости берутъ также дая 
кричнаго производства негодные артиллерийские сна- 


ялы. негодные припасы и даже крохи. 
7 ; 





способенъ къ тому чугунъ свиночный, выпускаемый. 
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Въ Нижне-Тагильскомъ заводЪ выпааваяется. болв- 
шею частно свинозный чугуйъ, выпускаемый ВЪ из- 
ложницы, которыя бываютъ длиною 5 аршина 9 
вершка, ширивою 14 вершковъ, толщиною 5 верш- 
ка. Получаюциеся здъеь бруски ‘свиночнаго чугуна 
имъютЪь даины 5 аршина, ширины’ 9> вершка, тол 
щины 4 вершовъ. Чугунъ, остающийся въ общей 
бороздв. послв выпуска въ. изложницы, разбивается 
на штыки длиною 12 вершковъ, шириною 5= вер- 


шка. Значительное количество чугуна выйзавяяется 


‚въ Нижне-Тагильскомъ заводь сше въ видБ чусун- 


ныхъ припасовъ. Вообще чугунъ получается здъсь 
бълый, сеърый и половинчатый или третной. 
Признаками разстроеннаго дЪиствгя  доменныхъ 
печей можно почесть не равномърное пониженте 
шихтьг въ колошникЪ, выфзапное ся обрушеше во 
внутренность пепи, кипне шиавовъ, частое ихъ от 
дЪлене, отъ чего увсличиваются горновыя работы, 
необыкновенная” ихъ тяжесть и отличительный, какъ 
бы металлический видъ, обнаруживающе большое 
содержане металла, и наконець измБрене свойствъ 
чугуна, переходящаго въ бЪълый, твердый, не ръдко 
презвычайно густой, съ примътанными въ составъ 
сго.разаичными посторонними веществами (кавардакъ). 
Причины, которыхъ вяяше производить разстрой- 
ство въ дъйстви_ доменныхъ печей, зависятъ: 1) отъ 
излишества руды  противъ угля и наоборотъ, 9). отъ 


саабаго или стрЪмительнаго притока воздуха въ Фур- 


й 
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мъ, 5) оть медаеннаго или скораго ‘обращеня во- 
даныхь  колесъ при воздуходувныхь машинахъ, а 
саъдовательно оть болынаго или меньышаго козиче- 
ства воды, палающей на колеса, Д) отъ самаго уст 
ройства воздуходувныхь машииъ, 5) оть горючаго 


материяла , 6) и отъ влажной вали сухой атмосферы, 


Не касаясь’ ‘первыхъ четырехъ причинъ, которыя 
уже сами собою ясны, ‘раземотримъ иЪеколько ‘под- 
робнъе двв поелфдн!и: 

„№ Горючй матертядъ завимаетъь важное мЪето въ 
области металлургической и составляеть сущность 
выиавки ие только чугуна, но и всвхъ металаовъ, 
‘отдъаающихея `оть рудъ огненнымъ путемъ; ‘чъ5мъ 
боле производить онъ жару, ч6мъ мене употреб- 
ляется ‘его на извфстное количество руды, въ срав- 
нени 6% другимъ, твмъ онъ способнъе, выгодные 
для паавки. Но это еще ‘не ‘все: ‘надобно, чтобъ 
горюч!й матергялъ има одинаковыя качества, ‘за- 
висящутя ‘въ древесномъ’ углБ оть бамаго роду‘ ава, 
изъ котораго ‘онъ выжигается. «Лфеъ смътничный, 
неремежаюцийся  безъ всякаго порядка съ’ чистымъ 
сосновымъ, ‘березовымь, елевымъ ‘и нихтовымъ, вае- 
четь за собою неоднократныя  перемфны въ диз 
сти доменныхь печей даже въ ‘однь и тб же сутки, 
смотря ‘по большему иаи меньшему количеству’ упо- 
треб.ляемаго въ засыпь угля, выжженнаго изъ ска- 
занныхъ ‘четырехъ ‘'родовъ ‘ивеу. Едниственное сред- 


ство’ избъжать подобныхъ перемнь состоитъ ‘въ на- 
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значении, ‘вурсней въ. такихл, мъетахъ, опд® растетъ 


лъеъ преимущественно. одного рода, наи по крайней 
мБрв тамъ, гдф удобно. его’’раздфаить “по родамъ 
при клажЪ. дровъ въ польвницы ‘и въ кучи. Въ про- 
странствахь, состолщихъ изъ одинаковаго’ лъсу иаи 
въ тавихъ мБетахъ, гдв можно отдфалять роды его; 
выжигаемый и’ перевозимый‘ въ заводы угоаь’ надоб- 


но скаадывать на площадахъ отдъльно, ‘по родамъ 


я5су, и опытъ показалъ, что плавка въ доменныхъ 


пенахъ бываетъ тогда. гораздо постоанн$с; ‘ибо’ судя 
по качествамъ угля; опредфалется засыпь руды‘ и 
сила вдуваемаго въ Фурмы воздуха; Если торючёй 
матергяль иметь важное валане на дъйствьге' домен» 
ныхъ печей, то не менфе принимаетъ здьсь учасття 
и вода. Недостатокт ‘ея въ зимнее- время, ‘самое ‘ето 
собнъйшее дял плавки, при всБхъ своихъ_ отдав 
ныхъ неудобствахъ, наноситъ вредъ еще тБмъ, что 
при различныхь качествахъ угля, употребляющагося 
для проплавки рудъ; не возможно придать ‘воздуху 
той степени силы и стремлевя, которыя ‘необходи: 


мы при угаъ, выжигаемомъ изъ различныхъ родовъ 


_авеа. Такъ вапримвръ: березовый, сосновый; еловый 


и пихтовый уголь требуютъ каждый ‘оеобеннаго со- 
размврнаго притока воздуха, чего`не возможно сдв-+ 
мать ‘во время маловод!я. 9) Влажная ^или’” сухая 
атмосхера имзеть также’ большое ‘вяяне ‘на ходь 
доменной плавки. Высния отрасли ‘одного’ изъ’ об- 


ширнёйшихь горныхъ кряжей, разеБанныя по всвму 
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пространству, занимаемому  Уральскими заводами, без- 
сомнЪита’ бываютъ причиною частовременныхъ воз- 


душныхъ перемвнъ въ здьшиемъ краЪ; но нельзя 


же ‘полагать, чтобы непостоянный калиматъ  состав-’ 


аялъ изключительную принадлежность какихъ ни- 
будь однихъ заводовъ; онъ есть ‘общий всбмъ Ураль- 


скимъ странаиъ, а потому одинаковое ватянте атмо- 


сферы не даетъ въ этомъ отношении ‘никакого не. 


ревьсу однимъ передъ другими; ’между т5мъ какъ 
продолжаюцияся иногда до полугода суровыя’ зимы 
еще много способствуютъ. дъйствно плавиальныхъ пе- 
чей, доставляя густой и чистый воздухъ. Всего’ бо- 
Бе вредитъ этому дъйствю сырость, производащая 
худую и невыгодную плавку. Отвратить влтяне влаж= 
ности на руду и въ особенности на подрудокъ очень 
возможно, ‘распространивъ верхнтя камеры’ домен- 
ныхъ печей; гдЪ засыпаетея шихта, такъ чтобъ по- 
мъщалось. въ нихъ руды на нЪсколько дней, иначе 
огромные ея запасы, сваливаемые на доменный мостъ, 
пропитываются въ избыткв  влажностю во время 
продозжительныхъ. дождей @). Не безполезно ‘также 
раскладывать вавЪщенную шихту  вокрумь колоти- 
ника, на самый его вфнець или закрайки, гдЪ ‘она 
совершенно. просыхаетъ отъ дъйствя  печнаго `вара. 
Напротивъ того уголь, сгруженный на заводскихъ 


площадяхъ въ кучи или валы, хотя и пропитываст» 


ся влажностию только. въ верхнихтъ частахъ валовъ, 





С) 3, Нижне-Тагильскомъ заводв это уже и сдълано. 
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но тьмъ болБе’ удерживаеть ‘ее, будучи привезенъ 
на` доменный мостъ и оставлен» тамъ въ коробьяхь 
въ ожидан засыпи. Этому вредному вмянйо дож- 
левой влаги особенно подверженъ `мелкй муссери- 
стый ‘уголь, свойственный еловому и пихтовому лЪсу. 
Кажется, ни что бы не препятствовало защитить его 
здЪеБ оть дождя навЪсомъ_ изъ тесу, а всего лучше 
изъ листоваго желъза, продолженнымъ. отъ домен- 
ной крыши; свалка же привезеннаго® съ заводскихъ 
площадей угля близЪ колошника, когда ввозатъ ру- 
ду, представляеть большую опасность. по причинЪ 


безпрерывныхъ искръ и жара. 


Чугунъ, выпалавляемый изъ доменныхъ печей Ниж- 
не-Тагизьскаго` завода. употребляется или на отлив- 
ку припасовъ и различныхь вещей или на выдфаку 
желЪза. Припасы отливаются для заводовъ: собствен- 


но Нижне-Тагильскаго, Выйскаго, Нижне-Лайскаго, 


` Верхне-Лайскаго и чежащихй, по западную сторону 


Уральскаго хребта, Черно - Источинскаго, Висимо- 
Шайтанскаго и Висимо - Уткинскаго, а также дая 
зояотыхъь и палатинныхъ промысловъ. Тъ же самые 
заводы, исключая Выйскаго, снабжаеть Нижне:Та- 
гильскй заводъ чугуномъ и дая выдфаки_ желвза, 
оставляя часть собственно для своего кричнаго про- 
изводства. Чугунъ, выпаавляемый для припасовъ, цвъ- 
ту бываеть синевато-сфраго. зерна въ изаомъ сред- 


нтя между крупными и мелкими, а дия выдЪаки` же- 
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лза. преимущественно стараются имъть. чугунъ 6 


2 2 
эыи, твердый. 





\ 


о. 






КРичноЕ ПРОИЗВОДСТВО. ВЪ НижнЕ-Тдгильскомъ завод 


Гг. Демидовыхъ (“). 


(В. Колтовскаго). 


д О 


Въ Нижне-Тагильскомъ заводв кричныхъ горновъ 
6, каждый о 9-хъ огнахъ, при которыхъ устроено 
12 кричныхъ молотовъ наи,‘ какъ называютъ, полу- 
молотковъ. Посльднее назваме иридано имъ’ не по- 
тому, чтобъ они дъйствительно ‘были тяжестю сво- 
ею менъе обыкновенныхь кричныхъ молотовъ, а 
единственно по той причин, что съ давняго вре- 
мени введено’ на желъзоковательныхъ заводахъ въ 
обыкновеше, при каждомъ горнБ ‘о З-хъ огняхъ, или 
все равно, при 9-хь горнахъ, помъщенныхъь въ од- 
номъ корпусв и подъ одною трубою, устроивать 


ОДИН кричный молотьъ и слБдовательно ограничи- 





(*) Вообще. кричниое желфзо Нижне-Тагильскихъ заводовъ 
отличается своею добротою, будучи извъетно йъ продажь 
подъ знакомъ Стараго Соболя. Зпакъ этотъ составалють 
изображеше соболя и литеры: С. С. Н. А. Д. то есть 


Статсклй Совътникъ Никита Акинаевичь Демидовъ. 


` 


















вать имъ двиствге Э9-хъ огней ‘или горновъ. Подоб- 


ное устройство видимь мы еще и въ нынфшнее 


`время въ смежныхъ Горобаагодатекихъ заводахъ; но 


напротивъ того въ заводь Нижне-Тагильскомъ очень 
хорошо ноняли, что 3 мастера, находяниеся при 
каждомЪ ‹огнф, выковывая жезьзо подъ однимъ мо: 
лотомъ, не могуть оказать большаго успъха, а по- 
тому и устроили при каждомъ горнЪ по одному мо- 
лоту; сльдуя. же старому. обыкновению, впрочемъ до- 
вочьно. странному, назвали ихъ полу молотка. хо- 
тя они и ни ч5мъ не отаичаются оть обыкновен* 
ныхъ кричныхъ молотовъ. КромБ того устроены еще 
въ Нижне. Тагильекомъ заводЪ для-опыта 9 Брич- 
ныхъ мозоча, или ›полумолотка при 9-хъ горнахъ, 
соединенныхь въ одномъ корпусв съ кааильными 
печами; въ печахъ  этихъ  вагрфваются пары даа 
пробивки и правки жельза теряющимся жаромъ 
отъ. сказанныхь кричныхъ горновъ. 

Кричные ‘горна’ устроиваются здЪсь сивдующимъ 
образомъ: ‘на Фундаменть, состоящемъ изъ бутоваго 
камня, выкладываются изъ ‘краснаго кирпича’ два 
канала или дв крестовины шириною 4 ‘вершка, 
вышиною 5 ‘вершка, дая вытагиван!я изъ горна 
сырости Отверелтя крестовинъ’ соединяютея’ съ об: 
щщимъ каналомъ, выкааденнымь краснымъ же ‘кир- 
пичемъ, въ которомъ находятся также и воздухопро- 
водныя трубы. Крестовины закрываются чугунными 


досками, а па посаБднгя насываютъ, толщивою въ 5. 
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вершка, смесь изъ толченнаго доменнаго пзмакя, рвч: 
наго песка, муссера и чугунных» `опиаковЪ. На эту 
набойку каадуть уже донную доску горна неодина- 
ковой даны. и ширины, смотря потому, какой’ раз- 
мьръ  будетъ ‘имвть самый горнъ во внутренности. 
зообще весь горнъ составляется. изъ чугунныхъ до- 
сокъ такимъ образомъ: на переднюю сго часть каа- 
дуть шесточную доску съ 5 пальцами или: возвы- 
шентями, о которыл, для удобнъишей въ горну ра- 
боты, упираются ломами. Подъ. этою’ доскою’ про- 


веденьг во внутренность горна отверстгя для выу> 


скангя шааку, забрасывающияся муссеромъ, когда, 


выпускъ шаака прекратится. Въ боку горна нахо- 
дитея полукруглое отверст!е для Фурмы, которое съ 
верху и съ низу обкладывается чугунными досками, 
незакрывающими его однако жъ; доски эти называ- 
ются надфурменными и подФурменвыми, а такъ какъ 
судя по устройству горна бывають различной гау- 
бины, то и подхурменная доска имъетъ также’ раз- 
личную высоту, сообразно тому, какъ гаубоко по- 
‚ложена доска донная. Противъ Фурмы и шесточной 
доски ставятся еще 9, называемыя боковыми; а та- 
кимъ образомъ обставленный чугунными. досками 
корнъ. имфетъ видъ. четырехъ+угольнаго ящика, кт 
верху разходящагося на 1 вершокъ Наповерхпости 
горна надъ одною, изъ боковыхь. досокъ  ставитея 
еще чугунная доска для сбережения угля; а подаЪ 


находящейся  противъ’’ Фурмы кладется. другаа_со- 
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ставаяющая шестокъ. и называемая хвостовою. Устро- 
енный, какъ . объяснено, кричный горнъ бываетъ 
здъеь длиною отъ Фурмы до хвостовой доски 1 ар- 
шинъ 3 вершка, шириною_ 15 вершковъ, глубиною 
отъ Фурмы до довной доски озь 71 до 8+ вери:ковъ. 
Жельзнаа Фурма, направияемая. всегда въ полови- 
ну хвостовой. доски, выставляется въ горнъ отъ 4= 
до 9 дюймовъ съ падевемъ на: 7° и примазывает- 
ся обыкновенною красною гаиною. Отверсте. хур- 
мы иолукруглое, измвняющееся, судя по стрЪмитель- 
ному или слабому притьченио воздуха, имъеть ши- 
рины отъ 45 до 13 дюйма, высоты отъ 1; до 1 
дюйма. Желфзное сопло съ кожанымъ рукавомъ, 
вставаающееся въ Фурму, бываеть шириною до’ 11 
дюйма, высотою до 1% дюйма. Нъскомлько. времени 
тому назадъ ‘употребляли при обработкь чугуна въ 
сосфдственныхь Гороблагодатскихь заводахъ мьдныя 
‚ Фурмы, выдерживающия гораздо продолжительньй- 
ций жаръ противъ желфзныхъ, но вБролтно, по при- 
чин дороговизны ‘замвненвыя послЬдними. 
Чугунные кричные станы съ хвостовыми молотами, 
введенные въ Нижне Тагильск!е заводы, первые> въ 
1827 а вторые въ 1857 году, приносать чрезвы- 
чайную - поиьзу въ отношени хозяйственномъ, умень- 
шая потребность, не только чугунныхъ, но и разаич- 
ныхъ дереванвыхъ припасовъ, необходимыхъ при 
станахъ прежняго‘ устройства, не говоря -уже о вы- 


сшей прочности и менъе сложномъ устройствв. про- 


































тивъ прежних становъ. Впрочемъ не безполезно, ка- 
жется, сдъаать здЪеь одно общее замьчанге на ечеть 


устройства чугунныхъ кричныхь' становъ, хотя я и 





не могу отнести этого къ заводамь Нижне-Тагиль- 


екимъ, но по крайней мьрв знаю по опыту, ‘что’ не 








| удобство, которое намвренъ изъясвить, уже въ в%- 
которыхъ мъстахь случалось и очень легко можеть 
саучиться на’ будущее время. Это. неудобство, этоть = |: 
вредный порокъ чугунныхъ становъ, имъющий, какъ 
ветрёчалоюсь мнЪ.видьть, невыгодное ватяте на самую | 


выковку жельза, заключается въ томъ, что чугунные 





‚станы, или ‘по неосмотрительности или по оплошно- 
сти или, можно сказать, отъ недоразум!я, устанаваи- 
ваются на своемъ основани не такъ твердо, какъ 
°бы савдовало; а отъ. того при поаномъ спуекЪ воды 
на колесо, иди яенЪе, прин быстрыхъ ударахъ молота, 
когда отсвченный отъ крицы кусокъ обжимается и 
вытягивается въ полосовое или брусчатое желЪзо, 
станы получають такое сильное сотрясение въ сво- 


ихъ частахъ, что несколько шатаются въ ‘стороны; 





оть чего затрудвалется выковка желъза, да и ‘самая 
наружность его много териитъ, особенно при той 
необыкновенной чистотв, которая, нвизвЪетно дая 
чего, требуется въ ‘заводахъ казенныхъ, хотя ‘нола 


гаю; всявй согласится ‘съ мивнтемъ, это необычай- 









ная чистота наружности жезьза есть етвойство со- 





вершенно постороннее, не приносящее никакой поиь- 
) 





зы внутреннему его достоинству; что кричное желБ- 











30, полосовое, брусчатое, круглое и 8 гравное при- 
готовляется не для того, дабы сохраняться въ ка- 
комъ вибуть музеумъ за стеклом и быть. предметомъ 
удивленгя любопытныхъ, не видавшихъ можетъ быть 
никогда кричнаго  жельза, какъ только ‘въ одннхъ 
издъатяхъ; но именно дая той цъаи, дабы употреб- 
лать его въ общежитии, смотря по различнымъ нуж- 
дамъ и ‘потребностямъ. Воть: причина, почему _ка- 
зенные заводы отличаются всегда передъ частными 
одною наружностио а не ‘внутренними ‘качествами 
желъза, 

Чугунные кричные станы и хвостовые молота 
введены уже едвали не во всеобщее употреблене на 
заводахъ жельзоковательныхъ; а по этой прицин® и 


подробное ихъ описаше хотя и должно “бы почесть 


изаишнимъ, однако жъь соображаясь съ цБаю пред- 


мета я опишу ихъ въ короткихъ словахъ; Вся‘кон: 
струкца ‘подобнаго кричнаго стана состоить ‘изъ’ 9 
чугунныхь стоекъ съ чугуннымъ же двищемъ, утверж- 
деннымъ на деревянномъ руб, основанномъ на сва- 
ахъ. Одна изъ этихь  стоевъ, соединенныхь между 
собою въ верхнихъ концахь, при самой отливкъ бы- 
ваетъь отъемная, дабы тьмъ удобнфе  исправаять 
ветречающияся поврежденгя зъ устройствЪ молота, 
Во внутрення стороны’ стоекъ вставлены чугувныя 
пищаии, въ которыхъ обращается острыми концами 
своими жельзный ‘иятникъ, надвтый ‘на’одинъ \ко- 


нецЪ молотоваго черня или мояотовища, вырубаемаго 
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обыкновенно изъ сухаго березоваго лЪеу» даиною д 
аршина А вершка. Натникъ укризается деревяввыми 
и жельзными каиньями, На другомъ конц молотови- 
ща; въ разстояши оть заднаго края _ до 5 иди 5; ар- 
шинъ, насаживается чугунный  молотъ, укрЪизенный 
также деревянными каивьями (соколенными). Передъь 
молотомъ утверждается чугунный стуль вфеомъ до 
500 пудовъ, съ пустотою въ срединф, въ которую 
вставаяется наковадьня съ чугувными  задъаками 
около боковъ, потомъ кладется чугунный же молото- 
вой кругъ съ стверсмемъ въ срединЪ, сквозь кото- 
рое проходить наковальна. Дабы отвратить частыя 
поврежденя и перемфны` молотовищь, оковывають 
ихъ въ мъстЬ прикосновения, съ пааьцами бочки, 
жельзомъ; а дая отбоя молотовища проходить ио- 
верхъ его въ ставъ деревянная додонь или брев- 
но 0код0о фута въ отрубъ, расколотое по. даинв ва 
двЪ. части. Иногда обходятся и безъ доаоней, болбе 
полезныхь при подъемных  молотахъ. 

На дереванномъ боевомъ валЪ, составленномъ изъ 
Д` частей или четвертей, скрзиаевныхъ между собою 
12 желъзными  обручами, изъ коихъ 8набиты. по- 
обоимъ его ковцамъ а АД въ ерединЪ, утверждается 
водоназивное колесо. Валь дълается изъ кръикаго 
сосноваго дерева и въ концахъ своихъ имъетъь ши- 
пы, укрьпаснные сухими березовыми и желфзными 
каиньями; шипы лежать на подшипникахъ, вкаады- 


вающихся въ чугунные коробки, . ухвержденныя въ 
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деревянные брусья изи подушки, находящиеся при 
обоихъ концахъ вала; на валъ вадфвастся укрЪплен- 
ная жельзными ‘и деревянными задавами ‘чугунная 
бочка въ даметрь 1 аршинъ 8 и 9 вершковъ, ши- 
риною` 1% вершковъ, тоащиною 1-- вершка съ 5 
чугунными же пальцами или кулаками, длиною око- 
ло 8 вершковъ, толщиною въ 6 вершковъ. Пальцы 
съ объихъь сторонъ защищены деревянными над- 
АЪиками, связанными между собою жельзными’ 
обручами. 

Такимъ образомъ каждый кричный станъ состо- 
ить изъ 5 главвыхъ частей: наливваго колеса, мо- 
лота чугуннаго или жельзного, оть 914 до 18 пу- 
дДовЪ вЪсОмЪ, и чугунной пваковальни, Кричные мо- 
лота раздвляются по виду своему: 1) на остробой- 
ные иди просто’, острые, къ концу съуживающиеся, 
почему лицевая ихъ часть бываеть въ ширину не 
болъе 1 вершка. Они. съ подобными же наковаль= 
нями употребляются для обыкновеннаго полосоваго 
жельза. 2) Широколицые, имвющуе, вмфсто ‘остраго 
конца, широк, попти` квадратный до 1 вершковъ, 
для ковки широкополоснаго жельза, какъ на примьръ 
въ 8 дюймовъь и проч., наковальни употребляются 
подобныя же. 5) Карнизные или обыкновенные ши- 
роколицые молота, имвющуе на лицевой части круг-_ 
лыя угаубленшя въ видь 9, дорожекъ по ширинф, 
Дая выковки круглаго  жельза. Дорожки эти сход- 


ствуютъ размвромъ своимъ съ даннымъ въ нарядъ 
Горн. Журн. Ин. 1Х. 1846. 6 
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желЪ5зомъ и сдъааны въ половину. его д1аметра такъ, 
чтобъ, вакрывая наковазьни съ подобными же ручь- 
ями, обнаруживали они поаный размвръ желъза. Въ 
Нижне - Тагиавскомъ заводЪ круглаго и 8 граннаго 


желЪза пе приготоваяютъ. 


Кричныя колеса здЪсь вообще весь наливныя оди- 
наковаго разм5ра, въ даметрЪ 5 аршина 1% вер- 
шковъ; вь разнось 1 аршинъ 19 вершковъ; перьевъ 
вь нихь 99. Вода падаетъ ва колесо изъ ларя, по. 
спускамъ чрезъ окно въ 94 квадратных вершка. 
Спуски длиною б аршинъ,. шириною баизъ окна 
10 вершковъ, вышиною Д вершка; на другомъ кон- 
цв шириною 4 аршивъ 8 вершковъ, вышиною, 5 
вершка. При полномъ пуск воды на колесо молоть 
ударяетъ въ минуту 75 разъ, при среднемъ ‘60, при 
маломъ отъь 25 до 54 разъ. Воды издерживается въ 
минуту среднимъ числомъ 1150 кубическихъ Футовъ; 
колесо дфаасть въоминуту при поаномъ пуск воды 


95 оборотовъ, при средпемъ 90, при маломъ отъ`15 


до 18 оборотовъ. 


Воздухъь къ кричвымъ горнамъ проводится отъ 
воздуходувной машины, по чугуннымь трубамъ 6 вер- 
тиковъ въ дтаметр®, аежащимъ вдоль всей Фабрики 
за хурмевными ствчами. Трубы’ эти оканчиваются у 

. хурмы каждаго горна небольшим Фонтаномъ, въ ко- 


торой вдфланъ запоръ, повертывающий затворку въ 


ФОонтанъ, дабы уменьшить Иаи увеличить притечене . 
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воздуха вт, Фурму. Запоры полезны тЪмъ, ато гораз 
40 лучшие уравяиваютъ притеченте воздуха, нежели 
какъ дфлалось это при ирежнемъ устройств подоб- 
ныхъ ФонтаНовЪ. Вс вообще вричные горна двй- 
ствуютъ здбев нагрьтымъ воздухомъ; дал сего про- 
водится онъ изъ Фонтановъ въ чугунных извилистыя 
трубы, вдваанныя въ стнз` горна, ' прежде про- 
водили такимъ образомъ воздухъ на каждый огонь, а 
ивеколько времени тому назадъ устроили въ стБн& 
двухъ горновъ или ‘огней одну общую чугунную 
трубу, въ которую воздухъ, притекая отъ двухъ Фон- 
тановъ, проходитъ оттуда’ по чугуннымъ же трубамъ 
надъ двумя огнями, а изъ этихь трубъ стремится 
нагрётый воздухь уже въ Фурмы. Рукава у сопаъ 
хотл_ и употреблялись прежде коженные, но теперь 
введены жельзные, ‘что въ отношенти заводекой эко 
ном приносить большую выгоду. 

Первоначально накладывають на дно горна‘ не- 
большой слой мелкаго кричнаго шааку, перемвшан- 
наго съ` муссеромъ, ‘насыпають рЕшетки 2 или 1* 
угля, наеаживаютъ чугунъ, стараясь, чтобы опъ ра- 
сполагалея по длинЪ горна противъ Фурмы въ нф- 
которомъ отъ нее. разстояви (ло 5: даже до д вер- 
шковъ); потомъ закрываютъ все это углемъ и пуска- 
ютТЪ воздухъ. По мьрЪ распааваеня чугуна иридви- 


гають его съ задней части горна КЪ ФурмЪ, и смо- 


‚ тра но надобности, прибавляють угля. То прошествии `` 


ы ОЕ или А часовъ мынаютъ ВЪ горн ломомъ, вы- 
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ворачиваютъ и выносятъ на шестокъ жуки или бо- 
ле или. менъе крупный массы чугуна, хотя и аи 


шивтагося части углерода, но не вступившаго еще 


ВЪ предзаы того состоянтя, ВЪ которомъ можно бы 


было назвать его совершенно очищенвымъ метал“ 
ломъ. Большое количество жуковъ, обнаруживающее 
неравномфрное очищенте чугуна, почитается худымъ 
предзнаменоваемъ, почему полагають, ото 9 и 
даже Д пуда отъ 1А или 15 пудовъ чугуна, взятаго 
для обработки, есть самая умвренная степень обра- 
зовангя жуковъ. Спустя 9 или 9= часа образуется 
па дн горна довольно твердая масса, называющая- 
ся полукрицею, которую выворачиваютт, навалива- 
ють на хурму и соединивь съ ‘нижиею ея частю 
жуки, пускають. воздухь такимъ образомъ, дабы онъ 
протекаль между жуками и нижнею часто  полу- 
крицы, и т6мъ способствоваль соединению всего это 
го въ одну массу, что вазывають продувкою. Если 
полукрица сгустилась, но недовольно еще отвердвла 


или лучше сказать, ссли она содержитъ въ себз 


еще значительную часть углерода, тогда вспрыски-, 


вають ее водою и прибаваяють молотоваго излаку. 
Кислородъ воды и закиси желБза, содержащейся въ 
шиакЪ, способетвуеть къ отдьленно углерода изъ 
_ полукрицы, а какъ вода охлаждая полукрицу и уголь 
‘доставяяеть первой возможноеть быть гораздо долъе 
подъ вазянтемъ воздуха, то подобное же явлеше мо- 


жеть произойти и ‘тогда, впрочемъ съ безпойезною 
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утратою горючаго материла, когда обороченнаяпо-. 
лукрица будетъ засыпана свБжимъ. углемъ. 

Чрезъь 1 иди 11 часа жуки и полукрица, соеди- 
пившись въ одну массу, осядутъ въ горнв. и обра- 
зуютъ крицу (*), которую, выворотивъ изъ горна ао- 
мами, втаскиваютъ на жезьзную тележку съ 3 чугун- 
ными колесами и отвозять на наковальню, гдв об- 
жимаютъ подъ молотомъ, и потомъ, когда отдьлене 
изъ шее шлака прекратится, разрубають на! 4, 5. или 
6 кусковъ, смотря потому, какого ‘размфра желЪзо 
намвреваются приготовлать. ЗдЪъеь неизлишнимъ спи= 
тается  замвтить, что крицы различаются под тре= 
мя наименован!ями: крица спфлая, происходящая 
при равномврномъ, и дучшемъ очищен чугуна, у- 
знается по красно-бЪлому цвЪту, малому отдфаеню 
шыака, свтаымъ искрамъ и ‘мягкости при обжати 
молотомъ; сырая, по боле красноватому цввту, 
‘твердости и синему пламени, означающему присуте 
стые углерода; . переспьалая, по темно-красному цвьту 
чрезвычайной мягкости и большему отдвленйю шла- 
ка при обжимЪ. Очевидно, что во второмъ слусаЪ не 
можеть быть добротнаго жельза, а въ третьемъ про- 
изойдетъ значительный угаръ въ чугунв и излишнее 
употреблене ‘горючаго ‚матергяла. Въ продолжении 
этой же самой смБны иди во время обработки кри- 
цы обязанность мастера собтоитъ въ вытяжкЪ и при- 


готовлени желЪза изъ кусковъ, разебченныхъ ВЪ 


—_ 


Е ал. 
(“) Пристающий КЪ масс ломъ показываетъ, что крица готова, 
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предъидущую смЪну. Кусковъ этихь закладываютъь 
въ горнъ, поса® первоначальной насадки чугуна, не 
болве 9,’ набаюдая; чтобь они лежали не иначе, 
какЪ на’ поверхности перваго, ихъ переворачиваютъ 
по временамъ, дабы ‘раскалеше происходило во веъхъь 
частяхь одинаково. Такимъ образомъ, нагр®вЪ ‘ихЪ 
до ‘степени ‘бълаго’ каленгя, вынимаютъ изъ горна 


клещами, относятъ п од МОлОТЪ, РАБ обжимають и 


вытагиваютъь первоначально средину, а наконецъ, по-. 


вторяя н5сколько разъ накаливанте, и самые концы; 
изъ чего образуются полосы чистаго жельза, шири= 
ною въ 5 дюйма, тоащиною > и 5 дюйма, но даи 
ны неодинаковой, судя по величин® отрубленныхъ оть 
крицы кусковъ. На обоихъ концах этихъ нолось 
ставятъ касйма, состолщуя изъ начальныхь литер 
завода, имени и Фамими мастера и знака Стараго 
Соболя, объясненнаго вьиие. Ве® куски должны быть 
вытянуты до поворота крицы (*). Очень справедли- 
во можно заключить, что все продолжительное вре- 
ма, употребляемое на одну смёву, соередоточивается 
только ‘въ вытяжкв кусковъ, а не въ обработк® кри- 
ць: ибо оставя’ ихъ совершенно, посафдняя можеть 
приготовиться Въ продолжени 1 или 3 часовъ. Но 
если присовокупить къ этому, что % мастера вытл= 


гиваютъь куски подъ однимъ молотомъ, какъ дБаает- 


—_—_—_о 


(*) Замьчають, что жельзо изъ кусковъ, отрублениыхь оть 





коицевь ‘крицы, бываетл, всегда нъсколько твержб того» 


которое вытгягивается изъ кусков средних. 
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сл‚ ‘въ Гороблагодатскихь. заводахъ, ‘то. медаенный 
успвхъ работы и безполезная трата’ матерЁяаа здъсь 
неизбъжна и’ даже надобно’ думать, ато самая до- 
брота`жельза зависить -оть’ такого устройства, при 
которомъ каждый» мастеръ, стараясь вытянуть куски 
въ опредБаенному времени, не‘ проковываеть ‘ихъ подь 
молотомъ`вакъ должно, а извъетяо; что чвыъ глуч- 
ше проковываются. куски крицьгподъ молотомъутвмъ 
добротнъе выходить жельзо. Въ Нижне-Тарильскомъ 
заводь, гдь каждый мастеръ иметь свой. молотъ,; 
неудобство. это совершенно. отвращено. : 

Въ смъну, продолжающуюся 19 часовъ, кромв. 
уставциковъь ини старшихъ мастеровъ, завьдываюз 
щихь поочередно всбмъ кричвымь ’ производствомъ, у 
задоажается на одномъ горн изи при одномъ огвЪ 
5 человька: мастеръ, подмастерье. м работвикъ. Въ 
это время ириготоваяется ими двъ крицы; ‘на каж 
дую берется ‘чугуна до’ 11 пудовъ,' угля ‘емвтнична: 
го, еловаго, пихтоваго и сосноваго до ‘одного’ коро* 
ба; жельза выковывается 8 пудовъ; а ‘въ теченте 132 
часовъ употребляется чугуна около 99) пудовъ, угля 
окол0`9 коробовъ; желфза выковывастся 16 пудовъ; 
слфдовательно. на пудъ желБа обходится чугуна 1 


пудъ 15 Фунтовъ, угля 5 решетки; сабдоватеавно 






угаръ въ металав простирается до ‘37,55. Чугун 






употребляется преимущественно бвлый; рёдко еврый 






и, половиячатый; кромъ того нпереработываютея ВЪ 






крицы негодные чугунные оранаевг и мезкге жел з- 
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ные обсвчки и обрфзки, не имъющие при заводЪ ни- 
какого другаго назначения. 

Въ Нижне-Тагильскомъ заводь ‘выковываютъь иди 
болваночное жедьзо, для приготовяеня изъ него аи- 
стоваго, или прямо желфзо полосовое; медье же сор- 
та выработываются только по заказу и въ маломъ 
количествв дая заводскаго употреблен!я. Яедъза бол- 
ваночнаго ^выковывается, въ продолжени недъаи, 
однимъ мастеромъ до 110 пудовъ; на что берется 
пугуна до 450 пудовъ, до: 15= короба ‘угля, а та- 
кимъ образомъ на пудь выкованиаго  жельза 0бхо- 
дится пугуна 1 пудъ 14+ хунта, угал 25 рЪшетки. 
Жельза полосоваго выковывастся въ недъаю однимъ 
мастеромъ сходнаго до 69 пудовъ; несходнаго и об- 
съчковъ до 15 пудовъ, на что употребляется чугуна 
до 115 пудовъ, угля до 4% коробовъ; ‘сабдователь-. 
по на пудъ выкованнаго полосоваго жельза  обхо- 
дитея чугуна 1 пудъ 44 фунта, угля до 5 съ ааш- 
НИМЪ рьшетокъ. 

Если звойное засушаивое лфто, сухая холодная 
осень и жестоке ‘морозы зимою не препатетвують 
скоплению. воды. въ прудЪ, то въ Нижне-Тагильскомъ 
заводЪ приготоваяется въ течене года жельза. до 
100,000. пудовъ, ‘въ томъ числь боаваночнаго ши- 
риною въ б дюймовъ, толщиною въ 1 дюймъ, до 
60,000 пудовъ; пояосоваго шириною въ 5 дюйма, 
тоащиною въ + и $ дюйма. до 25,000 пудовъ; рас- 


ковочнаго до’ 8,000. пудовъ; иесходнаго’ различных 








® 
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сортовь до 7,000 пудовъ; на ‘что употребляется чу- 
гуна до 157,500 пудовъ, который’ весь ‘получается 
изъ доменныхь печей Нижне-Тагильскаго завода; 


угля издерживаетея до 13,500 коробовъ. 


Кричное болваночное жельзо употребляется, какъ 
уже замЪчено, на передвлъь въ. листовое; желЪзо по- 
лосовое отправляется въ караван въ Санктъ-Петер- 
бургъ, а часть его продается внутри завода; желЪзо 
расковочное идетъ на устройство машинъ, дал’ раз- 
личных заводскихъ построекъ и вообще для раз- 
личныхъ заводскихь потребностей; жельзо несходное 


сортовое приготовияется больгею чаетию по заказу, 


‚но незначительное количество ‘его употребляется так- 


же собственно даа завода. 


Обыкновенная и постоянная потребность чугун- 
ныхъ припасовъ дая годичнаго дЪйстйя кричнаго 
цеха Нижне-Тагильскаго завода очень незначитель- 
на, а именно: молотовь надобно до 450, наковаленъ 
до 980, стулъь 1, пищалей 900, подшипвиковъ 24, 
коробокъ 2, шиповъ 6, шестеренокъ до 56, зуб- 
цовь до 19, тисовъ отъемныхъ 9. Конечно нельзя 
отвергать, ‘чтобъ не встрётились случаи, при которыхъ 
потребность ` эта можетъ увеличиться или количе- 
ствомь этихь же самыхъ припасовъ; иаи другихъ 
необходимыхь для кричнаго дъйствия. 

Единственная польза, какую только могутъ доста- 


ВИТЬ ЗДЪСЬ кричные шааки, состоить въ томъ, что 
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они употребляются по небольшой ‘части при пере- 
жегв. въ крицы мелкихъ аистовыхь обрьзковъ. 
р 
Если позволасть возможность имфть полную воду 
‚въ прудЪ, то кричные молота `дъйствують круглый. 
годъ; при убыли же ея они постененно останаваи- 


ваются. 


Паата за выковку желбза производится задфль- 
нал съ пуда. ЗдЪеь прилагается расчетъ, въ какой 
пропорщи производится эта палата мастерамъ, под- 
мастерьямъ и работникам за сходное и забракован- 


ное желЪзо. 
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} ‘ 
Нрованта. невыдается, но’. за выкованное жезьзо: 
сходное, болваночное ‘сверхъ 190 пудовъ, полосовое 
100. пудовъ и сортовое. сверхъ 80 пудовъ, произво» 
дится двойная задъльная плата, противъ означенной 
‚ въ приложенномъ расчетв за сходное жельзо, а за 
несходное, выкованное свыие этого. количества, наз- 
начастся задфяьная паата, опредъленная по’ расчету 
за желЪзо сходное. | 

На одномъ горив работаеть въ 13 часовую смБ-. 


ну 5 человька: мастеръ, ‚подмастерье И работникъ; 


а на 14. горнахь задолжается ‘въ сутки 8Д человъба. 


- Све хъ того оставляютъ дая встрБтившихея непред- 
д 





виденвыхь случасвъ 51 человька, да ипрй’ вепомога- 
тельныхь работахъ по кричному. цеху обращается 
въ сутки 96 человькъ; такимъ образомъ по крич- 
ному цеху будеть всего чюдей ЛА] человькъ. Паа- 
та вспомогательнымь работникамъь производится по- 
_ денная, оть ЛО до 53: коиъекъ въ день, безъ про- 


втанта. 


Приготовакше жести въ НижнеТГагиЛьскомъ ЗАВОД 


Гг; Демидовыхъ. 


\ 
(В. Коато вскаго). 





| Приготоваять жесть вь Нижнс-Тагильскомь заводь 














































начали сь 1810 года. Саишнимъ 90 льтъ’ оетава- 
чась эта часть заводекаго производства на’ одной 
степени и не ранфе 1854 года’ распространилась, 
’ усовершенствовалась и достигла до настолщаго’ по- 
ложения. 

Приготоваляемая здесь жесть раздъляется, сообра- 
зно паружному виду своему, ‘на одно-стороннюю и 
двухъ-стороннюго, а по качествамъ своимъ, на жесть 
перваго и втораго сорта. 

Дая приготовленя жести употребляется’ особен: 
ное листовое желзо, длиною до 10 вершковъ, ши- 
риною 7; вершковъ, выкатываемое между листами 
обыкновеннаго 2 аршиннаго жельза. Употребляютъ 
также дая жести и аршинный сортъ листоваго жельза, 
Самое приготовлеше жести можно раздваить на 


три части: на откваску, шаиФовку И луженте листовъ,. 


Дал откваски листовъ устроена: въ Нижне-Тагиль- 
скомь заводв одна печь, со вдфланными по бокамъ 
ся 24 чугунными четырехъ-угольными котлами или 
колодами. Шечь эта длинная, перегороженная по 
ширинё кирпичнымъ простёнкомъ, съ одною ды- 
мовою, трубою и съ двумя топками, при короткихъ 
концахъ, составляющими внутренность ‘печи и’ до- 
ходящими до самаго простфнка; нагрЪвается точно 
также какъ и обыкновенныя Русскя печи, набалю- 
дая, чтобъ для удобнъйшаго брожешя ‘и закваски, 
температура въ Фхабрикв или, яснъе сказать, темпе» 
ратура воды въ чугунныхь колодахъ была ‘не мене 


х 
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50° по термометру Реомюра. Такимъ образомъ от- 
квашиваются желфзные аисты, нарочно для жести 
приготоваяемые; -но_для откваски аршиннаго желЪза 
устроены. при. ствнкахъ Фабрики бозьпие деревянные 
чаны и; чтобъ вода достигала въ нихъ до сказанной 
температуры, кладуть туда раскаленный чугунъ. 

Въ каждую чугунную колоду наливается въ одинъ 
разь 12 ведеръ теплой, воды, кладется 50 хунтовъ 
ржаной муки и опускается отъ 100 до 150 листовъ 
жельза. Подобная откваска продолжается 5 дня, а 
по окончани этого термина кладутъ, опять въ ко- 
лоду отъ 10 до 15 хунтовъ муки, повторяя это отъ 
9 до 5 разь, что называютъ подкрльплешелив ква- 
с03%. Шосль чего’ начинаютъ закваску снова. 

Точно также. производится откваска аршинваго 
жельза въ чанахъ. Въ каждый изъ посльднихь ‘на- 
ливается до 99 `ведеръ воды, кладется 1х пудовъ 
муки и до 40. листовъ жезза. 

Поверхность отквашенныхь листовъ оттирается 
истоаченнымъ и просвяннымъ кварцемъ или рЪч- 
нымъ ‚нескомъ. ЗдЪсь занимаются обыкновенно ма- 
лольты. 

’Вь течене недваи отквашивается однимъ  масте- 
ромъ, или вообще однимъ человькомъ, до 1000 ли- 
стовь жельза; ржаной’ муки употребляется на’ это 
до 7 пудовь 90 хунтовъ; дровъ длиною 12 четвер- 
тей оть 5. до 1 кубической сажени. За. 1000 отква- 


шенныхъ . иистовъ производится одному человъку, 
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котораго обязанность свостоить такие и въ’приго- 
товленти самой закваски, по 45. копвекъ въ ‘день, : 
безъ проманта. Въ это же время' озтирается 10 ма- 
лолфтами кварцемъ или пескомъ 800’листовъ; за что 
и производится имъ платы отъь 18 до 90 и 97 ко- 
пъекъ въ день. 

1ПаиФовку не должно ‘разумиуть `здвеь въ томъ 
самомъ смысл, въ какомъ она обыкновенно прини- 
мается. Это есть не что иное, какъ прокатка въ вал- 
кахъ, отквашенныхь холодныхъ листовъ. Дая еказан- 
ной прокатки находится въ Нижне-ТГагильскомъ за- 
водь особенный станъ, совершенно подобный вновь 
устроенному при прокатк® узкой ‘болванки въ ши- 
рокую, который описанъ въ статьв аистокатааьнаго 
‘производства (Горный Журналъ. 4844 ‘года. 9). 

При ШлиФовк листовъ работають 9 человвка: ма- 
стеръ, пропускаюний ихъ между ‘валками, сначала 
по одному листу, потомъ по два и наконецъ даже 
по Л листа, переворачивая ‘ихъ разными’ сторонами 
оть 5 до15 разъ, смотря потому, какъ ФРладка вые 
ходить поверхность, и одинъ’ работникъ, принимаю- 
щий аисты и подаюпий ихъ обратно мастеру. Въ 
13 часовую смЪну отшаифовывають эти ® чсловЪь- 
ка 100 ‘листовъ; получая за это палаты, безъ пров!- 
ата, 75 копъекъ, изъ которой отдфаястсл мастеру 


50. а’работнику: 95 копфекъ. 


По окончани шаиФовки обрёзываются листы руч- 


ными ножницами, такъ чтобъ даина каждаго' аиста 
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“была не менЪе 8 вершковъ и ширина 6 вершковъ. 


Впрочемъ здъВеь надобно разум$ть только то желъ- 
30, которое нарочно приготоваяется для жести. Въ 
19; часовую смъну’одинъ человъкъ обръзывастъ 500 
листовъ, за что’ и получаеть платы, безъь проманта, 


во’ 100’ листовъ 30 копзекъ Дабы поверхность аи- 


_ стовъ была ровные и глаже, нагръваютъ ихъ посль 


обрьзки, въ досчатыхъ печахъ до бура, вмветЪ съ па- 
рами обыкновенпаго листоваго желъза, а` пофтомъ 
проглаживають ‘подъ гладильными  молотами. Про- 
глаженные листы поступаютъ вторично въ откваску, 
гдв находятся 1% часовъ, ‘и наконець оттираются 
самымь мелкимь и товчайшимъ  пескомъ. до: суха, 
употребляя для этого ‘пакаю. Вторичною откваскою 
листовь и ‘оттиркою ихъ занимаются тотъ же самый 
мастеръ и тЪ же малолфты, которые задолжались и 
во‘ время: первой ‘откваски’ и оттирки. 
Приготовленные такимъ образомъ ‹ жельзные ди» 
сты лудятся въ Л угольныхь пугунныхъ котлахъ, 


имБющихь различную величину - И вдъланныхъ въ 


`печь съ Л топками, помьщенными рядомъ въ пе- 


редней части печи, подъ которыми находятся пепель- 
ники и съ одною общею дымовою трубою. ечь 
нагрЪваетя дровами. Въ Нижне-Тагильскомъ заводЪ 
двъ подобныхъ печи, изъ коихь въ первой, какъ 
уже сказано, 4 топки а въ другой, гдЪ’ аудится 
только аршинное жельзо, одна; помъщенная въ бо- 


ку печи, съ’ пепельникомъ, Чугунные котлы’ ‘распо- 
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ложены слвдующимъ образомъ: въ первой пели сна- 
чала котелъ даиною и глубивою 10, шириною. 4 
вершка, для луженгя листовъ иаи дая.окончательна- 
го приготовленгя жести перваго сорта; въ котель 
этотъ помщается олова до 8 пудовъ; даяЪе сафду- 
сть котелъ съ саломъ такой же величины, вставаен- 
ный въ пугувную коробку, въ которую наливается во- 
да’ дая предохранентя сала отъ возгараня, потомъ 
котель такой же. величины дая окончательнаго при- 
готовлення жести 9 сорта, куда помЪщается олова 
также до 8 пудовъ; подяв него котелъ для запари- 
вантя листовъ, длиною и глубиною 19, шириною 8 
вершковъ, въ него помьщается олова до 97 пудовъ, 
’потомъ котель для луженя аршиннаго желЪза, дли- 
ною и глубиною 1 аршинъ % вершка, ширивою. 4 
вершка, вмьщаюций до 45 пудовъ олова; и наконець 
такого же размвра котелъь съ саломъ, вставяенный 
въ чугунвую коробку съ водой. Подъ каждымъ кот- 
ломъ, вь которомъ расплаваяется олово, находится 
особенная топка; а котлы съ саломъ нагрЪваются 
уже температурою печи. 

Другая печь иметь только одинъ котелъ дая 
аужения аршиннаго жельза, совершенно сходный вм$- 
стнмостию своею съ находящимся въ первой печи. 

Запариванемъ пазывають здвеь черновое иаи, 
яснъе выразить, начальное лужене листовъ. 

УЖКесть, какъ уже замъчено въ начал этой статьи, 


раздфаяется на одно-стороннюю, и двухъ-стороннюю 


й 





= 


-— 





которая въ свою очередь сортируется на жесть 


1 и 8 сорта. Одностороннею жестью  называютъ 


_ листы желЪза, которыхъ одна только сторона выйу- , 


жена, а въ противномъ случаВ жесть бываетъ двухъ* 
сторонная. Дала 1 сорта. жести выбираютъ совер- 
шенно’ ровные и гладые листы, проше же откаады- 
ваются во 9 сортъ. 

Передъ запаривашемъ намазываются  жел6зные 
листы товкимъ слоемъ нашатыря, вывареннаго въ 
водф, и, потомъ обсушиваются, складывая ихъ на 
обыкновенную, чугунную печь; но если надобно при- 
готоваять жесть одностороннюю, то одна только 
сторона, покрывающался потомь одовомъ, намазы- 
вается подобнымъ образомъ’ нашатыремъ, а другая 
тонкимъ слоемъ глины съ примфсью неболыпой ча- 
сти ржаной муки, соединенныхь съ горячею водою, 
въ вид жидкаго тъета. 

Запариваше или начальное лужене желЪза состо- 
ить въ томъ, что въ описанвый выше котелъ, гдЪ 
находится уже олово, предварительно расплавленное 
до изввстной степени жара; въ чемъ обыкновенно 
руководствуются навыкомъ, опускаютъь ‘въ одинъ 
разъ до ЭД аистовъ, вкладывая ихъ въ чугунныя 
вилы, вставленныя въ котелъ, и по прошестви ми- 
нуть 50 вынимаютъ, а передъ этимъ временемъ, да= 
бы предохранить олово на листахъ‘ отъ окислен1я, 


кладутъ на него чистое сало... Вынимая аисты,  ста- 


- ВЯТЪ ИХЪ также въ друггя подобныя же вилы, и если 


Горн. Жури. Кн. 1Х. 1846. 7 
























































558 


окажутся ва какихъ вибудь листахь части, гд® оло- 
во окислилось ‘или худая пролудка, то опускають 
эти листы въ тоть же котелъ ‘снова. Одинъ- чело- 
вЪкъ, или мастеръ, можеть въ 19 часовую смвну 
вылудить такимъ’ образомъ, считая въ числ этой 
работы и самое расплавленте оловау’ до 200 листовъ, 


получая со 100 листовъ платы 50 копвскъ, Гбезъ 


провтанта. 


Запаривъ. листы, лудять ихъ въ’ другомъ котав, 
описанномъ выше и за каючающемъ расплаваенное 
олово средней доброты. Температуру держать здЪеь 
нъсколько ‘ниже той, которая ‘необходима. ‘при’ за- 
паривани  листовъ, ‘и сало кладется на олово тогда, 
когда оно’ только’ что расилавится. Захвативъ’ листы 
_желфзноюдержавкою, обмакиваеть ихъ мастеръ’ въ 
олово по одиночкЪ, и притомъ нЪсколько разъ каждый 
до твхъ поръ, пока они не вылудатся ровно и глад- 
‘ко, для чего и пересматриваетъ ихъ тщательно. Окон- 
чивъ это, замачиваютъь или опускаютъ каждый лиетъ 
въ котелъ, ‘заключающи ‘въ себ растонлейное ‘сало, 
дабы озвратить’окисленте олова, препятотующее кра- 
сивому виду наружности. Вызуженное и остуженное 
жел6зо оттирается на особенныхт ‘станкахъ ‘или вер- 
стакахъ, устроенныхь близь печей, чистою 'ржаною 
мукою' поередствомь подушечект,, сшитыхъ изъ лай- 


ки и набитых® какимъ нибудь мягкимъ веществомъ; 














но о ссли приготовалется жесть односторонняя, то 
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намазанная глиною сторона оттирается просто пиль- 
ною. мукою, употребляя ‚дая“ этого. пакаю. 

Такимъ, образомъ ‘приготоваяется жесть 9, сорта 
и лудится аршинное жел$з0; ‘для’ жести же 1 сор- 
та употребляютъ не. тоаько‘ листы отличной наруж- 
‚ности; но и самое олово должно быть гораздо’ луч» 
шихъ’, качествъ, ‘нежели для’ жести 9. сорта: и’ ар 
шиннаго’ жельза. Здфсь все производится точно. так- 
же, какъ описано, кромв того, что по окочани чу. 
щения листы не опускаются. въ сало. 
` Въ 49 часовую` смБну  намазывають  глиною. изи 
нашатыремъ дая запаривангя’ два манолЪьта до 200 


мистовъ, приготовляя ‘изъ. за этой работы и квартир» 


ныя ‘дрова для двухъ печей. “Шлата производится 


имт, оть 2% до 97 копъекъ въ сутки; безъ прован- 
та. Въ’ 1% часовую ‘смфну можеть одинъ мастеръ 
выудить окончательно ‘до 110 чистовть, нодуад 
цаату со 100 листовъ 60 попекъ, безъ прошанта. 
Въ это же’ время оттирають два мазоафта, › посл 
чужения, также до 110 листовъ, позучая. за, это по- 
денной пыаты ‘оть 27 `до 50 копвекъ, безъ промаита. 

” Приготоваенная., жесть осматривается. м, суда -по 
няружному виду, откладывается въ 1. иди. во 9 сортъ: 
Достоинотво же 1 сорта, состоитъь въ томъ, чтоб, - 
листы были вымужены чисто. и ‘ровно. и чтобъ по- 
верхность  ихь была, гладкая, и свфтлая. Не менфе 
того обращают здъсь’ вниман;е ‘и на въсь дистовтъ: 


» 


астковфеные листы преимущественно назначаются въ 
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1 сортъ, разумъется, если только сказанныя условия, 
относительно наружности, не препятствуютъ этому. 
Жесть 1 и 9 сорта односторонняя укупоривается 
такъ, какъ п въ Авгаи, въ ящики и полуящики; въ 
первые помъщается 50 листовъ, вЪеомъ 5 пудовъ 
90 хунтовъ, а въ посабдие по 995 листовъ, вЪеомъ 
9. пуда 50 хунтовъ. Двухъ-сторонная жесть укупо- 
ривается подобнымъ же образомъ, но только въ по- 
луящики, и взсъ зистовъ отъ 9, пудовъ 50 =унтовъ 
доходить здвсь до 5 пудовъ; вылуженное, же ар- 
шинное жельзо укладывается въ ящики по 95 и 30 
листовь въ каждый, в5сомъ отъ Л до 5. пудовъ. На 
ящикахъ и полулщикахь нажигается 1”, число ди- 
стовъ, вЪсь и литеры Н. Т. 5. то есть: `Нижне-Та- 
гильскаго завода. Два человфка могуть укупорить и 
нажечь въ день 10 ящиковъ иди. 20 полуящиковь 
жести односторонней и такое же число жести двух- 
сторонней; жельза аршиннаго укупоривается и на- 
жигается въ день 9 человфками 14 лщиковъ. 
Количество приготовляемой въ течение года въ 
Нижне - Тагильскомъ завод жести сообразуется съ 
потребностио вя дая продажи и но заказамъ. Въ 
1841 году приготовлено жести односторонней 11,915 
листовъ, въсомъ 149 пудовъ, двухъ-сторонней 839 
листовъ, вБсомъ 10 пудовъ; приготовлено жести’ изъ 
желбза аршиннаго одвосторонией 100 листовъ, вЪ- 
сомъ 14 пудовъь 20 хунтовъ, двухъ-сторонней 58% 


аиста, въсомь 78 пудовь 25 фунта. На это коли- 
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чество употреблено ржаной муки 550 пудовъ, дровъ 
при ‘откваск®, запаривани“ и лужени листовъ’ 45 
кубическихъ саженъ, вырубаемыхъь обыкновенно изъ 
вершинника;у олова’ при запаривани и лужени ди- 
стовь средней и хорошсй доброты 50 пудовъ 5 Фхун- 
товъ; нашатырю при отпускв вылуженныхъ листовъ 
2 пуда. Получено обръзковъ, продающихся завод- 
скимъ жителямъ. 40 пудовъ. 

Жесть приготоваяется въ Нижне-Тагильскомь за 
водв или по заказу, или дла продажи на Нижего- 
родской ярмаркъ. Небольшое количество ел употреб- 
ллется также собственно дая заводовъ, наи идетъ въ 


п родажу заводекимъ жителамъ. 


—>50<— 


д. 


МъдипадвиаьноЕ производство въ Нижне-ТАгиаьскомъ. 


заводь Гг. Демидовыхъ. 


(В. Колтовскаго). 





Выпаавка въ Нижне - Тагильскомъ заводБ мБди 
началась не прежде 1815 года, когда нечаянный 
случай открылъ въ брошенномъ почти рудвикв бо” 
гатыя мЪдныл руды: Съ постепеннымъ умножешемъ 
богатства рудника, развивалось въ Нижне - Тагиль- 


скомъ заводь и мфдипаавиаьное производство, такъ 
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что’рудникъ этоть, на который‘ не полагали’ никогда 
никакой ^ надеждьк ‘едвали’ ‘теперь: ‘не единственный 
изъ всБхъ ‘извБстныхъ’ намъ’ рудниковъ, прославив= 
цИйся ‘чудеснымъ’ своимъ малахитомъ,” между твмъ 
какв Нижне-Тагильеки заводъ’‘ вышлавляеть уже’ въ 
настоящее время до'70,000 пудовъ штыковой меди 
въ теченге. года. , 

Процеесъ мЪдной плавки ’‘закаючается здЪеь въ 
выплавкв изъ’ рудъ: купхерштейнау въпозлучени ‘изъ 


него черной мвди и наконець въ очищени посльдней: 
1) Проплавка рудь на вупферштейнь. 


Въ Нижне-Тагильскомь заводв ‘десять шахтныхь 
печей, которыхъ высота оть лещади до колошника 
6 аршинъ, длина распара (^) 1 аршинъ 2 вершка, 
ширина узадней ствны 1+ аршина, у передней стЪ- 
ны = аршина. Даива верхней части колошника 1-- 
аршина; ширина. у задней стёны 15 аршина, у пе- 


т 


редней ствны 12 аршина. Плавильный горнъ ши- 
риною у задней стьны 1= аршина, у передней 1 
аршинъ 9 вершка. ЗумФь или собирательное гнЪздо 
имъеть совершенно круглую хигуру, которой да- 
метръ и глубина по 1% вершковъ: 

Какъ’ чещадь или дно печи, такъ начиная съ по- 
‘сивдняго, и внутревность-‘ея ‘до горизонта Фурмь, а 
иногда нБсколвко.. ввиие;“ мабиваютсл. массою ‘изъ 


двухъ частей. огнепостоянной ‘тайны и одной части 


У———д—дддддд 


(*) Надь торизонтомъ ‹вурмъ. 





> 
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растоаченнаго ›\и’‘просъяннаго.. кварца;  дайве. на 1 
аршинъ › вьыншины, › выкладывается, печь кирпичемъ, 
сдвяаннымъ: изъ. того же. самаго: состава, какъ. и на- 
бойка, ‘азпотомъ ‘до’ самаго ‘коаошника.‘выкладыва- 
ють уже; обыкновеннымъ ‘краснымъ кирпичемт. Дия 
зумФа ‘употребияется угольная набойка.. Такимъ обра“ 
зомъ ‘устроенныя шахтныя. печи выдерживаютъь здЪеь 
дъйствге жара безъ. переправки ‚ одинъ. годъ. 


Каждая шахтная. печь имЪетъ здЪсь Д поаукруг- 


‚чыя чугунный Фурмы, шириною 9 вершка, ‚ установ- 


ленных ‘рядомъ въ задней стЪнЪ. Сопаа, тозно’та- 


‚кой. же ширины; желЪъзные съ кожаными рукавами 


вставляются въ Фхурмы. такъ, чтобъ. отъ прамаго ихъ 
направаенга обнаруживалось еще уклонеше  граду- 
совъ’ на 5. Ширина Фурмъ си соплъ ни въ какомь 
случаъ не измьняется; Воздухъ. проходить въ хурмы 
посредствомъ ‘одного: духоваго Фонтана, давленте. его 
по ртутному ‘духомвруу при поаной водЪ равняется 
$; дюйма, а при малой -^ дюйма. 

Руды, ‘пропиавилемыл въ Нижне-Тагильскомъ ‘за- 
водъ, раздваяются: а) на желльзистиьл, ‹ состояпия 
изъ бураго‘и отчасти магнитнаго_ жельзнаковъ;. тЪ+ 
сно’ соединенныхь съ’ красною м®вдною “рудою, глу= 
чистымь `малахитомъ,^ мвдною’ чернью; сёрнымъ кол 
чеданомъ, мвдною` зеленью и ФосФорнокислою мБдью: 
Сврный колчеданъ и м5дная чернь очень` часто по-= 
падаютел отдъаьно. 5) На глинистыл, тальковыл и 


Ооритовыл, въ которыхь породы эти смьшиваются 
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съ МВДНЫМЪ купоросомъ, кирпичною мною рудою, 


‘съ омвинымь и сБрнымъ коачеданами. с) На глини- 
сто-малажитовья,' гдЪ глинистая: порода тфсно про- 
никнута мелкими частями лучистаго малахита. 
ПТихта составляется здесь изъ 160 пудовь же- 
аъзистыхъ мфдныхъ рудъ; изъ 400. пудовъ гаиви- 
стыхъ, тальковыхь и дюритовыхъ; изь 48’ пудовъ 
гаинисто-малахитовыхъ; ‘изъ 53 пудовъ мьдной чер- 
ни; изъ 53 пудовъ сЪрнаго колчедана, и наконець 
изъ 60 пудовъ богатаго шиака, полузаемаго’ изъ, 
этихъ же самыхъ шахтныхь печей, при плавк® рудъ 
и содержащаго во 100 пудахъ свыше 10 хунтовъ 
мьди, ‘а всего изъ 453 пудовъ. На все это количе- 
ство, приготовяяемое для одной печи, въ сутки. по- 
лагаетсл угля `отъь ДА; до ДЕ коробовъ, но. въ тече- 
не ЭД часовъ составленная `шихта проплавляегся 
не вся, а н5которая часть ея, какъ увидимъ дайъе, 
остается еще къ салвдующимъ суткамъ (*). Руды 
перемешиваются въ шихтв слоями и верхый слой 
составаяетъ богатый шалакъ, дая опредъленгя въ ко- 
торомъ содержангя металла; а равно въ рудахъ про- 
буются какъ тотЪ, такъ и другя, каждый день два 
раза, въ заводской лаборатории. Уголь. употребляет 
ся преимущественно сосновый; но дабы отвратить 


истреблеше сосноваго яъсу, во всяком случаъ необ- 


(*) Не смотря на то, что вея составленная шихта въ про- 
должеше сутокъ не проплаваяется; угля постоянно из- 


держивается въ это время оть Лу до 4= коробовъ. 
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ходимаго дая заводовъ, примешивается къ нему часть 


угаа еловаго и пихтоваго. 


Изъ составленной шихты засынается въ каждую 
колошу отъ’ 15 до 17 пудовъ руды и шаака на’ 5 
рьшетокъ угля. Руду и шаакъ таскаютъ ‘на верхъ 
нечи жел5зными ящиками, помвщающими въ себя 
до 6 пудовъ, и когда по прошествии обыкновенно 
часа, завышь опустится. въ колошникв вершковъ на 
19, тогда накладываютъ руды, шааку ‘и угля. снова. 
Подобныхь ‘засыией или колошь проходить въ сут- 
ки на одной иечи отъ 2% до 26, и въ продолжеше 
этого времени дБлается‘Д и 6 выпусковъ, смотря по 
дъИствю иечи и величин зума; Между однимъ и 
другимъ: выпускомъ, или во время самой ‘плавки, пе- 
рейнее отверсте печи затыкается легкою набойкою, 
состоящею изъ муссера и песку, и оставляется такъ 
до % часовъ, въ течене` которыхъ ‘руды, опускаясь 
къ Фурмамъ, отдваяють купФерштейнъ, а ‘земаистыя 
ихъ части и желфзо обращаются въ шалакъ; купеер- 
штейнъ по тяжести своей опускается на самое дно 
горна; богатые шааки покрываютъ его, а бъдные на- 
стилаются сверху ихъ: По прошестви: % часовъ, ког- 
да замътять въ хурмахъ скопляюпийся шаакъ, про- 
тыкаютъ ‘выишускное отверсме нЪсколько выше и да- 
ютъ вытькать верхнему слою убогаго шаака, не» 
имьющаго сказаинаго выше содержангя металаа и 
отбрасываемаго въ отвалы. Окончивъ выпускъ убо- 


гихъ иыаковъ, пробиваютъ еще отверстЕс ниже и 





















выпускають богатые ‘шааки, откидывасмые въ 060» 
бепную груду дая пропаавки в посяЪдетви;” а’‘за 
тьмъ уже появияется  купферштейнъ,. снимаюнцийся 
изъ зумФа тонкими, пластами. Все. это продолжается 
отъ 9 ‘до 5 часовъ, ‘посаВ чего’ ‘затыкаютъ, опять 


выпускное отверстие набойкою и ожидаютъ новаго 


вышуска. 


Въ одной шахтной печи Нижне-Тагильскаго . за- 
вода. проплаваяется, ‚ въ. продолжен. ‚сутокъ, мвд- 
выхъ рудъ отъ 525 до 550. и болбе пудовъ, бога* 
тыхь шааковъ, замвнающихЪ Фаюсъ до 60, а иногда 
и до.80 пудовъ; угля употребаяется при этомъ отъ 


4. до.А: коробовъ; получается купферштейна. отъ 
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ЗД до 5% пудовь, богатыхь шиаковъ, до’55 пудовъ. 


При одной шахтной печи задолжается. въ сутди 


рабочихь людей, раздъаенныхъ. на. двф смЪны, ден- 


: . р ] . 
ную и ночную, б. человъкъ: % подмастерья и Л ра- 


ботника. Маата производится. имъ, безъ прованта, 


подмастерьямъ по 591 копЪйки, а работникамъ по 


45 копвекъ въ день иди въ смъну. 


До 18/10 года шахтныя печи. имъали здесь. сва- 


чала по двБ, а потомъ по 


саъднихь ‘былъ 


небойъе 


три Фурмы;. дгаметръ. ио- 


4 


печи дЪаались при Фурмахъ 


или. 1 вершка; самыя 


'исвъ верхнихт, частяхъ 


евоихъ ширЪ. Шри такомъ устройствь печей про» 
| 


паавлялось въ’ сутки оть 180 `до.900 пудовъ-мЪд- 


ной руды; на коробъ ‘угля. обходилось ‘пропааваяе- 


мой руды оть 45 до. 50 пудовъ; получаемые: ‘шлаки 

















были’ въ’ двое’ ‘и въ трое’ богаче нынъшнихъ. - Съ 
1840 ‘года помощник’ ‘заводекаго прикащика’ И. 
Я. Никеринъ, убЪдлеь въ несовершенств$ мъдной 
плавки чрезъ ‘опыты, произведенные имъ ‘при нёпо- 
средетвенномъ содЪйетви”“управляющихъ заводами; 
установиль ‘при каждой ‘иечи 4 хурмы; увеличиль 
дламетрь" их’ ‘до’ 9 вершковъ; ‘измънилъ. ‘размёры 
внутренности печей въ верхнихъ частяхъ и при хур-= 
махъ, (и наконець опредфаилъ аккуратнъйшее ‘и осно» 
ванное ‘на ’’лабораторныхъ пробахъ” составлеше лших- 
ты. Результатами всего этого разумвется были ско- 
рыйшее окисленге жеаЪза, содержащагося ВЪ рудахъ, 
чистьйнсе › отдфдене ‚купФерштейна и несравненно 
большая противъ прежнаго ‘убогость, инлаковъ, од- 
нимь словомъ, он» достигь до того, что въ нынЪии. 
нее’ время; какъ мы уже видали, пропааваяется мбд- 
ныхь ‘рудьовъ сутки до 550, а иногда и. боле пу- 
довъ, и накоробъ ‘угля обходител ‹отъ, 75 до 80 
пудовъ руды. 

Богатые шааки, получающеся прн‚ проплавк $. мБд- 
ныхъ рудъ, имвють” съ. поверхности почти ‹ черный 
цвбть, а въ изаомь  красновато-бурый; самый изломъ 
ихъ ‘раковистый. ИШлаки ‹убоге отличаются, отъ›бо- 
гатыхъ черновато.бурымъ. цвфтомъ въ изломЪ, что 
естественно зависить отъ большой примфси желЪза. 
Вт составные части’ того” и другаго’ рода’ имаковъ 
входять, но только. въ разаичныхь пропорцщяхъ, м5дь, 


жел5з0, марганец, кремнеземъ, горькоземъ и гаино- 
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земъ. Испытаве составныхъ ихъ частей сдфаано бы- 
ло Г. Никеринымъ въ Нижне-Тагильской заводской 
лаборатории. 

По химическому разложению, здьшей купеер- 
штейнъ состонтъ изъ желбза, мвди, свры, гаиния, 
магнгя и кремня. Конечно м5дь занимаеть здъеь 
первое мъЪсто, далъе елбдуютъ жел5зо и съра, а осно- 
ванге земель появляются только ‘въ тысячныхъь, и 
даже. меньшихь частяхъ. Во 100 пудахъ купФер= 


В 6 ть 59 ДЭ 
штейна содержится мфди отъ 52 до 43 процентовъ, 
тя } 
9) Проплавка купферштейна на черную „итьдь. 


Купоерштейнь пропааваяется на черную мЪдь въ 
тьхъ же самыхъ шахтныхь печахъ, какъ и руды; 
дия чего отдваяють постоянно одну или дв печи, 
смотря потому много или мало его накопится. Пре- 
жде проплавки, купФерштейнь обжигають въ от- 
крытыхъ кучахъ, располагая ихъ на заводской пио- 
° щади. 

Дая образовангя кучи или пожега кладуть ипер- 
воначально слой дровъ, толщиною вершковъ 8. Дро- 
ва ‘употребляются здЪсь не квартирныя и не курен- 
ныя, а всякаго, рода вершинникъ, валежникъ обруб- 
ки, остающиеся отъ заводекихь подфлокъ и даже 
толстыя щепы. На сказанный слой горючаго мате- 
руяла насыпастся пильвая мука, толщивою вершка 
Л; на нее накладывается паасть купферштейна  в5- 


сомъ до 750 пудовъ, потомъ слой муссеру, тоащи- 
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ною 9 вершка, и наконець опять до 750 пудовъ 
купхерштейна. Подобный пожегь, заключаюний ‘въ 
себь 1500 пудовъ купоерштейна, оканчивается въ 
трои сутки, безъ мальйшихь со стороны завода из- 
держекъ, исключая палаты Д работникамъ, занима- 
ющимся впрачемь при`А4 или 5 такихъ пожегахъ; 
слфдовательно 4 человвка обжигаютъ въ трон сутки 
оть 6000 до 7500 пудовъ. Описаннымъ ‘образомъ 
обжигается купеерштейнъ 5 раза; но прежде обжи- 
гали его не менфе б разъ и только около 4 лЬтъ 
тому назадъ, съ употребленя пизьной муки и муссе- 
ра, уменьшились обжеги въ половину № Конечно 
пильная мука заглушаетъ нЪсколько дъистые пла- 
мени, а по этой причивв и казалось бы, что об- 
жигаше купФерштейна должно производить медлен. 
нфе прежняго; но напротивъ въ общемъ расчетф ока- 
зывается, что въ одно и то же времл ‘обжигается 
ЗдЪеь. нетолько болБе купхерштейна, но_и съра от- 
дЪаяется, при медленномъ дъйстви огня гораздо удоб- 
иъе и въ большомъ количеств®, а’даже въ отно- 
шени заводекой экономи обнаруживается здЪеь вы- 
года тЪмъ, что если употреблять настояпиа дрова, 
то одною кубическою саженью можно обжечь теперь 
1500 пудовъ купФерштейна, тогда какъ въ прежнее 
время обжигали его только 700 и 800 пудовъ. Ра- 
ботники ‘получаютъ при обжегв, платы безъ. пров! 


анта, по 90 копьекъ со 100 пудовъ. 





{*) Этому содвйствоваль И. Я, Нвкеринъ. 
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Засыиь или птихта, при паавкв па черную м®дь, 
составляется‘ изъ 500 пудовь купеерттейна, отъ 12 
до 24 пудовъ ипааковъ плпаейзоФенныхь, ‘отъ 6_до 
19, пудовъ шалаковъ›” гермахерскихъ горновъ,. и. до 
160 пудовъ богатых, шлаковъ, позлузающихея изъ 
ппахтныхь печей при плавкЪ рудъ. Пихта ‘эта при- 
готовляетел для’ одной нахтной печи на. сутки; въ 
каждую. колошу засыпають изъ’ нее оть 48 до 90 
пудовъ. на 5 рвтетокъ угля; колоть. проходить въ 
сутки до 58. Хотя ширина Фурмъ и сопль, при 
проплавк® ‘купферштейна, остается тодно таже, какъ 
и при плавкЪ рудъ, да и вообще нЪътъ викакихъ из= 
мьненй въ практическихъь пруемахъь работы, но. до» 
ступъ воздуха здЪеь стрёмительнзе, и даваеше. его, 
по ртутному  духомфру, равняется оть 1 ДО. 1: 
‘дюйма. з 

Въ тепеше сутокъ  двлается ЛД иаи 6. выпусковъ 
черной. мъди, при которыхъ наблюдаются все то- 
же, что и при выпускахь купхерштейна, исключая 
лого; ато ‘черная м®дь вынимается изъ зумеа не тон- 
кими кругами или’ пластами, какъ купхерштейнъ, а 
округленными кусками; и потомъ замачивается. въ 


вод. 


Въ сутки’ получается: ‘черной ‘мвди  оть 190’ до 
150 пудовь; богатаго купоертштейна `отъ’' 410 до480 
пудовъ; шааковъ богатыхъ оть 530 до 580 пудовъ. 
Сколько проплавляется въ сутки’ купФерштейна и 


шааковъ, ИЗВвЪСтТНО. ИЗЪ предъидущаго; угля же упо- 


` 
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требаляется здесь оть. 7 до. 8 коробовъ. Чолученный 
купферштейнъ, ‘по ‘трехкратпомъ обжегь обращается . 
опять въ пропалавку на черную мъдь, съ: нимъ. вм - 
сть плавятся и сказанные: богатые ‘шаави, содержа- 
пие обыкновенно’ -отъь/= до’ 5 процентовъ м$ди. 
ТШааки бъдные отвозятея въ отвалъ. 

Въ дДвь смвны, денную и ночную, или въ”.сутки, 
работаеть здвсь, при одной’ ‘печи, 6 человъкъ, 9 
‘подмастерья’ и 4 ‘работника. Плата производится 


т 


имъ, безъ прованта: подмастерьямъ по 59 нопекъ, 
а работникамъ по 45’ копъекъ въ смЪну; въ празд* 
нионые и воскресные дни получають они’ двойную 
паату, то дълается: и вообще при веЪхъ работахь 
Нижне-Тагильскаго завода, гд® только занимаются въ 
эти дни люди, 

Шраки, получаемые при проилавк'в купфератейна, 
ни чвмъ. не отличаются, по наружности; отъ шааковЪ 
рудныхъ, но бурый цвфтъ ‘ихъ ‘въ излом прибаи- 
жается болье къ красному; составные ихъ части хи- 
мически не испытаны. ^^ | 

Испытанвая здЪсь. черная: мфдь обнаружила 85. 
частей мьди, 8 жельза; 5 свры и. Д части земаи- 


стыхъ веществъ. 


5) Олищене черной ммтьди. 


Для очищения черной мвди’ въ Нижне-Тагильскомъ 
завод устроены дв иитаейзохенныл' печи, длина ка- 


ждои печи во внутренности 5* аршина; ширина 93 ар- 
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тина,’ высота + аршина, овальное дно се ‘данвою 
5х аршина, шириною и глубиною 11 вершковъ. 
Внутренноеть шплейзохенныхь печей выкаады- 
вается первоначально обыкновенным враснымъ кир- 
пичемъ, толщиною на 6 вершковъ, а потомъ бълымъ 
огнепостояннымъ, толщиною на’ вершка; наружный 
корпусъ ‘окладенъ чугунными досками, скрьпзенными 
между еобою жельзными болтами и’ чеками; дно пе- 
чи или плавильное гнЪздо настилается набойкою, со- 
стоящею изъ двухъ частей огнепостоянной глины, 
Ъ частей просзяннаго и протолченваго кварца и 


двухъ частей бывшей уже въ дЪйстви набойки, вы- , 





ломанной въ предъидущия смфны. Въ передней ча- 
сти печи находится выпускное, отверстте, замазывае- 
мое во время дЪйстыя тажелою набойкою, соета- ^ 
вленною изъ Ъ частей гливы и 4 части кварца; а | 
съ боковыхъ сторонъ: съ одной помъщены Фурмы, | 
съ другой отверстме дяя наблюдешя за’ процессомъ 
очистки мБди и для выпуска шааку, ‘отверсе это 
имъеть Д? квадратныхъ вершка и закрывается” во- 
время дЪйствгя глиняною крышкою, дабы отвра- 
тить доступъ варужнаго холоднаго воздуха. Съ бо- 
ковой стороны’ печи находится также топка съ пе- 
пельникомъ и чугунными колосниками. 

Фурмъ находится въ шилейзофенной печи дв, , 


ширина ихъ 1: вершка, падение во внутренность пе- 





чи на 4 градуса. Давлеве воздуха, по ртутному ду- 





хомфру равняется 5 дюйма. 
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Въ пшаейзофенную печь. накладывается въ одинъ 
разъ до 150 пудовъ черной мЪди такимъ образомъ, 
чтобъ, по мврЪ разпаавленгя своего, ‘стекала. она 
въ гнтздо или на дно печи; но чтобы между Фур- 
мами, рабочимь отверстемъ служащимь дал вышу* 
скашя_ шааку, и накааденною. въ печь ‘черною:мЪдью 
оставались свободныя мъЪста, ‘какъ дЪлается: въ пъ= 
которыхъ заводахъ, этого здЪсь’ не соблюдается. Пе- 
ску на расплавившуюся мЪфдь также не бросаютъ,` а 
выъето ‘того; прежде еще‘ насадки ея, кладутъ ‘на дно 
печи около’ пуда гаркреца, шаака, получающагося 
при очищенти черной мЪди. 

По`насадкЪ м®ди ‘разводатъ  огонь` и усиливаютъ 
его постепенно ‘въ течене: 3 часовъ. Это дъааетея 
диа того, дабы просушить ‘совершенно ‘набойку’ пели; 
но вмБств съ тЪмъ раскаливается до красна‘ и пер- 
нал мЪдь, которая; при дальнъйшемъ усиливан!и огня, 
наконецъ расплавлястся; тогда ‘пускають въ Фурмы 
воздухъ, поддерживаютъ ‘жаръ во внутренности печи 
на одной степени, и’ продолжаютъ дъйствовать та- 
кимъ образомъ до твхь поръ, пока’ вынятая‘ проба 
не покажеть время ‘выпуска ‘гаркупфера,” то’ есть: 
если взятая и остужениая проба имъеть’ гладкую 
поверхность. и. краснорозовый цвътъ. Отъ’ насадки 
черной мЪди до выпуска Гаркупфера проходитъ.оть 
28 до 53 часовь, и въ теченге этого времени; ‘нЪ- 
сколько разъ; счищаютъ, презъ рабочее отверетте, на- 


копляюпийея на поверхности расплавленной: массы 
Гори. Журн. Ён. ТХ. 1846. 8 
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гаркрець и выпускаютъ его чрезь то же самое 
отверете: | 

Когда наступить время выпуска; то протквувъ 
аомомъ замазанное; въ продолжене дЪйствя, вы- 
пускное 'отверсте, даютъ нзъ’ него чечь таркуп- 
Феру въ приемникъ или собирательное гнЪфздо, едЪ- 
ланное въ шесткь печи, а изъ него по желобу въ 
чугунныя изаожницы, въ которыхъ гаркупферъ и 
остаетея до тьхъ поръ, пока совершенно‘ остышетъ, 
потомъ складывается въ устроенный подлв Фабрики 
магазинъ. Шпаейзофенная печь можеть дЪйствовать, 
оть задувки до выдувки, 60; сутокъ, по прошестви 


которыхъ набойка плавильнаго гнЪзда замъняется 


. новою; при чемъ бываетъь иногда, что въ трещинахъ 


и въ черен® набойки попадаетея чистая мЪдь, про- 
никающая эту набойку не рЪдко. вершка ^ на Д тоа- 
щиною. Такая набойка примЪшивается къ шихть 


купФерштейна или къ шихть рудной. 


Оть 150 пудовъ черной мфди; взятой для очище-_ 
11а, получается ‘гаркупФера ‘оть 4195 до 198 пу-. 


довъ, шааку или таркреца до 50’ пудовъ. Дровъ, 
даиною. 19 четвертей, употребляется на’это 1 ‘куби- 
ческой сажени, 

Въ течене сутокъ, ` работаютъ при одной шилей- 
зоФенной печи такое же, число, людей, и съ такою 
же точно. платою, какъ: и при пепахъ шахтныхъ;: 

Первый счищенный посл насадки’ черной  м®ди, 
имфеть съ и въ; изяомв 


гаркрецъ, поверхности 


® 





р 
ь* 
Г 
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цвбть `темно-сфрый, приближающейся ‘въ черному; 
при дааьнзйшемь спищеши цеётъ сго’ переходить 
совершенно въ черный, а потомъ уже перемвняет- 
ся въ красновато-бурый. По здЪшнему разложению 
гаркрецъ ‘состоитъ: изъ жельзной закиси, нёпосто- 
линаго количества мфдной окиси, кремнезема, глино- 
зема и горькозема. Его называютъ здЪев сзищен- 
налив сокомиб и пропаавляяють вмЪсть’ съ купфер- 
штейномъ, примъшивая къ шихтвь 10 или 90 часть, 
смотря но большему или меньшему скоплению ы: 

Будучи не ‘что иное, какъ сплавъ, состоящий изъ 
МБди, желёза и пебольшаго количества: мБдной за 
киси, гаркупоерь обработывается на чистую мЪдь 
вь гармахерскихь горнахъ, которыхъь въ Нижне- 
Тагильекомь заводь устроено 4, и устройство это 
замй.чательно твмъ, что по два гармахерскихъ горна 
соединено’ въ -одномъ корпусБ съ печами, гдь на- 
грвается красная штыковая м%дь, для прокатки въ 
листы, такъ что печи эти, неимвя особенныхъ то- 
покъ, заимствують жаръ, теряющся при’ дзйствуи 
гармахерскихъ. горновъ; вообще устройство это ‘по- 
ходить на описанное въ листокатальномь пройзвод- 
ств, гдь теряющимея жаромъ отъ кричныхь гор- 
новъ дъйствуют$ досчатыя печи. 

Внутренность гармахерекихъ горновъ двлается здесь 


изъ ‘набойки, составленной изъ 9 частей’ огнепосто- 
Е № 
(*) Гаркрець. содержить въ себь оть 50 до 55 процентовъ 


мъди по сдъшнему химическому испыташю. 


. 
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явной гаины и 5 частей истолпеннаго и просван- 
наго кварца; толщива этой набойки отъ.5 до АД 
вершковъ. Самый горнъ или гиъздо, вырЪзываемое 
въ набойкв, имъеть видъ конуса, длиною АЛ верзи- 
ковъ, шириною противъ Фурмы 8 вершковъ, гау- 
биною ‘7 вершковъ. Фурма, помъщаемая въ боку 
горна, въ даметрь 1 вершовъ, устанавливается съ 
паденемъ. во внутренность на’ 7°. Сопло такой же 
ширины, какъ и Фурма, бываеть желфзное; хотя въ 
передией сторонв. горна -и есть выпускное отвереме 
но выпуска изъ него  нын® не дъааютъ, . избъгая 
нечистоты, _ часто примьшивающейся при этомъ къ 
мфди и вредной ея качествамъ; а вмЪето того вы- 
черпывается мБдь изъ. горновъ жельзными обмазан- 
иными глиною ковшами. и разливаются: въ изложницы: 
По просушкв горна, въ течеше 19 часовъ, на что 


т ы р. р ; 
употребляется до + короба: угля, накладывають въ 


гиЪздо гаркупферъ, оть 20 до %5 пудовь. въ одинъ 


разъ и сверху 9 рьшетки угая. ГаркупФеръ рае- 
полагаютъ здесь, такъ какъ онъ получается изъ 
шпаейзофенныхь печей, то есть въ видв .досокъ, 
толщиною въ > вершка, наблюдая, чтобъ пижня 
доски отстояли далбе оть Фурмы, ‘а’ верхнтя: совер- 
шенно къ ней примыкааись, дабы расплавленте по- 
саъднихъ способствовало скоръйшему расплавлению 
нижнихт, досокъ. Если по распааваенги. гаркупфера 
остается въгорнв мЪето, то присаживаютъ его еще; 


впрочемъ правила добавлять постоянно распаавив- 
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шуюся въ горн массу гаркупферомъ, здЪев’ не- 
соблюдается. Когда уголь, ‘положенный въ горнлъь 
поверхь гаркупфера, сгоритъ, ‘то ‘насыпаютъ ' но- 
ваго и это продолжають до 5 часовъ или до тЬхъ 
поръ; пока’ гаркупФеръ въ горнё не’ распаавитея 
весь. Въ продолжеше этого времени счищають или 
сгрьбають накопаяющееся наповерхности шлакъ два 
раза. 

По ‘расплавяени  гаркуифера, представалющаго 
уже тогда совершенно чистую м5дь, отдваившую 
отъ себя вев’ постороншя `примъси, вынимають про- 
бу; ньжный красно-розовый цвЪтъ ея въ излом по* 
казывасть, что наступило’ время разливать ‘мБдь въ 
штыки. Даля образовантя- штыковъ, ‘употребляются 
чугунный изложницы, расположенных ‘близ горна, 
если позволясть’ мъсто, полукругомъ, и заключаю- 
я въ себь каждая 4 Формы. Въ одну’ такую‘Фор- 
му помъщается штыкъ мди, ‘в5сомь въ 4 пудъ 10 
Фунтовъ, 1+ и въ 9 пуда; а’иногда до 5; 5 и 7 
пудовъ (“). Формы: эти предварительно  нагрЪваютея, 
и только тогда выливаютъ въ ‘нихъ мБдь, когда онъ 
нБеколько остывуть. “Такимъ `образомъ’‘разяивается 


мБдь въ штыки, которые, вмЪстЪ. съ издожницами, 





(") Для двухь пудовыхъ штыковь изложниць бываютъ дли- 
ною вверху 9 вершковъ, внизу 8 вершковъ, шириною 
вверху 5 вершка, внизу 2: вершка, глубиною 9= верш- 
ка. Сообразно этому отливаютсл изложницы и дая дру- 


гихь штыковъ мЪли бозышей‘ пли меньшей тяжести, 
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замачиваютсл въ водь, куда накладываютъ сосиовую 


лучиву, способствующую, будто бы, къ тому, чтобъ 


циыки мъди гораздо легче отставали отъ изаожниць . 


послв замачивашая и принимали погомъ приатвый 
ярки цвфть. Разаивъ мьдь, очищають горнъ, наз 
-саживають гаркупФеръ опять и ноступаютъ какъ 
сказано. Подобныхь насадокъ дъаается, въ теченге 
сутокъ, до 8; по прошестыи мьсяца выламываютъ 
набойку и перекаадывають горнъ, составляя | дая 
самаго гифзда новую пабойку, а прочую внутрен- 
ность горна набивають старою, пока она соверщен- 
но не прогоритъ. 

Въ продояжеше сутокъ получаютъ. въ Нижне- 


Тагильскомъ заводЪ, на одномъ гармахерскомъ гор- 


нв. очищенной литыковой мъди около 100 пудовъ, а.” 


нногда и менъе, смотря по силЬ дутьа, са дователь- 


но и по скоплению воды ВЪ прудЪ; на это количество 


употребляется угла отъ 5. до 6 коробовъ; шааку, 


проплавяяющагося ‚мотомъ вмЪстБ еъ купФерштей- 


номъ, получается здьсь отъ 4 до 5. пудовъ, 

Въ сутки, раздъленныя на дв смфны; денную и 
ночную, задолжается при одномъ гармахерскомъ гор- 
нь Д человька; 9 подмастерья и 9 работника. Паа- 
та производится имъ, за 100 пудовь очищенной 
мвди, Т рубль 50 копвекь каждому, безъ прошанта. 

Въ течеве года приготоваяетсл въ Нижне›Та- 
гильскомъ заводь красной штыковой мЪъди до 70,000 


пудовъ. На это количество употребаяется угая: при 
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паавкв рудъ и купеерштейна. 16,500. коробовъ; при 
очищени  гаркупФера въ. гармахерскихь горнахъ 
-до 1,500 коробовъ;  ‘дровъ, при очищени. черной 
мфди въ иимейзоФенныхь ‘печахъ, до 550 кубиче- 
скихъ саженъ. Оть 100 пудовъ ‘руды получается до 
Д- процентовт, чистой мъди, 

Около половины всего количества штыковой м$ди, 
получающейся въ Нижне - Тагильскомъ. заводь Въ. 
теченте года, употребляется на приготовлене кра» 


сной листовой. и латунной мЪди. 


1) Прокатка красной гитьды вы листы. 





Для прокатки красной МБдИ- ВЪ мисты уетроенъ 


въ. Нижне-Тагильскомъ заводь особенный станъги 





$ при внемъ двБ нагръвательныя печи,. соединенныя, 





какъ уже замъчено, съ гармахерсекими горнами. Раз» 
- мыръ стана, водоналивнаго колеса. и вообще всего 
устройства машины, совершенно сходствуетъ со стае 
номъ, описаннымъ: въ листокатайьномъ производств® 


и устроевнымъ дия прокатки. узкой желзной .боа- 


ванки въ широкую, гдВ калильная печь нагрЪвается 


теряющимся жаромъ отъ кричныхъ горновъ, съ тою 


} только разностю, что валки здвсь имъють даины: 2 
аршина и 9 аршина 6 вершковъ. Обороты: колеса 
и валковь одни и ть же. НагрЪвательныя печи 
| устроены ‘объ одномъ ярусв.и съ однимъ отдфаомЪъ, 
Размфръ и устройство. внутренности ихъ сходны еъ 


описанными при дистокатальномъ производствЪ, На» 
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прьвающимся' отъ’ сосдиненныхь съ ‘ними кричныхъ 
горновъ. При’полной’ и даже’ ‘средней водЪ’ зани- 
мають обьиечи; а’ при ‘значительной убыли‘ воды, 
въ дъйстьй бываетгь только ‘одна; Каждая печь’ въ 
продолжеше -- года переправляется ‘во внутренности 
и передъ насадкою мфди’‘просушивается иногда'одн®, 
а иногда итрое сутокъ, судя по степени переправки; 


на что употребляется дровъ’х кубической сажени, 
окончательная же’ просушка’ ‘производится пламе- 
немъ гармахерскихъ горновъ. Совершенно‘ перекаа- 
дываютъ внутренность печи черезъ годъ и даже болъе. 

Смотря потому, какого, размбра и толщины на- 
добно имъть листы мфди, выбираютъ’ или тяжело- 
вБеные. нии легковъеные штыки; большаго или.мень- 
шаго’ размьра. Если намфреваются приготовлять ‘по: 
сабдше, то’прокатываютъ ‘или проплющивають шты- 
ки подъ  валками, ‘давал имъ’ слабый нагрЪвъ, въ 
такт называемую здесь красную: болванку,’ ‘которая 
ширивною” своею вдвое ‘превосходитъ узкую болванку, 
выкатывающуюся въ’ листокатальномъ ‘производств. 
Тяжеловьеные же штыки, сообразнаго’ тяжести ‘сво- 
ей ‘размра чи’ особенно. средней” всаичины, ‘вБсомъ 
отъ'`4=- до 5 и 4 пудовъ” иг далъе, ‘прокатываются 
прямо въ’ ‘аиеты. ` 

Въ отдьль иечи васаживается“оть 9 до Ди. бо- 
лъе’’болванокъ или штыковъ мБди, соразмвряя вре- 
мя такъ, чтобъ, оть:насадки’ въ первую печь, до’нА- 


садки во ‘вторую, проходило 9. Ди бочбе: часовъ 
) Г 2 Е 


















= - 








смотря по величин штыковъ или  болванокъ, кото- 
рые; разумвется, чъмъ, менъе; тёмь скоръе нагръва- 
ются, Такъ‘ что тонке штыки ‘пакаливаются ‘презъ 
= часа, до степени бъаато каленл, а тоастые” тре- 
бують’ ‘не менве^ > часа и при томъ то’ же бъао- 
каиильнаго жара.  Разкаливъь болванки ‘или литыки, 
пропускаютъ ихъ между ‘ваяками и  продолжаютъ 
это ‘до’ тьхъ” поръ, пока’ выкатанные листы не вый- 
дутъ ‘въ известную ‘опредъаенную,, мБру› дваая ‘въ 
это время оть”9 ‘до’ 5 нагръвовъ. Если’ надобно 
имьть ‘тонЕЕе листы, то даютъ и 5 нагръва; а если 
тоастые; то от. 5 до 5 нагрфвовь, но во ‘веякомт 
случаъ до’ степени бураго каления. 

Въ 19 часовую‘ смБну ‘выкатываютъ, при полной 
воду средней величины ^ и тяжести ‘листовой ‘мЪъди 
оть 50. до. ЛО листовъ, ввеомъ ‘отъ 60. до 80 пу- 
довъ; а иногда и болъе: Угару ‘ва’ 100. пудовъ” вые 
катавныхь листовъ причитается оть 50 Фунтовъ. до 
1 пуда. 

При: двухъ печахъ и одномъ стань работаетъ въ 


19. часовую смЪъну’ 8 человъкъ; Маата. производится 


‚имЪ всъмъ со 100. выкатанныхь листовъ 6’ рублей, 


безъ прошанта. Эти ‘же. самые люди и обръзываютъ 
листы во время прокатки, не получая за тоникакой 


особенной палаты. 
Большие листы, длиною въ 5, 4 и далье’ аршина, 
обрззываются на особенныхъ устроснныхъ дая этого 


предмета ручныхь ножницахь, а малые на тьхь жс 











самыхъ ножницахъ, приводящихся въ’ дваженге  во- 
додъйствующимт ^колесомъ, которыми обрЪзывается 
и листовое желЪзо. Отъ 400 пудовъ  выкатанныхь 
аистовъ мБди, получается 95. пудовъ обруБзковъ, ко- 
торые ‘или перепаавляются опять въ небольиие шты- 
ки, или продаются. заводскимъ жителаямъ. ^ 

Послв. обрЪзки м$ёдные листы” пробиваютъ, . гла- 
дать и правятъ, задолжая дая этого досчатыя. печи; 
разгонные и гладильные молоты иистокатальнаго про- 
изводства; но’ пробиваются ‘листы только въ такомъ 
случаъ, когда они выходать не въ мзру, а иначе 
поступаютъ прямо ВЪ гладку Н правку. Вообще ра- 
боты эти сходны съ подобными же работами аи- 
стокатальнаго производства. «Листы также собирают- 
ся вь пары, также окутываются листами негодными, 
но пара нагрЪвается только одинъ’разъ и поленьевъ 
по сторонамъ ея въ печь не бросаютъ; главное же 
различе состоитъ въ томъ, что. работы эти произ- 
водятся здБсь въ 7 и даже 8 разъ скорфе, нежели 
въ листокатальномъ производств®. (*). Рабочихъ аю- 
дей задолжаетсая при одной печи; въ 1% часовую 
смъву; ЛД человькъ; паата производится имъ со 400 
тонкихъ листовъ.1 рубаь, а со 400 тоастыхь 5 и 


4 рубан. 





(*) Полиць при правк$ не употребляютъ. Разгонные и гла-. 


дильные молоты дфлаютъ столько же ударовъ, какъ и въ 
яистокатальномъ производствЪ, исключая нзкоторые мел- 
ке сорты листовой мъди, гдь число ударовъ уменьшаетсл 


до 50 разъ. з 


. 
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Въ 1% часовую смьну  пробиваютъ,  проглажива- 


ють и. выправлаютъ отъ 200 до 400 листовъ кра- 


`сной мБди, смотря. по назначенному размъру пер> 


выхъ. Дровъ употребаяется ‘на это количество`около 
< кубической гажени, На 400 пудовъ выправаен- 
ныхь листовъ. обходится угару до `5. Фунтовъ. 
Выправаенные листы обръзываются вторично. руч- 
ными ножницами, установленными въ томъ самомъ 
магазин, гдь хранится совершенно отдфаанная ли- 
стовая, мБдь. Даина, ширина. и толщина аистов, 
опредЪилается здъсь по требующимся. ва’ дистовую 
мвдь заказамъ. Въ 1% часовую смЪву могутъ обр®- 


зать. 5 человька отъ.60 до 100-лиетовъ,. получая 


°за это поденной платы оть 55. до ЛО. копвекъ. каж- 


дыйу „безъ проманта. На./100. пудовъ ‘листовой. мБди 
причитается 8. пудовъ обрЪзковъ, которые имфють 
точно такое же употреблеше, какъ сказано выше. 

Какъ  черновые, такъ и совершенно отдваанные 
аисты мди, сортируются; бракъ, котораго бываеть 
до 145 и 90 листовь отъ. 100, откладывается ` на 
мелкте: сорты. Выбранные годные зисты  клейматся 
точно также, и точно также потомъ укупориваются, 
какъ и листовое `жельзо. Два человЪка въ девь мо- 
гуть закаеймать оть 150 до 200 листовъ средняго 
размвра, а укупорить до 60 линфекъ или пучковъ. 
Паата производится нмь поденная, оть.55 до’ 40 
кошек каждому, безъ. прошанта. 


Въ течеше: года приговевлястся въ Нижие-Тагнаь- 
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скомъ заводь до 50,000 ‘пудовъ листовой мвди. На 
это’ употребляется ‘мБди въ итыкахь’ 50,575 пудовъ; 
савдовательно на 100 пудовъ листовой мвди обхо- 


дитея угару 1 ‘пудъ 10 хунтовъ, ‘ана 1 пудъ. = Фун- 


х 





та. Обрьзковъь получается годныхъ на мелктя` завод- 
сктя издфатя или на аистовую мФдь, меньшихъ раз- 


мБровъ, до 5000’ пудовъ; обръзковъ ‘для’ перепалавки” 


неирисомеьняяе 


до 5000 зудова;’ обрЪъзковъ узкихъ, ‘продающихея 
заводским жителямъ, до 9500 пудовъ. а Е 
Почти все’ количество итыковой и листовой м5 


ди, до 65,000 пудовъ, приготоваяющееся ‘въ Нижие- 





Тагильскому завод; (хотя посавдияя большею частно` 
`выкатывастся по заказамь) или отвозитея за: границу 
нии’ продается внутри. Европейской Росси; остав- 
шееся небольшое ‘количество употребляется собствен 
но дай заводовь ‘и ‘дая приготовленЕя” латувной 


мЪди. 
2) Приготовлее латунной лиоди. 


Способъ. приготовлен!я ‘датунной м$ди заключаетъь 
въ себъ два предмета, почти совершенно отдваБные 
другъ  отъ’ друга: отливку мЪъди и пробивку ее въ 


листы. 


‹ 


а) Отливка латунной мтьды. 

Вл» самомъ началь этой ‘статьи, внимаше, наше 
останавливается на’ приготовлени пзавиаьныхь гор» 
шковъ, въ которыхъ состаяняется алатунная’мЪдь, и 


`\ 


НЫ 
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ФОрмъ, или вакъ называют здЪеь камней, куда она 
отливается. 

Дая приготовленга паавиаьныхъ горшков, берутъ 
дв части огнепостоянной Малыгинской глины, до- 
бывающейся въ окрестностяхъ деревни Малыгиной, 
въ дачахъ Нижие-Салдинскаго завода, и въ 65 вер- 
стахъ отъ завода Нижие-Тагильскаго, двБ части ис- 
толченыхь перепьевъ, остающихся отъ бывшихъ уже 
въ употреблеши горшковъ, и одну часть протоачен- 
наго, промытаго_ и тонкопросъяннаго муссера. Смвсь 
эту тоакутъ первоначально ручнымъ пестомъ, повЪ- 
шенпымъ оерезъ очепъ, просъиваютъ, разводятъ во- 
дою до такой. степени, чтобъ она представляла видъ 
густаго тЪста, и потомъ даютъ сй отетолтея 19 ча- 
совъ. Е 

Отстолвшуюся гаиняную смЪсь накладывають въ 
мвдную Форму, подобную Фигурою. и размъромъ , 


плавильному горшку, такъ чтобъ смъсь напоанляиа ее 


только до половины. Въ овальномъ днЪ своемъ Фор» 


ма имъеть отверслте и утверждается на верстакЪ, въ 
которомъ также сдълано отверстте, находящееся про- 
тивь отверстгя Формы. Положивъ въ посаБднюю 
смъсь, опускаютъ въ нее другую чугунную и гаад- 
ко-обточениую, форму съ желёзнымь стержнемъ по 
средин®, выдающимся на нЪсколько вершковъ снизу 
и съ жельзною. перекладиною. наверху, образующею 
по бокамъь Формы. двБ ручки и распоаоженною. по 


ся ‘дламетру. Этою- довольно. тяжелою ‘Формою, ко- 
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торую впрочемъ поднимаеть одинъ человькъ, сдь- 


ланною по размъру внутренности горшка, выбивають 


ВЪ глинистой см5си пустоту, или какъ говорятъ зАБеь, 


назначають мтъето для внутренности; а дабы работ- 
никъ, поднимающий и впускающий ее посредствомъ 
ручекъ, держаль веегда въ прямомъ направаени, то 
дая этого придвланъ ‘еказанный стержень, препат- 
ствующий ей подаваться въ стороны“‘и проходящий 
въ отверсмя мБдной Формы и верстака. Вынувъ чу- 
гунную ‹®орму и прикрзпивъ мЪдную къ другому 
мЪсту верстака, безъ отверетя, вкладываютъ въ нее 
совершенно подобную первой чугунную же Форму, 
обмазанную льнянымъ масломъ съ придфааннымь 
къ верхней части жельзнымъ кругомъ, въ срединъ 
котораго находится винтъ, и потомъ относять все 


это подъ прессъ, приводящийся въ движене одвимъ 


‚работникомъ, посредетвомъ длинныхъ жельзныхъ ру- 


чекъ, съ утвержденною въ немъ гайкою; которая, 
завертывалсь на вину чугунной Формы, между” тм 
какъ Форма мФдная крЪпко утверждена” въ’ преесъ, 
выжимаеть внутренность плавильнаго горшка; такъ 
какъ она дояжна быть по’ опредъленному размьру. 
Дахлье; вынувъ изъ пресса и хормы горшокъ, даютъ: 
ему нъеколько времени отстоятьея ‘въ хабрикЪ, а по- 
томъ просушивають въ тепломь мветву и‘чёмъ бо- 
яве’ продолжается отстойка: и’ просушка; твмъ про- 
чнфе’ бываютъ’ горшки; Шосл ‘просушки обмазыва- 
ють наружность горшковз тонкимъ слоемъ ’ поро- 
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ника, состоящаго изъ растертой стекляной ломи, да- 
бы, при расплавлент въ нихъ мвди и цинка, ови 
зашлаковались и тфмъ предохранились отъ трещинъ.: 
Приготовленный горшокъ глубиною во внутренно- 
сти до 8 ‚вершковъ, толщиною : вершка; вверху или 
въ открытой части своей, въ даметрь 5 вершковъ, 
иметь плоское дно 5 вершка въ д1аметръ, + вер- 
шка толщиною, и выдерживаеть дЪйстые жара отъ 
5 до 19 часовъ. Въ ‚него помъщается до’Л1 пуда 
5 Фунтовъ мБди и цинка. Въ 12 часовую  смЪну 
могуть приготовить два человька до 10 горшковъ, 
крышекъ для вихъ, изъ той же самой глинистой` 
смъси, до 6. Плата производится имъ обоимъ 785 
копфекъ въ день. Крышки къ горшкамъ пригото- 
вляются, набивая смЪсь въ деревянную Форму и со- 
ставляя такимъ образомъ пласть ровной толщины 
съ горшкомъ и вырфзывая потомъ изъ него кругъ, 
соразмврный отверстию горшка. Крышки просуши- 


ваются также; какъ и горшки. 


Формы или камни, для отливки латунной ‘мЪди, 
приготовяяются ‘изъ красной вязкой глины, добы- 
ваемой вблизи Выйскаго завода, разведенной водою 
до-той же густоты, какъ сказано ‘о горшкахъ, но 
предварительно. высуненной и’ просълнной. Приго- 
товивъ такимъ образомъ глину; набиваютъ ее въ._4 
угольную ‘деревянную Форму, длиною отъ 40 до 16 
вершковъ, шириною› отъ 8 до. 1% вершковъ, глуби 


ною 9 вершка; вынувъ изъ Формы, просушиваютъ 
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камни въ тепломъ мЪсть недфаи 5, а потомъ про- 
каливаютъ 6 ‘часовъ въ особенной сушильной, печи; 
наконець, дабы поверхность. их сколько. возможно 
была -глаже и ровнЪе, посыпаютъ се порошком 
мъау и притираютъ камви  другъ къ ‘другу’ Въ 49 


часовую смъну могутъ приготовить два человЪъка 1 


пару камней,” получая. за это пяаты, безъ прованта, 


97: копвекъ. 

Горна дая расплаваентя мвди и цинка имЪютъ 
здвеь во’ внутренности Д угольную фигуру, длиною. 
и шириною 9 вершковъ, глубиною 10 вершковъ. 
Воздухъ проходитъ въ нихъ оть мЪховъ презъ же- 
аЪзное сопло и выбитую въ задней сторонв Фурму, 
ширииою 4‘ вершокъ_Даваленгс. ‘воздуха по’ртутному 
духомъру равняется > дюйма. 

Поставив `горшокъ въ горнъ и окружив его 
сначала холоднымъ, а’потомъ: сверху горячимъ уг- 
лемъ, нагр®вають въ продолжеше х часа или. до 
тьхъ поръ, пока жарь отъ раскаленныхь углей не 
проникнегь на низъ. Тогда кладутъ въ, горшокъ 507 
Фунтовъ красной мвди, пускаютъ въ хурму воздух, 
и; по расплавлен1и мЪди, накладывають въ нее ку- 
сочками 15 хунтовъ цинка, но: нс вдругъ, а по стс 
_пенво, по мърь соединешя сего еъ`мъдью; и когда; 
такимъ образомъ, цинкъ совершенно съ нею соедн- 
нитсл, вынимають ‹горшокъ кисщами, очищають, 
верхн!й тоны слой жидкой массы и аьютъ се пря- 


мо изъ горшка въ вамни, установлевные ири этомъ 


' 
Р. ; 
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случаЪ, особеннымъ образомъ, какъ увидимъ ниже. 
Отъ насадки мьди въ горшокъ до отаивки. прохо- 
дить 1= и % часа. 

Передъ отливкою, переносатъ Формы или камни 
къ самымъ паавидьнымъ горнамъ, скаадывають пер- 
вые по два вмъств такъ, отобъ поверхность одного 
камня касалось поверхности другаго и нажимають 
ихъ паотно, посредствомъ винтовъ, наложенными 
сверху тонкими жельзными брусками. Въ средин® 
двухъ камней каадутъ, по тремъ ихъ сторонамъ, так- 
же три жел6зные бруска; толщиною ‚не болье + 
дюйма, дабы образовать между камнями пустоту, въ 
которую. выливается ‘аатунная м5дь, оставляя Д сто- 
рону, гдЪ находится отверсме или литникъ, безъ 
бруска. По совершенномъ соединени ‘мЪди съ цин- 
комъ, ставать сжатые жезфзными брусками и вин- 
тами камни въ нарочно установленные для этого 
предмета тиски, оборота литвикомъ къ верху и дер- 
жа ихъ въ тискахъ н5сколько въ наклонномъ по- 
ложени, но еще прежде. этого прокапчивають Фор- ° 
мы налитымъ въ ковшь и зазженымъ дегтемъ, съ 
тьмъ, чтобы избъжать на отлитыхъ латунныхъ до- 
скахъ безобразныхъ шероховатыхъ патенъ, происхо- 
дящихъь отъ прикипающей только что’ къ вылитому 
въ Формы металлу глины, изъ которой, Формы  со- 
стоятъ. Сжавъ такимъ образомъ камни крьпко въ 
тискахъ, утвержденныхь въ полъ Фабрики, выхлива- 


ють въ нихъ, чрезъ сказанное выше отверсте; да- 
Горн. Журн. Ен. [Х. 1846. - 9 
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тунный составь и въ то же самое время; когда ка 
мни наполилтел, выннмають ихъ изъ тисковъ, от- 
вертываютъ винты, отнимаютъ жельзные бруски, и 
разкрывъ камни, выкладываютъ оттуда горачя до- 
ски латунной мбди и оставляютъ ихъ на полу Фабри- 
ки до остужен!я, а между тьмъ теплые еще камни 
переносятъ въ смежную Фабрику, кладутъ на верстаки, 
вспрыскиваютъ густымъ квасомъ, дабы сохранить 
ихь прочность, и притираютъ одивъ къ другому 
меловымъ порошкомъ. Если замвтять на латунныхъь 
доскахъ неровности, то заколачивають ихъ ‘просто 
молоткомъ. я 

Въ 13 часовую смвну отливается ‘9 человъками 
до 56 и 40 досокъ латунной мЪди, въсомъ оть 17 
до 20 пудовъ; угая употребалется на это, вмЪетв съ 
нагрьвантемъ горшковь 1: коробъ. На 100 пудовъ 
красной мвди и цинка обходится угару около % пу- 
довъ, а иногда нъеколько боле. Въ помощь къ ска- 
заннымъ литейщикамъ опредъляются еще 9 челов - 
ка, которыхъ ‘особенная обязанность состоить въ 
томъ, итобы притирать камни. Паата всвмЪъ’ этимъ 
Д человфкамъ производится по 50 копвекъ съ пуда 
отаитой латунной мвди. Муки на квасъ, употребляю- 
пийся ‘ври вспрыскивани камней, издерживается, 
въ» теченйс года, до 53 пудовь 410 хунтовъ; солоду, 
на этоть же предметь до 2 пудовь 95 хунтовъ; 
демгя, дал прокапчивашя камней, выходить въ годъ 


одно ведро. 
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Ь) Тробивка латунной „итьди в5 листы. 

Латунная мЪдь пе прокатывается въ аисты подъ 
валками, а прямо пробивается _модъ разгоннымъ мо- 
лотомъ, съ слабымъ нагрвашемъ въ особенной печи, 
и потомъ уже правитсл подъ гладиаьными молотами, 
какъ будетъ объяснено ниже. 

Дая пробивки, гладки и правки аатунной мЪди 
устроенъ въ Нижне-Тагиаьскомъ завод одинЪ только 
станъ, при которомъ находится 5 молота: разгонный, 
`гладильный и дая правки аисговъ, дъиствуюцие по- 
средетвомъ 5 чугунныхъ бочекъ, насаженныхъ на ва- 
лу водоналивнаго колеса, такъ что разгонный молотъ 
приводится въ движение, какъ ‘подъемной, а два дру- 
ме подобны хвостовымъ колотушечнымъ молоткамъ. 
Станъ и водоналивное колесо совершенно сходетву- 
ють устройствомъ своимъ сь кричными. Разгонный 
И Гаадияьный молоты жельзные; первый длиною, по 


лицевой сторонЪ, 6 вершковъ, шириною вершка; 


Зы 


второй длиною 6= вершковъ, шириною 5 вершка; 
наковальни при нихЪ чугунвыя, гладко-выточенныя, 
съ квадратною поверхносю, которой бокъ, ири 
разгонномъ молоть, равиястся 1+ вершкамь, а ирн 
гладильномъ около 5х вершковъ; тажесть разгон- 
наго молота до 15 ипудовъ, а гаадняьнаго до 30 пу- 
довъ. Дая правки выглаженныхъ листовъ употреб- 
ляется деревянный молоть съ чугунною наковаиь- 
нею, которыя размвромъ своимъ сходны съ гаадиаь» 


НЫМИ. 
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Дв% пагрьватсавныя пепи устроены одиваковымъ 
образомъ. Въ каждой изъ пихъ одинъ отдваъ, дли- 
ною 5 аршина, шириною % аршина, вышиною до 
свода 10 вершковъ. Пролетовъ. въ вихъ нфть, а 
пламя проходить прямо изъ топки чрезъ 19, коло- 
ников, расположенныхь поперсгь между топкою 
и отдъаломъ. Топка, безъ пепельника, при каждой 
печи одна, дливою Ъ аршина, шариною % артиина, 
вышиною до колосниковь 1 аршипъ. Внутренность 
печей выкладывается изъ обыкновеннаго краснаго 
кирпича и просушивается во время нагръвантя да. 


тувной мЪди. 


Латувная мБдь, отливающалея въ видь тонкихъ 
досокъ, иди, лучше сказать, тоастыхъ алистовъ, по- 
ступаетъ первоначально прямо въ пробивку безъ 
нагрЪва. Каждый листь пробивастел порознь,’ и когда 
пробьютъ 410 листовъ, то кладуть ихъ въ отдфлъ 
печи, слабо нагрбвая, въ продолжевни 10 минуть. 
Вынимая изь отдьла аисты, одинъ за другимъ, оста- 
вляють ихъ на полу Фабрики для остужешл, и по- 
мЪърь того, какъ они остывають, пробиваеть ихъ 
мастеръ вторично подъ разгоннымъ молотомъ, дБ- 
лая до 550 ударовъ и складывая листы попарно, а 
между тфмъ какъ пробивка оканчивается, подма- 
стерье насаживаеть пробитые листы въ печь и да- 
етъ имъ небольшой нагрёвъ, въ течене 7 или 8 
минутъ, потомъ, выпувъ изъ печи, остуживаеть па иолу 


Фабрики, какъ сказано выше. По мёрЪ остывашя 








—= 
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аистов, пробиваютъ ихь снова подъ молотомъ, по 
складывая ‘уже по три листа вмЪъств, и дфазая такое 
же число удпровъ, какъ и прежде. Такимъ образомъ 
нагръваются и пробиваются листы всего 5 или Д 
раза› и чёмъ тоне они становятся, тьыъ болье 
уменьшается время нагрЪвангя. Далве прогзажива- 
ють иисты подъ гладильнымъ молотомъ; при чемъ 
нагрфваютъ и проглаживаютъь ихь 9 или 5 раза, 
дЪлая то же число ударовъ, какъ и подъ разгоннымъ 
молотомъ, и употребляя на нагрфвъ почти стоаько 
же времени, какъ и при пробивкъ. 

Выглаженные листы обрЪзываются ручными нож - 
ницами, задоджая для этого тьхъ же самыхъ людей, 
которые находились при пробивкв и гладкЪ, и по- 
томъ этими же людьми правятсл подъ дереваннымъ 
молотомъ, какъ уже замвчено, но безъ нагрЪвавитя. 
Число ударовъ дЪлается здЪеь смотря потому, какъ 
ровна и_гладка выходить поверхность листовъ, но 
большею ‘частю молотъ бьеть также до 550 разъ. 

Въ течене сутокъ пробиваютъ, гладять, обрБ- 
зывають и правять отъ 40 до 5 зистовъ длатун- 
ной мвди, въсомъ отъ 34 до 5% пудовъ; дровъ из- 
держивастся на это количество = кубической саже- 
ни; угару на 1400 пудовъ совершенно отдфаанныхъ 
листовъ обходится отъь 98 до 55 хунтовъ; рабочихъ 
людей задолжаетея здЪсь 8 мастеровъ, изъ коихъ 
Л мастера работаютъ всегда вмъств, 5 подмастерья 


нагрЬваюцие также аисты, и 10 работниковъ; всёмЪ 
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имъ производится платы, съ одного пуда отдвлан- 
ныхЪъ алистовъ, 1 рубль АО копъекъ, безъ провавта. 

Совершенно готовые листы латунной м$ди вторично 
обръзываются: два человвка въ 19 часовую емфну мо- 
гуть обрёзать до 100 и болфе листовъ; на 100 пудов 
обрЪзанныхЪ листовъ обходитея обрьзковъ, употре- 
баялющихея на перенаавку, почти на половину, соеди- 
ная здесь какъ первую, такъ и вторую обръзки. Со- 
вершенно отдЪланные и обрЪзанвые листы бываютъ 
даиною' оть 1= до 9* аршина, шириною ‘отъ 10 до 
16 вершковъ, вёсомъ отъ 10 хунтовъ до 1 пудаи 
болъе каждый листъ; вирочемъ размыръ и въеъ ихъ 
зависятъь отъ требованга по заказамъ. Паата за обрз- 
зку производится, безъ прованта, отъ 55 до ЛО ко. 
иБекь вь день. 

Окончательно отдвланные аисты’ латунной мъди 
осматриваютсл и сортируются: годные откладывают 
ся для клеймешя и укупорки, а негодные, которыхъ 
отъь 100 пудовъ оказывается до 10 и даже болъе 
нудовъ, обращаются, по выбору, па мелые еорты аа- 
тунной листовой м5ди. Каеймене и укупорка про- 
изводятся здЪеь также, какъ и дистоваго желъза. Въ 
каждый пучекъ иди связку укупоривастел по 19, 
16 и 20 листовъь мьди, ввеомъ неболье б пудовь. 
Два человвка, въ продолжеше дня, каеймлть до 
200 листовъ, а одинъ человфкъ укупоривасть 95 
пучков или связокъ; палаты получаютъ они,’ безъ 


провганта; оть 55 до 40 копбекъ въ день каждый. 





а 
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2х: 


Въ течене года приготовляется въ Нижне-Та- 
тильскомъ завод латунной листовой мфди. до 5,500 
пудовъ; на что употребаяется красной штыковой мЪ- 
‚ ди до9.ДЭб пудовъ, цинка до 1,245 пудовъ. На 100 
пудовь приготовленной латунной мфди обходится 
угару, при сплавлеви мВди съ цинковъ и при пере- 


дъав первой въ листы, около Д пудовъ. 


Большая часть латунной листовой мвди, приго- 
товляемой въ Нижне-Тагильскомъ заводь, продается 
по заказнымъ требованямъ, а самое меныпее койи- 
чество ея оставляютъ при заводв дия издвмй, какъ 


то: самоваровъ, тазовъ, коструль и проч., которые 


| также продаются па Нижегородской ярмаркв и 


еда 


ме 


часто въ самомъ заводЪ. 


софа 
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и. 
мъсь 


1. 


ОБъЪ ЭлЕКТРИЧЕСКОЙ БУМАРБ, Г. ШенБейна. 


(Изъ ВегПлег СехуегЬе шаизые ива Нао4е]Ызи. 1846 гола, 
„ЛЕ 19. Вап4. ХХ, куда пе епечатано изъ Ое]ег$ Лойгпа!), 
у р 


(Переводъ Г. Янкевича). 


` 





При новъйшихъь моихъ Физикохимическихь изсяв- 
дованяхь я нашель способъ скоро и удивитель- 
нымъ образомъ измъвать радъ органическихь ве- 
ществъ; напримвръ: волокнистую часть растенйй пре- 
вращать въ совершенно прозрачную, безцвьтную, 
стеклообразную материю; обыкновенную бумагу при- 


водить въ такое состоянте, что она, въ поиномъ зна- 


чеши слова, дБалаетсл не промокаемою и получаеттъ 
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свойство пергамента, и такъ далЪе. Такимъ образомъ 
измвненная бумага отличается совершенно, особенно 
своимъ электрическимъ состолыемъ, какъ’ видно изъ 
саБдующаго: 

1) Если по листу моей бумаги, положенному на 
голый етолъ, провесть сухою рукою только одинъ 
разъ, то въ немъ возбуждается такое сильное эаек- 
тричество, что когда держать аистъ надъ головою, 
то имъ приподымаются волоса, а при приближени 
къ лицу онъ возбуждаеть въ значительной степени 
извветное щекочущее чувствованге. 

9) При лреши бумаги замфтно оказывается мно- 
го Озону, то есть развивается сильный электриче- 
ей запахъ. 

5) Если положить горизонтально‘ другъ на’ друга 
поидюжины аистовъ, приготовляемой мною’ бумаги, 
и сверху лежаций листь потереть’ нЪъсколько разъ 
„рукою, то листы’ въ саБдетые электрическаго в0з- 
бужденя пристаютъ такъ сильно другъ къ другу, 
какъ будто бы они были склеены. Если взяться за 
одинъ верхн листъ и поднимать его, то снизу «е- 
жащиуе аисты будуть на немъ виеьть. 

4) При сильномъ тренши  приготовляемой‘ мною 
бумаги, обнаруживается въ темноть арк свътъ: 

Если саожить несколько аистовъ и провесть н$- 
сколько разь по верхнему листу рукою; то при раз- 
дъаеши приставшихъ друг къ другу листовъ, обна- 


руживается чрезвычайно блестящее искрометанге: 
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Бассьъ яваяетсл иновсюду между листами и на кра- 
яхъ. Если приблизить палець къ одному изъ ли- 
стовъ, въ которомъ возбуждено ‘электричество, то 
выскакиваютъ чрезвычайно тонко  развьтвяенныя 
искры 

5) Такъ какъ изъ $ 5 видно, что одинъ на элек- 
тризованный листь могь поднять даже полдюжины 
другихъ листовъ, то само собою. разумъется, что онъ 
съ большею силою притягиваетъь бузинвые шарики, 
металлипеске листочки и проч. и самымъ разитель- 
пымъ образомъ даетъ новодъ къ электрическому 
танцу. 

6) Если на иотертый листъ положигь тарелку обы- 
кновеннаго электроскопа и изолировавши, касаться, 
то при енати получаются искры оть , одного ^ до 
двухъ дюймовъ длиною. - 

Изложенное достаточно показываетъ необыкновен- 
ныя электричесыя свойства приготовяяемой мною 
бумаги и должно обратить на нее внимане Физи- 
Ковъ. 

Кажетсл нвтъ никакого сомнъыя, что. эта бумага 
для возбуждешя обыкновеннаго электричества, то 
есть, для приготоваентя обыкновенныхъ электриче- 
скихь матшинъ, гораздо болЪе годител, нежели сте- 
као. Нъсколько ввадратныхъ Футовъ этого замЪча- 
тельнаго ‚вещества, потертыхъ какъ сабдуетъ, произ- 
ведуть уже значительныя электрическая. дъйствия, 


большя, нежели доставило бы такой же поверхности 
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стекло. Мфтъ надобности говорить, что подобные 
бумажные снаряды значительно были бы дешевае 
нашихъь выншнихь приборовъ. Я имъю намфреше 
устронть такого рода машину и не премину сообщить 


о томъ, это будетт. 


| ——<9> 

. ®. 

| Новый спосоБъ оБугаивАнЕя ДРОВ» И ТОРФА. 
| (Изъ Пеёзеве СиуегЬсхейипв. 18%6 года, „Л 92). 





(Нереводъ А. Перетца). 
Г 


| Постоянное увелнчене цьиъ на древесный уголь, 
происходящее отъ весьма значительнаго потребления 
этого горючаго матергяла па жельзодфаательныхь за- 


водахъ Францти, побудило владъаьцевъ этихъ заводовъ 





произвести опыты надЪ получентемъ ИЗЪ дровъ наи- 


больиаго количества угля. Къ опытамъ этимъ обра- 





тились потому, что мы до ‘сихъ поръ, при обыкно- 

, венномъ способ выжигавня угла, получаемъ только 
ноловину того количества угая, которое дрова могутъ 
дать, и сверуь того претерпваемъ друга потери, 

- _ зависятщия частно оть виянга атмосфернаго воздуха, 
частно отъ’ маааго павыка мастеровыхъ, а также и 


— отъ другихъ случайныхъ обетоятельствь. 
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Не подлежить ‘никакому сомнфийо, что пробрьте- 
ие способа изваекать’паибольшее количество угля 
изъ дровъ было бы весьма важно для Французскихъ 
желъзодвлательныхъ заводовъ. 

Граждансый Инженеръ Валаори занимался ‘так- 
же этими о'ытами и уввраетъ, что достигь желае- 
мыхъ результатовъ. 

Онь изобрелъ снарядъ, который, смотря по коаи- 
честву дровъ, назначаемыхь къ обугливанию [оть 10 
до 60 стеръ (*)] можеть быть устроиваемъ различ- 
ныхъ размвровъ; дал удобньйшей же перевозки его 
въ мъста, гдб трудно проъхать въ телегахь, можеть 
весьма удобно разбираться и снова ‘складываться. 
Въсъ его при наибольшихь размфрахъ не превыша- 
еть 150 килограммовъ (*). Для получентя угля въ 
означенномъ снаряд не надо быть углежегамъ; су- 
хая или сырая погода, а равно -и друмя перемъны 
въ температур, также, не могуть препятствовать 
процессу обугливангя. 

Дрова обугленные, по способу Валлори, давали 
среднимъ числомъ угля по ввсу 985, по объему же 
оть 70 до 75°, что составаяеть сравнительно съ 
обыкновеннымъ способомъ до 50 болье. 


яя обугаивангя овъЪ ВЪ большемъ вид, из0> 
2 7 





(*) Стерь = 0105 Россйской кубической сажепи или 55,59 
Россйскому кубическому аршину. 
(*) Килограммъ = 2,442 Росс1йскимъ Фунтамь или 254, дя 


золотникамь, 

















лол 


бретатель употреблясть герметически завупоренный 
снарядъ, сдъланный изъ листоваго желвза, который 


для удобнъйшей перевозки на мъсто назначения мо- 


_жеть быть разбираемъ. 


Огонь, обугливаюцщий дрова, не касается ихъ непо- 
средственно, почему уголь получастся въ цфльныхъ 
кускахъ, безъ потери. Смотря по величин снаряда, 
въ немъ устроено отъ % до 5 топокъ, въ которыхъ 
сожигають валежникъ и дрова негодные къ обугли- 
ванию, а также каналь дая провода жару, которые, 
начинаясь отъ печей, выходятъь поверхъ- снаряда. 
Посаде имъютъ цфаню возможнос уравнене жа- 
ра, отъ чего обугливаше дровъ совершается равно- 
мырно. 

Газы, отдьляюциеся во время обугливашя, ‘про- 
водятся обратно въ печь, чфмъ достигается значи- 
тельное сбережение въ горючемъ матергааЪ. Ихъ мо» 
жно также собирать, при чемъ будетъ получаться 
значительное количество древесной кислоты, употреб- 


ляемой въ значительномъ количеств па химическихь 


Фабри кахъ. 


Главнъйшая выгода въ изобретенномъ Г. Валяори 
способЪ состоитъ въ томъ, ато уголь, получаемый 
имъ въ закрытомъ снарядЪ, обладаетъ качествомъ, 
которое замвтно въ лучшемъ углБ только по про- 
шествии 5_и 6 мБелцевъ; выгоднаго результата это- 
го достигаетъ онъ т6мъ, что по совершеши процес- 


са объугливаыя (обыкновенно въ 5 день) впускаетъ 
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онъ въ снарадъ, чрезъ небольшую трубочку, водя- 
ные пары, отъ чего в5съ угля увеличиваеть на 7 
и 85; подобное увеличеше въ вБев прюбрьтаеть 
уголь въ магазивахъ обыкновенно только о про- 


шествии нъскоаБькихЪ мъсяцевъ. 


Получевный описываемьымъ способомт уголь менъе 


хрупокъ, даеть болъе жару, почему съ большею 
пользою можеть быть употребаяемъ для паавки. 
Если количество дровъ, назначаемое дая обугаива- 
нГя незначительно, въ такомъ случаь снарядъ мо- 
жетъь быть упрощенъ: онъ будетъ состоять только 
изъ печей съ каналами и колпака изт листоваго же- 
иЪза. Дрова располагаются въ немъь точно также, 
какъ и при обыкновенномъ ©10с0бЪ, и покрывают- 


ся дерномъ и землею. 


Отимъ способомъ можно также прожаривать дро- 
ва и обугливать торфъ. Извъстно, что торФъ при 
обыкновенномъ способЪ обугливантя даеть мало угля, 
но причин трудности его утушать; при способз же 
Валлори онъ потухаеть немедаснно’ по уничтожени 


притока св жаго воздуха. 








СвъдвнЕЯ` О РУДНИЧНОМЪ ВОЗДУХ». 


‚ Г. Леблань иснытываяъ рудцичный воздухъ въ 

Пуааоенв на разлианыхъ глубинахь и посль разаи- 

чнаго времени иребыванйя мастеровыхъ въ рудникъ. 
Результаты испытан были саБдуюцие: 

Въ воздухБ, который, по обрабозкв_ калемъ и 
ФОсФОромъ, состоялъ изь показанныхь ниже забей, 
лампы гораи хорошо: 

Г. И. 
Углекисиоты 08 0,9 
Кислорода. 20,0 19,6 
Азот . 99 № 





`100,0 100,0 


При слвдующемъ сосгавЪ воздуха’ должно было 
зажечь двБ аампы одну возлВ другой,` чтобы не до- 
пустить ихъ потухнуть: 

Углекислоты 5,0 
Кисаорода. . 16,6 
Азота. ”... 80 


100,0 


Въ воздухЪь состолщемт, изъ: 


Углекислоты. 9,5 


ы ———————— 



























дол 


Кислорода. . 18,5 
Аза: Г 1900 


100,0 


Взлтомъ на зпачительной глубинЪ, и который ма- 





стеровые находили удутаивымъ, лампы  горФан хо- 
рошо. 

Въ воздухЪ, составные части котораго_ показавы 
ниже, аамиы вовсе не горЪаи; дьшиать имъ воро- 
чемь еще быдо возможно. 

1. и. 
Углекислоты 04 0,5 
Кислорода . 17,6 417,5 
Азота. ;. .. 820 895 


100,0 100,0 





Въ воздух состоящемъ изъ: 
Е п. 
Углекислоты . 00 0,0 
Кисзорода. . 96 9,9 
Азота.... „ 9Од. 901 


100,0 400,0 


Лампы потухли; при вдыхании его чувствовали дур- 
ноту; ‘онъ быаъ удутающь. Саъдуюцщий за этимъ воз- 
духомъ напротивъ того можно было дышать; лампы 


же въ немъ не горъли. 


Углекислоты 0,4 














Кислорода 5” 15,5 
Азоту. ‘. . 840 
о Я 100,0 


Въ воздухв, составные части котораго показаиы 
ниже, горвие ламиь едва поддерживалось. 
Г. Углекнслоть 0.4 
Кислорода . 47,4 
Азота: -.. 82;2 
5777.00.90 
Опыты эти доказываютъ что рудничный _ воздухъ: 
затруднявпий боле или менъе дыхаше и въ кото= 
ромъ лампы отдъльпо горЪфть’ не могли, но’при со- 
сдинени двухъ вмъств, горъве ихъ могло быть под 
держиваемо, содержалъ отъ 45 до 52 кислорода 


менфе и отъ 55 до Д5 угаерода болъе. 


ВРАТ ОТУЕТЬ © дъИстии ГОРОБЛАГОДАТСКИХЬ ЗАВОДОВЪ 


въ 1845 году. 


_ (Г. Полковйика ФРелькнера 1-го). 


` 


Въ течени 1845 года: Гороблагодатские заводы, 


занимаясь выпаавкою изъ рудъ `цугуна, отиивкою 
Гори, Журк. Кн. 1Х. 1846. 10 
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артиллерййскихь орудй, снарядовъ и другихъ чугун- 
ныхЪ издфлй; выдвакою желёза ‘разныхъ сортовъ, 
приготовленемъ стали и добычею золота и платины, 


приготовили каждаго изъ этихь издъай слъдуюпия 


количества. 
Каждый 
пудъобо- На сумму 
шелся. — серебромъ- 
: чело. пуды. хунт.руб.коп. рубаи. коп. 
а) Чууна — —558,79 14=— 45: 75,847 87: 


Ь) Чугунвыхъ припасовъ: 
крупныхъ ——— 56,525 ;— 17: 6544 795. 
мелкихь ————. 4,675.36. —.573 655 45: 

с) Артиллерйскихъ снарядовъ: ы 
гранатъ. . 19.500. 5,954 9: 1 | 
картечной ‹ — ет . 
‘дроби. . 3,896,353 95,899 15 — 741 17,858 98 
бомбъ.`. . 4,168 99,216 14 — 64 14,997 55= 
артилаерий- 


` скихь орудй 50 5,885 5.1 10+ 6,591 15%. 


п 325 5: 


И того чугуна и 
чугунныхъ издъяй 651,955 9: — 499,684 15= 
‚ Каждый 

пудъ обо- На сумму 

— шелса. серебромт. 

: число. пуды. Фун.руб. коп.  рубаи. коп 
- 9) Жельза: т 
кричнаго. . . о, 82,575 95 — 49: 58,554 80= 























Каждый 
пудъ обо- На сумму 

шелся — серебромъ. 

чисао. пуды. хун.руб.коп. рубан. коп. 
колотушечнато— ‘74,655 50° — 75 53,199 95 


р5зноплющнаь- 


наго . ...— 4,640. 15 — 645 5,007 555 
яистоваго .— 14,549 5 4 61 19,517 95: 
кубоваго. . — 8,100 17 — 695 5,640 581 
шиннаго .. — 28,599 50`— 68+ 5,696 68= 
лопастнаго . — 461 10 — 79+ 564 77% 
лкорей . 4 954 — 554: 5,098 453 
стаи; 2. — 568 — 1 8+ 598 88= 
укаада. . :—- 859 10 1 995 1,016 91 


И того желбза 
и жельзныхъ 


издьий. . . — 189,399 90 — — 195,895 67; _ 








Всего. — 844.184 99: — — 948,579 82: 


По цфнамъ назначеннымь штатами, всё означен- 
ныя произведеня должны были бы стоить 558,747 
рублей 71: копьйки, саъдовательно въ 1845 году 
сбережено 90,167 рублей 89 копъекъ. 


Сверхъ того добыто изъ россышей: золота 15 пу- 
довъ 26 хунтовъ 9% золотника, каждый золотникъ 
его обошелся въ ® рубли 125 копъекъ серебромъ,. 
а все количество золота стоило 105,981 рубль 85% 
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копЪйки, платины 8’ хунтовь 75 золотниковъ 7 до-. 
лей, золотникъ ся обошелся по 140; копъйки, а 
веего расходу произошло на добызу платины 545 
рубли 95. копъевъ. 

По золотому и платинному ‘производствамъ.. таб- 
же произошли сбережешя противу штатныхъ поло- 
жений: ва сумму’ 15,555 рубаей 403 копьйки. 

Всего; сравнительно со штатными положенгами, по 
производствамъ чугунопзавиленному, желзодъаатель- 
вому н золотопромываленному сбережено 105,795 
рубли 995 копзйки серебромъ. 

Сверхъ 558,794 пуда 11+ хупта чугуна и отаи- 
тыхь ‘изъ него заводских припасовъ, артиллерй- 
скихъ снарлдовьъ и пушекъ ‘по нпарадамъ разныхь 
мъетъ, Гороблагодатек:й округь приготовияъ все 
нужное количество чугуна, для выковки и выдьлки 
изъ него желфза разныхъ видовъ, такимъ образомъ 
всего выплаваено было въ 1845 году чугупа 1,018,895 
пудовь 1% Фунтовъ, это количеетво чугуна’ ‘иревы- 
шаетъ, какъ штатомъ положенное (1,014,655) такь‹ 
и выплавалемое въ течеши предшествовавшихь де- 


/ 


сяти лБтъ, какь показываеть слБдующая выписка 
ИЗЪ ДЪАЪ: 


Въ 1856 году получено чугуна 915,005 пуда 9 Фунт, 
=: 857 — ао 7545551 „— 
7718.98 тут та: 888,577 = 6 
—-1859-—— — —-- + .--896;516— — Эд — 


ИЕ Че. 
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Въ 1814 году получено чугуна 915,855 пуда 51 хунт. 





А 00770056 — 
а д 5 
о а 
а о 101899529, - 


`Кромв большей выплавки чугуна, дъйстве 1845 
года замчательно успвхомъ отливки артилаер!й- 
скихъ орудш, которыхъ приготовлено въ течеше 
года 50 штукъ, тогда какъ въ предшествовавшес 
дъелтиаЪ Ме, ежегодная выдфака не превышала 55 


штукъ. 


_Увеличеше выдФаки артналерйскихь орудй  за- 
висило отъ двухъ обстоятельствь: оть замфнешя 


трудноплавкаго смБшентя рудъ, болъе легкоплавкимъ 


‚ и оть введешя воваго способа лить пушки изъ 


ва гранокъ. 
































оВЪ ПЗДАНИИ 
ГОРНАГО ЖУРНАЛА 
ВЪ 1847 ГОДУ. 


——.е=>_— 


_ Ученый Комитеть Корпуса Горныхъ 

‚ Инженеровь будетъ продолжать въ 1847 

году издаше Горнаго. Журнала, начатое съ 

1895 года. Предметы, входяние въ составъ 

журнала, суть: 

1. Горныя законоположешя. 

®. Минераломя, Геоломя, Геогноз!я 

и Юетроматогнозия. 

5. Жимя, Физика, Атмосфероломя 
°и Теоря земнаго Магнитизма. 

А. Горное или Рудокопное искусство. 

. Металлурмя и Заводское дЪло. 

. Монетное дЪло. 

Соляное. дЪло. 

. Горная и заводская Механика. 

‚ Горная Статистика. 

10. Библюграчля Горная. 

11. Сиъсь. 


Каждый м5елцъ будетъ выходниь одна книжка 


С-В А 


Горнаго Журнала, составляющая отт осьми до 
дееяши печатныхъ анстшовъ и болбе, съ надлежа- 
щими при нихъ картами и чершежами. Цна за 


все годовое издавте полагаешся, съ пересыякою во 




















веЪ метла, а въ солиц$ и съ доставкою_ на 'ДОМЪ, 
девять рублей серебромъ; а дая чиповниковъ, сиу- 
жащихь по Горной и Содяной части, шесть руб- 
лей серебромъ. ; 
о Подписка: на Горный Журназъ принимается въ 
Ученомъ Комишетшь Корпуса Горныхь Инженеровъ, 
въ помбщеви, занвмаемомъ Депаршаментомъ Гор- 
ныхь и Соалныхъь дъаъ въ домъ Миниешерства 
Финанеовъ, въ Малой Миалюонной. ‚ Ошноеищьсл, 
или прамо въ Комишешь, или къ Ссекрешарю она- 
го Подковнику 210ссть. Иногородвыя особы благо- 
воляить адресовашься въ Газешную Экспедицио С. 





Потербургокаго Почшамша. те 
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6) Кричное производство ‘въ. Нижне-Тагильекомъ 
. 538 
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В, Колтовскаго 


й 


заводЪ, на обыкпновепныхъ (открытыхъ)}, закры- 


тыхь горнахъ и ЧРранцузскимь малокричнымъ 
нли' коптуазскимъ способомъ; Г. Порузика Гра- 


заводь Гг. Демидовыхь; В. Колтовскаго 


заводь Гг. Демидовыхь 


ева (окончанте) * 


4) О выковкь кричнаго желфза, въ Артнискомъ 
матчикова 


5). Доменное производство! въ Нижне- Тагильскомъ 
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ОГЛАВЛЕНТЕ 


ТРЕТИ ЧАСТИ ГОРНАГО ЖУРНАЛА 
18/16 года. 





Стран. 
1. ЗАВОДСКОЕ ДЪЛО. 
1) О воздуходувныхь машинахъ, составлено Г. 
Поручикомъ Мевусомъ 15мм. . 
2). Обработка литой и дамассковой стали; переводъ 
Г. Подпоручика Татаринова 2-го. 5 „ . . 65 
3) Употреблеше антрацита для проплавки жел6з- 
- ныхъ рудь въ Соедипепныхь Штатах Свер- 
ной Америки; переводъ’ Г. Капитана Алексь- 
ева: (оконпанае) ле де 2 Ао белее Не © 205 
4) О выковкв кричнаго желфза, въ Артинскомъ 
заводв, на обыкновепныхь (открытыхъ), закры- 
тыхь горвахъ и Французскимь малокричнымъ 
вали  коптуазскимъ способомъ; Г. Порузика Гра- 
Макона по ене бы я 132 
5) Доменное производство! въ Нижне-Тагильскомъ 
заводь Гг. Демйдовыхъ; В. Коалтовскаго '. ‘. 511 
6) Кричное производство ‘въ Нижне-Тагильекомъ 


заводв Гг. Демидовыхь; В, Колтовскаго ... 538 














7) Приготовлеше жести въ Нижне-ТГагильскомъ 
заводь Гг. Демидовыхъ; В. Колтовскаго . . 
$) Мздиплавильное производство вЪ Нижне-ТГагиаь- 


скомъ заводь Гг. Демидовыхъ; В. Колтовскаго 


п. ГОРНОЕ ДЪЛО. 


1} О новомъ устройствв дая спускашл и подъема 
изъ рудниковъ 'горно-рабочихъ, изобрьтепномъ 
Г. Варокке; переводъь Г. Капитана Носкова. 

2) Рудиики и прииски въ округ Нижне-Тагиль- 
скихъ заводовъ Гг. Демидовыхъ; Г. Колтовскаго 

5) Описаше зелотопромывальной машины, устро- 
енной на М!ясскихъ золотыхъ промыслахъ 
Корпуса Горныхъ Инженеровъ Генералъ-Мато- 
ра Анбсова и ее 

4) Рудники и приски въ округв Нижне - Тагиль- 
скнхь заводовь Гг. Демидовыхъ; Г. Колтов- 


скаго’ (окончанте) о. еее. 


Ш. СМЪСЬ. 


То распредвлени золота въ пескахъ Рейна и 
объ извлечеши этого металла. Рапорть’ Гг. 
Эли де Бомона, Пелуза, Балара и Бсккереля 
Парижской Академ Науктъ, о сочинеши Гор- 


наго Инженера 47 Обре. Изъ Сотарёез геп4ез 


‚ ез эвапсез 4е ГАса@ё6пие Ч4ез заепсеез, фоте. 


Хх, „4 9-й (15 шШеЕ 1846 года); пере- 
водъ Коллежскаго Секретаря `Прохора Янкевича 
9) Объ электрической бумагь, Г. Шенбейна; изъ 
ВегЬпег СезмегЪе Тадизые па Нао4е]5Ыан. 
1846 года, „№ 19. Вап4. ХХ, куда певепеча- 
тано изь Этшеегз Уопгпа|; перев. Г. Янкевича 


5) Новый способъ обугливашя дровъ и торфа; изъ 


Стран. 


551 


561. 


95. 


154 


257 


972 


248 


196 

















































Стран. 
ПепизсЬе СеуетЬсяеКипе. 1846 года, Е 99; 
перевойь А. Перетца. еее, * 599 
д) Свъдвшя о рудничномъ воздухь 2... . 805 
5) Кратк!й отчеть о дъйстыи Г ороблагодатскихь 
заводовъ въ 1845 году; Г. Полковника Фельк- 


нера ето = 3 п т. 5 405 




















